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NOWA METODA DWUSTRONNEGO BALONOWANIA
ZESPOLOW ZAPOROWO-UPUSTOWYCH (ZZU)

1. WSTEP

W dotychczas stosowanych metodach balonowania (,,hermetycznego zamykania”
przeptywu gazu), szczelne odcigeie przeptywu gazu polega na wprowadzaniu balondéw
przez dodatkowe krocce, ktore sa wspawane do gazociagu, co jest niewskazana ingerencja
w strukturg istniejacego gazociagu.

Natomiast w opracowanej i zastosowanej juz na terenie Operatora Gazociagdéw Prze-
sylowych GAZ-SYSTEM S.A. Oddziat w Tarnowie technologii wykonywania wlaczen wy-
mienianych ZZU na istniejacych gazociagach, przy zastosowaniu metody dwustronnego
balonowania poprzez istniejace kolumny wydmuchowe, balonowanie — ,,stopowanie” od-
bywa si¢ przez wprowadzanie balonéw do wngtrza gazociagéw poprzez istniejace kolumny
wydmuchowe.

2. CEL METODY

Celem nowej, a zarazem wdrozonej juz metody dwustronnego balonowania zespotow
zaporowo-upustowych (ZZU) jest mozliwos¢ wykonywania robot montazowych zwiaza-
nych z wymiana ZZU, bez ingerencji w strukturg istniejacego gazociagu (tj. wspawywania
dodatkowych kroccow).

3. DOTYCHCZASOWY SPOSOB BALONOWANIA
Obecnie stosowane metody balonowania gazociagéw (,,hermetycznego zamykania”

przeptywu gazu), zwigzane z wymiang zespotlow zaporowo-upustowych (ZZU), polegaja
na wprowadzaniu balonéw przez dodatkowe kroéce, ktore zostaja przyspawywane do gazo-
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ciagu, co jest niewskazana ingerencja w strukturg istniejacego gazociagu i powoduje dodat-
kowe jego ,,dziurawienie” (rys. 1).

Balonowanie stosuje si¢ zwykle na sieciach niskiego i ewentualnie $redniego ci$nienia
(tylko przy niepetnym cis$nieniu) w celu szczelnego odcigcia przeptywu na rurociagu, a tym
samym umozliwienia bezpiecznego prowadzenia prac na sieci gazowe;j.

5 1

Rys. 1. Balonowanie podziemnego ZZU poprzez dodatkowe przyspawane krocce

Na sieciach wysokiego ci$nienia balonowanie stosuje si¢ przy zamknigtym przeptywie
gazu na gtéwnej armaturze odcinajacej lub przy zastosowaniu tzw. ,,stopingu”, gdy nie ma
w petni szczelnego odcigcia przeptywu, w celu umozliwienia prowadzenia prac na gazocia-
gu, gdy konieczne jest dodatkowe uszczelnienie poprzez zastosowanie balonow.

Obecnie stosowane balony tzw. zaporowe, wyposazone sa w gigtki przewdd o dlugosci
ok. trzech metréw z manometrem, a sam pgcherz balonowy wykonany jest z lateksu z anty-
statyczng powloke¢ nylonowa. Balon wprowadzany jest do wngtrza gazociagu r¢eznie przez
specjalnie w tym celu montowany (przyspawany) krociec balonowy.

Balony te stuza zazwyczaj jako dodatkowe zabezpieczenie (doszczelnienie) przy ist-
niejacych niewielkich wyptywach gazu, ktoére utrudniaja lub uniemozliwiaja prowadzenie
prac. Zakres ci$nien pracy balonéw miesci sig¢ w granicach od 0,5 do 1,0 bara.

4. OPIS METODY

Opracowana i zastosowana na sieci przesytowej Operatora Gazociagdéw Przesytowych
GAZ-SYSTEM S.A. Oddziat w Tarnowie technologia wykonywania wiaczen wymienia-
nych ZZU na istniejacych gazociagach, przy zastosowaniu metody dwustronnego balono-
wania poprzez istniejace kolumny wydmuchowe, tzn. balonowanie (,,stopowanie”), polega
na wprowadzaniu balonow do wngtrza gazociagéw poprzez istniejace kolumny wydmucho-
we. Przed wprowadzeniem balonéw do wngtrza gazociagu kolumny wydmuchowe winny
by¢ obcinane do wysokosci ok. 1,5 $rednicy ponad gazociag.

W czasie wykonywania robot montazowych balony zasilane sa przez specjalne zbrojo-
ne gictkie przewody stalowe (odporne na czynniki zewngtrzne — np. temperaturg¢ w czasie
spawania, opitki od przecinarek i szlifierek), taczone przez szybkoztaczki z ciagtlym pomia-
rem cis$nienia za pomoca manometrow tarczowych.
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Balony winny by¢ umieszczone w gazociagu w odlegtosci L = min. 3D od miejsc wia-
czeniowych, co gwarantuje ich bezpieczna eksploatacjg.
Pomiar ci$nienia gazu odbywa si¢ zaréwno przed balonem, jak i w samym balonie.

4.1. Fazy balonowania podziemnego ZZU poprzez kolumny wydmuchowe (rys. 2—14)

le

Rys. 3. Obcigcie kolumn wydmuchowych (h = 1,5D)
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Rys. 4. Dwustronne wprowadzenie balonéw do wnetrza gazociagu
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Rys. 5. Napehienie balonéw i naciagnigcie szybkoztaczek

+

|\

Rys. 6. Wycigcie istniejacego ZZU (przecinarkami z zastosowaniem tarcz niskoiskrzacych)

Rys. 7. Wyciaganie ZZU i rozlaczenie szybkoztaczek (z wyciagnigciem przewodow)

Rys. 8. Wyciagnigcie istniejacego ZZU (z zamknigtymi zaworkami balonowymi)
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Rys. 9. Wycigty ZZU (z zamknigtymi zaworkami balonowymi)

Rys. 11. Potaczenie szybkoztaczek (dopiero po doktadnym spasowaniu ZZU
wraz z kontrola ci$nienia w balonach)

Rys. 12. Dopasowanie nowego ZZU (wraz z naciagnigciem szybkozlaczek)
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Rys. 13. Wspawanie nowego ZZU

Rys. 14. Wyciagnigcie balonéw poprzez nowe kolumny wydmuchowe

5. PODSUMOWANIE

Opisana metoda pozwala unikna¢ dodatkowych robot spawalniczych w celu przyspa-
wania kré¢cow balonowych, poprawia bezpieczenstwo oraz znacznie skraca czas wykony-
wania robot montazowych.
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