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PROCEDURY BADAWCZE
MASZYN GORNICTWA ODKRYWKOWEGO
WPROWADZANYCH NA RYNEK UNII EUROPEJSKIEJ

1. Wprowadzenie

Podstawa funkcjonowania jednolitego rynku Unii Europejskiej (UE) jest mozliwo$¢
swobodnego przeptywu towaréw w obregbie wszystkich panstw, ktére ten rynek obejmuje.

Proces ten jest regulowany przy pomocy tzw. Dyrektyw Nowego Podejécia. Dyrekty-
wy te okreslaja zasadnicze wymagania dotyczace bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, ktore
nalezy spehic, aby wyrob podlegajacy danej Dyrektywie lub grupie Dyrektyw mozna byto
uzna¢ za w pelni bezpieczny. System zapewnienia bezpieczenstwa opiera si¢ gtownie na
zatozeniu, ze swobodny przeptyw towaréw moze nastapic¢ przy spetnieniu przez wyrob wy-
mogow bezpieczenstwa na etapie projektowania i kontroli produkcji. Natomiast proces eks-
ploatacji regulowany jest w wigkszosci na podstawie odrgbnych przepisow obowiazujacych
w poszczegblnych krajach cztonkowskich UE.

Spetnienie przez wyrdb zasadniczych wymagan zawartych w Dyrektywach Nowego
Podej$cia upowaznia producenta do wystawienia Deklaracji Zgodnosci WE i oznaczenia
wyrobu znakiem CE, co gwarantuje swobodny dostep wyrobu do wszystkich rynkow pan-
stw UE. Ocena zgodno$ci z wymaganiami zasadniczymi Dyrektyw jest obowiazkowa.

Z dniem 1.05.2004 r., tj. w momencie uzyskania przez Polske¢ pelnoprawnego czton-
kostwa w Unii Europejskiej, w naszym kraju zaczely obowiazywac przepisy unijne w zakresie
wprowadzania maszyn, w tym maszyn gornictwa odkrywkowego, na jednolity rynek UE.

Stosowanie Dyrektyw Nowego Podejscia wprowadza szereg nowych pojeé i definicji,
ktore zostaly wyjasnione w dalszej czgsci artykutu, natomiast ponizej zdefiniowano trzy
najwazniejsze pojgcia niezbedne dla zrozumienia istoty obowiazujacych przepisow:

1) Wprowadzenie na rynek — dziatanie, w wyniku ktérego wyrdb jest po raz pierwszy
udostgpniony na rynku UE z zamiarem jego dystrybucji i uzytkowania na terenie UE.
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2)

3)

Udostgpnienie moze odbywac si¢ za optata lub gratis. Dotyczy to kazdej istniejace;j fi-
zycznie 1 skompletowanej sztuki maszyny i urzadzenia zabezpieczajacego, niezaleznie
od daty i miejsca ich wytwarzania oraz rodzaju produkcji (jednostkowa, seryjna) [1].
Producent — oznacza osobe odpowiedzialng za zaprojektowanie i wyprodukowanie wy-
robu z zamiarem wprowadzenia go na rynek UE w jego wlasnym imieniu. Producent
moze sam zaprojektowac i wyprodukowac wyrob. Moze rowniez zleci¢ jego zaprojek-
towanie, wyprodukowanie, ztozenie, zapakowanie, przetworzenie i metkowanie z za-
miarem wprowadzenia go na rynek UE pod wlasnym nazwiskiem/nazwa. Producent
bierze na siebie wylaczna i ostateczna odpowiedzialno$¢ za zgodno$¢ wyrobu z odpo-
wiednimi Dyrektywami jesli to on projektuje i wytwarza wyrdb lub jest uznany za pro-
ducenta, poniewaz wyrdb ten wprowadzony jest na rynek pod jego nazwa [1].
Maszyna — zespo6t sprz¢zonych czgsei lub elementow sktadowych, z ktorych przynajmniej
jeden jest ruchomy, wraz z odpowiednimi elementami uruchamiajacymi, obwodami ste-
rowania, zasilania, potaczonych wspolnie w celu okre$lonego zastosowania, w szcze-
golnosci do przetwarzania, obrobki, przemieszczania lub pakowania materialow [2].

Wykaz przepisow dotyczacych zasad wprowadzania
i uzytkowania maszyn gornictwa odkrywkowego
na rynku Unii Europejskiej

Ustawa o systemie zgodnosci z dnia 30 sierpnia 2002 r. (Dz.U. Nr 166, poz. 1360).
Ustawa ta reguluje zasady wdrazania przepiséw europejskich do polskiego prawa. Za-
wiera ona cz¢$¢ postanowien wspodlna dla wszystkich Dyrektyw, dlatego tez nalezy ja
stosowac tacznie z Dyrektywami odnoszacymi si¢ do okreslonych wyrobow.

Kolejne Dyrektywy zawarte sa w formie Rozporzadzen transponujacych je na rynek

krajowy i naleza do nich:
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Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 10 kwietnia
2003 r. w sprawie wymagan zasadniczych dla maszyn i elementdw bezpieczenstwa
(Transpozycja Dyrektywy UE nr 98/37 — maszynowa). Dz.U. Nr 9,1 poz. 858. Dyrek-
tywa ta stanowi podstawowy zestaw wymogow dla maszyn gornictwa odkrywkowego.
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 12 marca
2003 r. w sprawie wymagan zasadniczych dla sprzgtu elektrycznego (Transpozycja
Dyrektywy UE nr 73/23 — niskonapigciowa). Dz.U. Nr 49, poz. 414.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 31 marca
2003 r. w sprawie wymagan zasadniczych dla srodkéw ochrony indywidualnej (Trans-
pozycja Dyrektywy UE nr 89/686 — niskonapigciowa). Dz.U. Nr 80, poz. 725.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 2 lipca 2003 r.
w sprawie zasadniczych wymagan dla urzadzen uzywanych na zewnatrz w zakresie emisji
hatasu do $rodowiska (Transpozycja Dyrektywy UE nr 2000/14). Dz.U. Nr 138, poz. 1316.



Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 12 maja 2003 r.
w sprawie zasadniczych wymagan dla prostych zbiornikow cisnieniowych podlegaja-
cych ocenie zgodnosci (Transpozycja Dyrektywy UE nr 87/404). Dz.U. Nr 98, poz. 881.
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 8 maja 2003 r.
w sprawie zasadniczych wymagan dla urzadzen ci$nieniowych i zespotéw urzadzen
cisnieniowych (Transpozycja Dyrektywy UE nr 97/23). Dz.U. Nr 99, poz. 912.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 12 maja 2003 .
w sprawie zasadniczych wymagan dla dzwigow i ich elementow bezpieczenstwa (Trans-
pozycja Dyrektywy UE nr 96/16). Dz.U. Nr 117, poz. 1107.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 kwietnia 2003 r. w sprawie dokony-
wania oceny zgodnoS$ci aparatury z zasadniczymi wymaganiami dotyczacymi kompa-
tybilnos$ci elektromagnetycznej oraz sposobu jej oznakowania (Transpozycja Dyrekty-
wy UE nr 89/336) Dz.U. Nr 90, poz. 848.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 22 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla urzadzen i systemow ochronnych przeznaczonych do uzytku w przestrze-
niach zagrozonych wybuchem (Transpozycja Dyrektywy UE nr 94/9/WE) Dz.U. Nr 263,
poz. 2203.

Przepisy dotyczace uzytkowania maszyn zestawiono ponizej:

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 16 sierpnia 2004 r. w sprawie bezpieczen-
stwa i higieny pracy, prowadzenia ruchu oraz specjalistycznego zabezpieczenia prze-
ciwpozarowego w zakladach gorniczych wydobywajacych kopaliny podstawowe.
Dz.U. nr 222, poz. 2255.

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r.
w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych 1 te-
renow Dz.U. nr 121, poz. 1138.

Ustawa z dnia 4 lutego 1994 r. — Prawo geologiczne i gérnicze. Dz.U. Nr 27, poz. 96
z podzn. zm.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dn. 30 pazdziernika 2002 r. w sprawie minimal-
nych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania ma-
szyn przez pracownikow podczas pracy (Transpozycja Dyrektywy UE nr 89/655/EWG).
Dz.U. Nr 191, poz. 1596.

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 30 wrzesnia 2003 zmie-
niajace rozporzadzenie w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikow podczas pracy.
Dz.U. nr 178, poz. 1745.

Ustawa z dnia 2 marca 2000 r. o ochronie niektoérych praw konsumentow oraz o odpo-
wiedzialno$ci za szkodg wyrzadzona przez produkt niebezpieczny (Transpozycja Dy-
rektywy UE nr 85/347/EWG) Dz.U. Nr 22, poz. 271 z pézn. zm.
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2.1. Normy zharmonizowane

Normy zharmonizowane sa to normy opracowane i ustanowione na podstawie manda-
tu udzielonego przez Komisj¢ Parlamentu Europejskiego oraz przez europejskie instytucje
normalizacyjne, precyzujace w calosci lub czgsciowo zasadnicze wymagania bezpieczen-
stwa zawarte w odno$nej Dyrektywie. Jezeli producent wykonal maszyne w calkowitej zgod-
nosci z normami zharmonizowanymi, ktoére pokrywaja wszystkie zasadnicze wymagania
bezpieczenstwa odnoszace si¢ do danego wyrobu, moze skorzysta¢ z przywileju domnie-
mania zgodnosci, tzn. z prawa deklarowania zgodnosci z zasadniczymi wymaganiami bez-
pieczenstwa zawartymi w Dyrektywie. Stosowanie norm zharmonizowanych nie jest obo-
wiazkowe i producent moze uzy¢ innych srodkéw dla wykazania zgodnos$ci z zasadniczymi
wymaganiami Dyrektyw. Wykaz norm zharmonizowanych w odniesieniu do poszczeg6l-
nych Dyrektyw jest drukowany w Dzienniku Urzedowym Wspdlnot Europejskich, na-
tomiast wykaz norm krajowych transponujacych postanowienia norm zharmonizowanych
jest publikowany w Monitorze Polskim.

3. Procedury oceny zgodnosci

Wykonywanie czynnos$ci zwiazanych z deklarowaniem zgodno$ci WE jest procedura,
przez ktora producent stwierdza, ze maszyna wprowadzona na rynek speinia zasadnicze
wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, ktore jej dotycza [2].

Kazda Dyrektywa Nowego Podejscia podaje zakres mozliwych procedur oceny zgod-
nosci, ktore uwaza si¢ za zapewniajace nalezyty poziom ochrony. Dyrektywy wyznaczaja
rowniez kryteria dotyczace warunkéw, zgodnie z ktorymi producent moze dokona¢ wybo-
ru, jesli przewidziano wigcej niz jedna opcje¢ [1]. Kazda Dyrektywa podaje takze w oddziel-
nym zataczniku wykaz wyrobow, dla ktorych oceny niezbedny jest udziat jednostki notyfi-
kowanej. Maszyny gornictwa odkrywkowego nie sa wymienione w powyzszym zalaczniku
do Dyrektywy Maszynowej, stad tez ocena obejmuje wewnetrzna kontrolg projektu i pro-
dukcji, tzw. modut A. W przypadku tym producent powinien sporzadzi¢ dokumentacjg tech-
niczno-konstrukcyjna oraz zagwarantowac, ze bgdzie ona dostepna w jego siedzibie do ce-
16w kontrolnych.

Producent moze rowniez skorzysta¢ przy ocenie maszyny z udzialu jednostki notyfi-
kowanej, ale jest to wybdr dobrowolny.

3.1. Dokumentacja techniczna

Jak podano powyzej producent powinien sporzadzi¢ dokumentacjg techniczna, zawie-
rajaca informacje potwierdzajace zgodno$¢ wyrobu z odpowiednimi wymaganiami zawar-
tymi w Dyrektywach. Zawarto$¢ szczegdtowa dokumentacji technicznej podaje kazda Dy-
rektywa. Ogolnie mowiagc dokumentacja powinna zawiera¢ informacje o projekcie, produk-
cji i dziataniu wyrobu.
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W przypadku Dyrektywy Maszynowej dokumentacja techniczna powinna zawiera¢ [2]:

— rysunek zestawieniowy maszyny wraz ze schematami obwodow sterowania;

— rysunki szczegdtowe wraz z dotaczonymi obliczeniami i wynikami badan, niezbgdne
w celu sprawdzenia zgodnosci maszyny z zasadniczymi wymaganiami w zakresie bez-
pieczenstwa i ochrony zdrowia;

— wykaz zasadniczych wymagan okreslonych w rozporzadzeniu oraz norm i specyfikacji
technicznych, zastosowanych podczas projektowania maszyny;

— opis metod zastosowanych do wyeliminowania zagrozen stwarzanych przez maszyng;

— sprawozdania techniczne zawierajace wyniki wszystkich badan przeprowadzonych
zgodnie z wyborem producenta przez samego producenta albo jednostkg kompetentna
lub kompetentne laboratorium, jezeli producent deklaruje zgodno$¢ maszyny i elemen-
tu bezpieczenstwa z norma zharmonizowana, w ktorej zawarto takie wymagania;

— instrukcjg obstugi maszyny.

3.2. Deklaracja zgodnoSci

Po spetieniu wymagan odnosnej procedury, wprowadzajac wyrob na rynek producent
ma obowiazek wystawi¢ Deklaracje Zgodnosci WE. Deklaracja zgodnos$ci jest dokumen-
tem, w ktorym producent potwierdza, ze wyrob jest zgodny ze wszystkimi odnosnymi wy-
maganiami zasadniczymi w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa zawartymi w danej Dyrek-
tywie lub Dyrektywach (jezeli wyrdb podlega kilku Dyrektywom rownolegle). Tresé i for-
mg¢ deklaracji zgodnosci zaleca sig¢ sporzadzi¢ zgodnie z wytycznymi normy EN-45014 [3].

Deklaracja powinna zawierac:

— nazwg i adres producenta lub jego pelnomocnego przedstawiciela,

— dane umozliwiajace identyfikacj¢ wyrobu,

— wykaz przepisow i norm oraz innych aktéw prawnych, z jakimi wyrob pozostaje zgodny,
— date wystawienia,

— podpis i stanowisko osoby upowaznionej,

— os$wiadczenie, ze deklaracja zostata wydana na wytaczna odpowiedzialno$é producenta,
— numer fabryczny wyrobu, ktérego dotyczy.

Producent obowiazany jest przechowywac¢ Deklaracje ZgodnosSci przez co najmniej
10 lat od daty produkcji ostatniego wyrobu.

3.3. Znakowanie CE

Wystawienie Deklaracji Zgodnos$ci naktada na producenta obowiazek opatrzenia wy-
robu znakiem CE. Wzor oznakowania podany jest zwykle w zataczniku do Dyrektyw No-
wego Podejscia. Oznakowanie powinno by¢ naniesione w sposob wyrazny, widoczny i trwa-
ly. Minimalna wysokos$¢ znakow nie powinna by¢ mniejsza niz 5 mm. Jezeli do maszyny
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odnosi si¢ kilka Dyrektyw przewidujacych oznakowanie CE, oznakowanie to oznacza, ze
maszyna spetnia wymagania wszystkich tych Dyrektyw. Tak oznaczone wyroby maja pra-
wo by¢ umieszczane i dowolnie przemieszczane wewnatrz panstw Wspdlnoty Europejskiej.

4. Badania maszyn

4.1. Badania maszyn wprowadzanych na rynek Unii Europejskiej

Wykaz obowiazujacych Dyrektyw, wedtug ktorych oceniany jest poziom bezpieczen-
stwa maszyn i urzadzen goérnictwa odkrywkowego, zestawiono w rozdziale 2 artykutu, przy
czym jak podano w powyzszym wykazie podstawowa dyrektywa dla maszyn gornictwa od-
krywkowego jest Dyrektywa Maszynowa. Dyrektywa ta w szczegdlnosci okresla [2]:

— zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia dotyczace projek-
towania 1 wykonywania maszyn oraz elementdw bezpieczenstwa wprowadzonych do
obrotu oddzielnie;

— warunki i tryb dokonywania oceny zgodnosci maszyn i elementdéw bezpieczenstwa;

— tre$¢ deklaracji zgodnosci;

— procedury oceny zgodnosci;

— minimalne kryteria, jakie powinny by¢ uwzglednione przy notyfikowaniu jednostek;

— rodzaj maszyn i elementdw bezpieczenstwa, dla ktorych wymagany jest udziat jednostki
notyfikowanej, w trakcie przeprowadzania procedury oceny zgodno$ci;

— sposob oznakowania maszyn i elementow bezpieczenstwa;

— wzor oznakowania CE.

Maszyny i urzadzenia gomictwa odkrywkowego, a zwlaszcza koparki wielonaczyniowe
i zwalowarki, sa najwigkszymi maszynami ladowymi, o masach przekraczajacych 10 tys. Mg,
znacznych wysigegach zespotéw roboczych (dochodzacych do 130 m) i zainstalowanych
mocach rzedu kilkunastu tysigcy kW. Ponadto pracuja one w ekstremalnie trudnych warun-
kach krajowych kopaln odkrywkowych wegla brunatnego, charakteryzujacych si¢ wystgpo-
waniem tzw. utworéw trudno urabialnych o jednostkowych liniowych oporach urabiania
przekraczajacych 200 kN/m. Powoduje to, ze proces ich oceny pod wzgledem bezpieczen-
stwa, pomimo istnienia Dyrektywy Nowego Podejscia, norm zharmonizowanych oraz sze-
regu norm i przepisow krajowych, jest stosunkowo skomplikowany. Stad tez, opierajac si¢
na powyzszych Dyrektywach, przepisach i normach, procedurach badawczych istniejacego
w Poltegor-Instytut akredytowanego przez PCA laboratorium [4], oraz kilkudziesigciolet-
nich doswiadczeniach Instytutu w zakresie badan i diagnostyki maszyn i urzadzen gornic-
twa odkrywkowego, opracowano odnosng metodyke [5] majaca na celu usystematyzowanie
i usprawnienie procesu oceny tych maszyn.

Badania zawarte w metodyce dotycza zardéwno czg§ci mechanicznej, jak i elektrycz-
nej, i zgodnie z modulem A obejmuja dwa zasadnicze etapy:

I — wewngtrzna kontrola projektu,
I — wewngtrzna kontrola produkcji.
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Etap I dotyczy badan dokumentacji technicznej i w szczeg6lnosci zawiera:

—  w cze¢$ci mechanicznej:

sprawdzenie kompletno$ci dokumentacji;

sprawdzenie spelnienia przez projektanta kryteriow bezpieczenstwa w zakresie: wy-
maganej wytrzymatosci, statecznosci, ergonomii, ukladow sterowania, ogranicze-
nia halasu, drgan i zapylenia, rozmieszczenia i nat¢zenia o$wietlenia, konstrukcji
ciagow komunikacyjnych, urzadzen ochronnych, w tym: oston, blokad, wytaczni-
kow krancowych, hamulcow, sprzegiet informacji dotyczacej uzytkowania, w tym:
zagadnien rozruchu, konserwacji, remontow opis wszystkich zabezpieczen i syg-
nalizacji, dodatkowych §rodkéw ostroznosci, takich jak: urzadzenia Wszystko Stop,
drogi ewakuacyjne systemy diagnostyczne do lokalizacji i napraw wszelkich usterek,
bezpieczne srodki dostepu do urzadzen umozliwiajace ich regulacje i konserwacig.

— W czgsci elektrycznej:

sprawdzenie kompletnosci dokumentacji;

sprawdzenie spelnienia przez projektanta kryteriow bezpieczenstwa w zakresie:
przyjetych srodkéw ochronnych przed niebezpieczenstwem urazu w wyniku dotyku
bezposredniego i1 posredniego, przyjetych rozwiazan technicznych zapewniajacych
niepowstawanie temperatury, tukéw lub promieniowania mogacych spowodowaé
niebezpieczenstwo oraz odpowiednia do warunkow pracy maszyny izolacjg, przy-
jetych srodkow technicznych zabezpieczajacych maszyng przed zagrozeniami me-
chanicznymi i przeciazeniami.

Etap II dotyczy wewngtrznej kontroli produkcji, wyodrgbniono w nim badania obiek-
towe i proby funkcjonalne, i w szczegdlnos$ci zawiera on:

—  w czg$ci mechaniczne;j:

badania obiektowe:

° kontrol¢ montazu na zgodno$¢ z dokumentacja techniczna,

° sprawdzenie $wiadectw jakosci zespotow, podzespotow i elementow uzytych do
budowy maszyny,

° badania wytrzymato$ciowe konstrukcji nosnej i jej statecznosci,

° oceng stanowisk pracy w zakresie ergonomii,

o sprawdzenie oston czgéci ruchomych, zabezpieczen p.poz. i oznakowania ostrze-
gawczego dla zatogi;

proby funkcjonalne:

° kontrol¢ nastawienia zabezpieczen przeciazeniowych (sprzggiet) i skutecznosci
dziatania hamulc6w mechanizméw napgdowych,

° kontrolg uktadow hydraulicznych w zakresie spetnienia wymagan bezpieczenstwa,

° kontrolg szczelnosci i poprawno$ci dzialania instalacji ga$niczej oraz sprawdze-
nie pozostatego zabezpieczenia p.poz.,

° kontrolg dziatania ograniczen ruchow manewrowych maszyny,
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° badania drgan, zapylenia i mikroklimatu wngtrz w miejscach stalej pracy zatogi,
° oceng styszalnosci i widocznoS$ci sygnalizacji ostrzegawczej;
— w czgsci elektrycznej:
¢ badania obicktowe:
° kontrolg montazu na zgodno$¢ z dokumentacja techniczna,
o sprawdzenie $wiadectw jakos$ci podzespotow i prefabrykatow uzytych w wypo-
sazeniu elektrycznym maszyny,
° badania zabezpieczen przeciwporazeniowych i polaczen zewngtrznych,
° badania zabezpieczen p.poz. w rozdzielniach;
e proby funkcjonalne:
o proby funkcjonalne zabezpieczen obwodow bezpieczenstwa, wytacznikow kran-
cowych, sygnalizacji ostrzegawczej, sygnalizacji p.poz. pochytomierza i wiatro-
mierza, sterowania maszyny.

4.2. Ocena ryzyka

Jedna z najwazniejszych czynnosci wystepujacych na etapie badan jest ocena ryzyka,
majaca na celu osiggnigcie najwyzszego mozliwego poziomu bezpieczenstwa maszyny od-
powiedniego do stanu techniki i wynikajacych ograniczen.

Obowiazek taki naktada m.in. Dyrektywa Maszynowa, nakazujac producentowi prze-
prowadzenie analizy ryzyka (§7 ust. 3). Dyrektywa nie narzuca producentowi okre§lonego
sposobu prowadzenia analizy ryzyka, jednak w praktyce analiza ta prowadzona jest gldéwnie
w oparciu o normg [6] oraz normy [7-9]. Norma [6] w ogdlnosci zawiera:

— okreslenie ograniczen dotyczacych maszyny,
— identyfikacj¢ zagrozen,

— oszacowanie ryzyka,

— oceng ryzyka,

— wymagang dokumentacje.

W wyniku podjgcia wymienionych wyzej dzialan mozliwe jest ustalenie, czy uzyskany
poziom ryzyka jest akceptowalny w sensie spetnienia zasadniczych wymagan bezpieczen-
stwa, czy tez nie. W tym drugim przypadku nalezy zastosowaé w projekcie odpowiednie
zmiany powodujace eliminacj¢ lub zminimalizowanie istniejacych zagrozen, a nastgpnie
dokona¢ ponownej oceny. Proces ten ma charakter iteracyjny az do uzyskania akceptowal-
nego poziomu ryzyka dla wszystkich wystgpujacych zagrozen.

4.3. Badania maszyn bedacych w uzytkowaniu
przed wstapieniem Polski do Unii Europejskiej

W przypadku powyzszych maszyn istnieje obowiazek ich dostosowania do wymogow
zawartych w Rozporzadzeniach (13 i 14, rozdz. 2 artykutu). Rozporzadzenia te stanowia
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transpozycj¢ Dyrektywy 89/655/EWG dotyczaca minimalnych wymagan bezpieczenstwa
przy uzytkowaniu sprzgtu roboczego, w tym przypadku wszelkich maszyn i urzadzen tech-
nicznych, narzedzi oraz instalacji uzytkowych podczas pracy, a takze sprzgtu do tymczaso-
wej pracy na wysokosci, w szczegdlnosci drabin i rusztowan. Dyrektywa ogdlnie zawiera:

— minimalne wymagania dla sprzgtu roboczego,

— wymagania dotyczace organizacji pracy,

— obowiazki pracodawcy zwiazane ze szkoleniem, informowaniem pracownikow i kon-
sultacji,

— wymagania dotyczace kontroli sprz¢tu roboczego.

Obowiazek dostosowania maszyn do minimalnych wymogéw powyzszego Rozporza-
dzenia spoczywa na ich uzytkownikach, a ostateczny termin dostosowania wyznaczono na
1 stycznia 2006 r.

5. Przyklady badan wykonanych przez Poltegor-Instytut

5.1. Badania wyrobéw wprowadzonych na rynek

Jako przyktad podano prasy hydrauliczne typu PHN produkowane przez Poltegor-In-
stytut. Prasy te przeznaczone sa do taczenia tasm tkaninowo-gumowych metoda wulka-
nizacji na goraco. Stuza do laczenia tasm bezposrednio na przenosniku lub jako stacjonarne
w warsztacie wulkanizacyjnym.

Poltegor-Instytut jako producent zgromadzit wymagana dokumentacj¢ techniczna, prze-
prowadzit we wlasnym zakresie niezb¢dne badania, a nast¢pnie wystawit Deklaracje Zgod-
nosci WE i opatrzyt prasy znakiem CE. W latach 2004-2006 wyprodukowano prasy dla Huty
Katowice, KGHM Polska Miedz, Kombinatu Sobieski—Jaworzno i Koksowni Ostrawa
(Czechy). Poniewaz prasy te roznily si¢ migdzy soba parametrami technicznymi, dla kazde;j
z nich wystawiono oddzielng Deklaracj¢ Zgodnosci WE.

5.2. Badania wyrob6w umieszczonych na rynku
przed wstapieniem Polski do Unii Europejskiej

Jako przyktad podano badania koparki tancuchowej RS-400 eksploatowanej w Kopal-
ni Wegla Brunatnego ,,Konin” SA. Koparka ta zostata wyprodukowana w 1962 roku w Niem-
czech, a w latach 2005-2006 poddana zostata modernizacji.

Badania przeprowadzono pod katem spetnienia wymogoéw zawartych w rozporzadze-
niach (13 i 14, rozdz. 2 artykutu). W efekcie wykonanych badan sporzadzono odnos$na
opini¢ techniczng [10], zawierajaca m.in.: wykaz wszystkich aktow prawnych, przepisow
i norm, w oparciu o ktore prowadzone byly badania, podstawowe dane techniczne maszyny,
wykaz wprowadzonych zmian modernizacyjnych, zakres i wyniki badan, zestawienie ba-
danej dokumentacji technicznej, §wiadectwa jakosci, atesty, deklaracje zgodnosci zespotow,
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podzespotow i czgsci uzytych do modernizacji maszyny, oceng ryzyka zagrozen wystgpuja-
cych na maszynie.

Na podstawie sporzadzonej przez Poltegor-Instytut opinii technicznej uzytkownik prze-
prowadzit oceng zgodno$ci koparki z minimalnymi wymaganiami zawartymi w powyzszych
rozporzadzeniach, a nastgpnie dopuscit ja ponownie do ruchu w zakladzie gorniczym.
Ocena ta nie stanowi Deklaracji Zgodnosci WE, lecz odrgbny dokument w formie wynikow
przeprowadzonej przez uzytkownika kontroli maszyny. Wyniki kontroli musza by¢ prze-
chowywane przez uzytkownika przez okres co najmniej 5 lat od dnia jej zakonczenia, o ile
odrebne przepisy nie stanowia inaczej.

6. Podsumowanie

Wstapienie Polski do Unii Europejskiej spowodowato obowiazek stosowania w na-
szym kraju przepiséw unijnych dotyczacych wprowadzania maszyn, w tym maszyn gornic-
twa odkrywkowego, na jednolity rynek europejski. Proces ten regulowany jest przy pomo-
cy Dyrektyw Nowego Podejscia. Spetnienie przez maszyng wymagan zawartych w Dyrek-
tywach upowaznia producenta do wystawienia Deklaracji Zgodnosci WE i oznaczenia ma-
szyny znakiem CE, co gwarantuje jej swobodny dostep do wszystkich rynkéow panstw UE.

Dyrektywy Nowego Podejscia transponowane sa do polskiego prawa w formie roz-
porzadzen.

W artykule zamieszczono kompleksowy wykaz przepisow dotyczacych zarowno zasad
wprowadzania na rynek UE maszyn nowych, jak i zasad uzytkowania maszyn bgdacych
w uzytkowaniu przed wejsciem Polski do Unii.

Specyfika budowy oraz warunkéw uzytkowania maszyn gornictwa odkrywkowego
powoduje, ze proces ich oceny pod wzgledem bezpieczenstwa, pomimo istnienia Dyrektyw
Nowego Podejscia, norm zharmonizowanych oraz szeregu przepiséw i norm krajowych,
jest stosunkowo skomplikowany. Stad tez opierajac si¢ na powyzszych Dyrektywach, prze-
pisach, normach oraz procedurach badawczych istniejacego w Poltegor-Instytut, akredyto-
wanego przez Polskie Centrum Akredytacji, laboratorium opracowano metodyke [10], ma-
jaca na celu usystematyzowanie i usprawnienie procesu oceny tych maszyn.

Przyktadowy zakres badan zawarty w powyzszej metodyce, zarowno w czgsci mecha-
nicznej, jak i elektrycznej przedstawiono w artykule. Zwrdcono tu szczegdlng uwagg na za-
gadnienie oceny ryzyka jako czynnika majacego znaczny wplyw na poziom bezpieczen-
stwa maszyny. W artykule podano réwniez przyklady badan maszyn wykonanych przez
Poltegor-Instytut po wejsciu Polski do UE.

LITERATURA

[1] Wdrazanie Dyrektyw opartych na koncepcji nowego i globalnego podejscia. Przewodnik opracowany przez
Komisj¢ Europejska. Wyd. Ministra Gospodarki 2001

[2] Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 10 kwietnia 2003 r. w sprawie
wymagan zasadniczych dla maszyn i elementéw bezpieczenstwa (Transpozycja Dyrektywy UE nr 98/37 —
maszynowa). Dz.U. Nr 91, poz. 858

52



[10]

PN-EN-45014-2000: Ogolne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce

Procedury badawcze Akredytowanego Laboratorium Badan i Diagnostyki Maszyn i Urzadzen. Opracowanie
Poltegor-Instytut, 1996 (praca nie publ.)

Alenowicz J. i in.: Metodyka badan maszyn podstawowych gornictwa odkrywkowego w zakresie wymagan
zasadniczych nt. bezpieczenstwa w $wietle przepisdéw i norm obowiazujacych w Unii Europejskiej. Opraco-
wanie Poltegor-Instytut, 2006, (praca nie publ.)

PN-EN-1059:1999: Maszyny. Bezpieczenstwo. Zasady oceny ryzyka

PN-EN ISO 12199:2005: Bezpieczenstwo maszyn. Pojgcia podstawowe, ogélne zasady projektowania.
Czgé¢ 1: Podstawowa terminologia, metodyka

PN-EN ISO 12199:2005: Bezpieczefistwo maszyn. Pojgcia podstawowe, ogélne zasady projektowania.
Czgs¢ 2: Zasady techniczne

PN-EN 60204-1:2001: Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn

Alenowicz J., Onichimiuk M., Sobczynski E.: Opinia Techniczna nr 1/06. Zmodernizowana koparka tancu-
chowa RS-400. Opracowanie Poltegor-Instytut, 2006, (praca nie publ.)




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for improved printing quality. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308000200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e30593002537052376642306e753b8cea3092670059279650306b4fdd306430533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e30593002>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice




