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1�2���"�� �	 ��0�'�#��	�*3��2�	��40	"���*"	����&�"�'(	4�� ���	" �&�	��&��$	�	��ó-
��'(	��#"�3� �#���	��	�03�	���,��56	 	"�����	�4��"��56	��2���"�� �7	/�����	"	0�8a��'(

�2���"�#.'�'(	 ' �8�	 ,9�.'�	 "	 �0'(0	  ��� �#�	 ��� �'���56	 2�����"�� �	 4�&�	 �&�������:

2�e��'���2�	�	��� �0#.'�#	 ��8���"�#	���93�� �	4�&�	��2����'���2�	4�����4��8�#	 ��	4o-
wierzchni wsadu. Zap�"� �#.'�	 ��	 ������0�'#�	"�,0�� ��	 4�"��0#�	 #�����	 ���'���	 � e-
�*"��� ����5' 	����8��0	��'�	2�����"���#	"�	"���� �$	�	'�	��	���	 �� �	;	� ��*"��� �r-
��	 ����8��	 ���4����0��	 "���07	 %����8���"�	 ����&	 �0����'���	 0�8��0	 "�,0�� �:"���

"	��2���"�� 0	" �0#.'�2�	"�&'� stalowego przedstawiono na rysunku 1a, a wyst940#.'�

"	���	4���4���0	����8��	��'�	"�	"���� �	��	���0��0	�,7

1 ��*"��� ����	����8��	��'�	����'��	"	������"��'# 	� ��*"��� ����	����8��	���4�:

���0��	4��	"�,0�� � ��7	!��0�'#9	�9	4�2�����	����$	3�	"	4�����'���ch zastosowa� �'(	��2���:

"�� �	 ��0�'�#��2�	�,��'�#.'�'(	� 9	"�&'*"	���&�"�'(	"���������"���'(	�47	"	4�����:

5&�	4�4 ��� '���$	20��"��	'��	 ������&���	��� �'���	 #���	 ���� ���'��� �	"��803	 �"���.'�#

"�&'�	" �&0	���'# 	"�,0�� �*"7	�&0���0#�	��	���0���	�7	<	" �&0	��chno&�2 �'(	����	� ��*":

��� ����56	����8��0	���4����0��	"��803	�"���.'�#	"�&'�	#���	� ��o40��'��&��$	�	�����"�:

� �	�*3��2�	�����#0	" �&�"�� ���"�'(	0�8��*"	�����"�� �	� �	��#�	��3& "�5' 	4�8��#	�& :

� ��'# 	��'(	� ����������'(	�#�" ��	=�$	�>7	<���#�	� 9	" 9'	��sad��	"	��� '(	4���4����'(

"4��"����� �	"�,0�� �*"	�	�� �����	4�8�3�� 0	"�2&9���	�"o��.'�#	"�&'�7

<	 �����0&�	 4�������" ���	 ���& �9	 "48�"0	 �0'(0	 "�,0�� ��	 ��	 #���56	 ��2���"�� �

"	 ��2�	 ��40	0�8���'(7	%�������" ���	�����5' 	����	�2��� '��� �	������7	?��& ��'#�	 ��2�

'�&0	"���2�8�	,0��"�	����&0	�0����'���2�	0�8��0	2���#��2�	0"�2&9�� �#.'�2�	��3&i-
"�56	 2�����"�� �	 ��'�	 "	 ��"�&���	 � �#�'0	 ��	 4�" ���'(� 	 "���07	 ����&	 #���

03���'z��	 ��	 ���" .��� �	 4��,&��0	 ��"�����2�	 4�&�2�#.'�2�	 ��	 "����'��� 0	 29���5' 
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@ % ���	��,����$	������#	-�.'���$	/�'��	�0'(���� 

����8��0	��'�	"�	"���� �	��4�"� �#.'�2�	������	4��� &	 ���4����0��7	<	��&���#	��&�#�o-
5' 	����&	���	��3�	���6	� 9	4�����".	�������	0�8��0	�����"�� �	�0'(��	"�,0�� ��	 	2��e-
rowanej przez niego mocy grzejnej.

 ���
��	����&	�0����'���	��2���"�� �	 ��0�'�#��2�	"�&'�	���&�"�2�	A�B$

����8��	�,& '����#	��'�	�,#9��5' �"�#	��	4�" ���'(� 	"�&'�	4��	"�,0�� � ��	A,B

 ���
!�	?���8��	���4����0��	"��803	�"���.'�#	"�&'�
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C�	,���D	"�����������$	,��0#.'�	��	 �� 	�*3� '	���D'����'($	�0����'���	����&	��:

2���"�� �	 ��0�'�#��2�	�,��'�#.'�2�	� 9	"�&'�	���&�"�2�	=�>7	<	����&0	���	���8a��	� 9$
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stawiony jest na rysunku 3.
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��"	�	�����	�&���	�������	�	�
��	���	������	��	
������		�
���������	�	�������	��spery-
mentu (od 78 do 1).
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aczo-
nej mocy przedstawia rysunek 6.
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