
Badania złączy lutospawanych 
w aspekcie ich wytrzymałości
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 Obszar 1 Obszar 2  Obszar 3  

1.2_1  4,33  4,38  4,98  

1.2_2  3,54  3,85  4,10  

1.2_3  4,96  4,05  4,32  

1.2_4  3,18  3,85  4,46  

1.2_5  4,55  3,71  3,73  

1.2_6  3,86  4,00  4,27  

Średnia  4,07 3,97  4,31  

2_1 3,70  3,26  2,90  

2_2 3,47  3,30  2,85  

2_3 3,50  4,40  3,85  

2_4 4,19  2,99  2,84  

2_5 3,86  3,20  3,50  

2_6 3,67  3,37  4,06  

Średnia  3,73 3,42  3,33  

3_1 5,50  5,26  6,35  

3_2 6,68  5,28  5,80  

3_3 6,16  6,42  5,70  

3_4 5,75  5,58  5,98  

3_5 5,63  5,09  4,75  

3_6 4,80  4,86  5,19  

Średnia  5,75 5,42  5,63  
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