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Streszczenie:

W artykule zaprezentowano zasady wprowadzenia
maszyn 1 urzadzen goérniczych do obrotu handlowego
w ramach obowigzujacego systemu oceny zgodnoS$ci
wyrobow oraz systemu dopuszczania wyroboéw do
stosowania w zakladach gorniczych. Na podstawie
doswiadczen  jednostki  certyfikujacej  wyroby
w Instytucie Techniki Gorniczej KOMAG wskazano
na kluczowe dla zapewnienia bezpieczenstwa
technicznego maszyn i urzadzen obszary, za ktore jest

Abstract:

Regulations on principles of commercialization of
mining machines and equipment regarding the
assessment of product conformity system and the
system for acceptation of products to be used in
mining plants are presented. Basing on experience
gained by the KOMAG Institute of Mining
Technology Certifying Body, the areas, important
for technical safety of mining machines and
equipment for which manufacturer and then end

user are responsible, are specified. It was indicated
that correct designing, commercialization and using
procedures decide about the required safety level.

odpowiedzialny producent a nastepnie uzytkownik.
Wykazano, ze prawidlowe postgpowanie podczas
projektowania, wprowadzania do obrotu handlowego
iuzytkowania wyrobow ma decydujacy wplyw na
osiggniecie 1 utrzymaniu wymaganego poziomu
bezpieczenstwa.
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1. Wprowadzenie

Zapewnienie bezpiecznych warunkéw pracy oraz bezpieczenstwa wyrobow wynika
z Konstytucji Rzeczpospolitej Polskiej [1], w ktérej znajdujemy nastepujgce sformutowania:
— kazdy ma prawo do bezpiecznych i higienicznych warunkow pracy (art. 66. 1),
— wladze publiczne chronig konsumentow, uzytkownikow 1 najemcé6w przed dziataniami
zagrazajacymi ich zdrowiu, prywatno$ci i bezpieczenstwu oraz przed nieuczciwymi
praktykami rynkowymi (art. 76 ).

Dziatania dotyczace zapewnienia wymaganego poziomu bezpieczenstwa sg realizowane
przez producentdéw, pracodawcow, jednostki oceniajace zgodno$é, organy nadzoru rynku
1 inne wyspecjalizowane jednostki kontrolne, dziatajace w ramach obowigzujacych aktow
prawnych.

Na etapie wprowadzania wyrobow do obrotu handlowego, rozumianego jako
udostepnienie wyrobu na rynku po raz pierwszy, maja zastosowanie nastepujace akty prawne:

— ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnos$ci [2] 1 ustawa z dnia 13
kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku [3] wraz z wydanymi
na ich podstawie rozporzadzeniami wdrazajacymi dyrektywy Unii Europejskiej,
okreslajacymi m.in. zasadnicze 1 szczegétowe wymagania dla wyrobow podlegajacych

MASZYNY GORNICZE NR 2/2018

ocenie zgodnosci oraz procedury oceny zgodnosci,
ISSN 2450-9442 -



BEZPIECZENSTWO I ERGONOMIA -

— ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogdlnym bezpieczenstwie produktow [4],
okreslajaca tryb postepowania w odniesieniu do wyrobow wprowadzanych do obrotu,
gdy brak jest szczegdtowych, innych przepiséw Unii Europejskiej dotyczacych ich
bezpieczenstwa,

a w odniesieniu do wyrobow przeznaczonych do stosowania w zaktadach goérniczych,
dodatkowo:

— ustawa z dnia 9 czerwca 2011 r. - Prawo geologiczne i goérnicze [5], okreslajaca
wymagania dotyczace stosowania wyrobow w zaktadach gorniczych,

— rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 30 kwietnia 2004 r. w sprawie dopuszczania
wyrobow do stosowania w zaktadach gorniczych [6], w zwigzku z art. 224 ustawy
z dnia 9 czerwca 2011 r.,

— Prawo geologiczne i1 goérnicze, w zakresie wymagan technicznych dla wyrobow,
ktoérych stosowanie w zakladach gorniczych wymaga, ze wzgledu na potrzebe
zapewnienia bezpieczenstwa ich uzytkowania w warunkach zagrozen wystepujacych
w ruchu zaktadow goérniczych, wydania dopuszczenia.

Po wprowadzeniu wyrobu do obrotu, na etapie jego uzytkowania w zaktadzie gérniczym,
bezwzglednie nalezy przestrzega¢ wymagan rozporzadzenia Ministra Energii z dnia 23
listopada 2016 r. w sprawie szczegblowych wymagan dotyczacych prowadzenia ruchu
podziemnych zaktadéw gorniczych [7].

Podstawowymi dziataniami decydujacymi o bezpieczenstwie technicznym maszyn
i urzadzen, w tym gorniczych, sa:

— projektowanie 1 wytwarzanie wyrobow z uwzglednieniem wynikéw analizy i oceny

ryzyka tak, aby:

— wszystkie zidentyfikowane zagrozenia zostaly wyeliminowane lub ryzyko
zwigzane z nimi byto ograniczone do poziomu akceptowalnego,

— zrédla zagrozen byly monitorowane, w taki sposob, aby poprzez zainicjowanie
dziatan zapobiegawczych nie dopusci¢ do wzrostu ryzyka,

— stosowanie bezpiecznych metod pracy oraz zapewnienie odpowiednich $rodkow

ochrony zbiorowej oraz sprzgtu ochrony indywidualne;.

Szczegodlnie istotne sg wyniki oceny ryzyka przeprowadzonej juz na etapie projektowania,
gdyz pozwalaja stwierdzié, czy przyjete rozwigzania konstrukcyjne odpowiadajg aktualnemu
poziomowi wiedzy technicznej ustanowionemu w najnowszych wydaniach norm
1 obowiazujacych przepisach technicznych (dyrektywach). Z kolei na etapie eksploatacji,
ocena ryzyka stanowi element procesu zarzadzania bezpieczenstwem, ktérego celem jest
osiggnigcie 1 utrzymanie akceptowalnego poziomu ryzyka poprzez identyfikacje mozliwosci
zmniejszania ryzyka, wybor, zastosowanie 1 monitorowanie odpowiednich $rodkow
kontrolnych i organizacyjnych [8].

2. Zasady oceny zgodnosci maszyn i urzadzen gorniczych

2.1. Wprowadzanie wyrobow do obrotu podlegajacych ocenie zgodnos$ci

Wszystkie maszyny oraz zdecydowana wigkszos$¢ urzadzen przeznaczonych do stosowania
w zaktadach gorniczych podlega co najmniej jednej dyrektywie nowego podejscia. Kazda
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dyrektywa zawiera warunki wprowadzania wyrobow do obrotu, zasady swobodnego
przeplywu 1 domniemania zgodnos$ci, procedury oceny zgodnosci, zasady nanoszenia
oznakowania CE, wymagania dla jednostek notyfikowanych (o ile jednostki takie uczestnicza
w procedurach oceny zgodno$ci) oraz zasadnicze wymagania bezpieczenstwa. Na rynku
wewnetrznym Unii Europejskiej moga by¢ udostgpniane wyltacznie wyroby, ktore spetniaja
zasadnicze wymagania, przeszty odpowiednie procedury oceny zgodno$ci i s3 oznakowane
znakiem CE.

W wielu przypadkach ustalenie jakim przepisom technicznym (dyrektywom) podlega dany
wyrob nie jest tatwe. Prawidtowa identyfikacja wszystkich przepisow (krajowych ustaw
1 rozporzadzen wdrazajacych dyrektywy), ktorych ustalenia nalezy spelni¢ w fazie
projektowania 1 wytwarzania, jest jednym z kluczowych czynnikéw, niezbednym do
wykazania bezpieczenstwa wyrobu i poprawnego wprowadzenia go do obrotu handlowego,
a tym samym unikni¢cia ewentualnych kar, ktére moga by¢ natozone przez organy nadzoru
rynku.

2.2. Obowiazki producenta wprowadzajacego wyrob do obrotu handlowego

Za prawidlowe wprowadzenie wyrobu do obrotu odpowiada producent. Zakres
obowigzkéw producenta wyrobu podlegajacego ocenie zgodnosci z zasadniczymi
wymaganiami bezpieczenstwa przedstawiono na rysunku 1.

Umieszczenie na wyrobie oznakowania
CE oraz w pewnych przypadkach numeru
jednostki notyfikowane;.

Zaprojektowanie i wytworzenie wyrobu
z uwzglednieniem zasadniczych wymagan
dotyczgcych bezpieczenstwa.

Przeprowadzenie wtasciwych
procedur oceny zgodnosci
dotyczgcych fazy
projektowania i wytwarzania.

Sporzadzenie deklaracji
zgodnosci UE i dostarczenie
jej wraz z wyrobem.

Dostarczenie uzytkownikowi
niezbednych informacji, w szczegélnosci
instrukcji.

Opracowanie dokumentacji technicznej
wykazujgcej zgodnos¢ z wymaganiami
dotyczgcymi bezpieczenstwa.

Rys. 1. Obowigzki producenta wyrobu podlegajacego ocenie zgodnosci z zasadniczymi wymaganiami
bezpieczenstwa [opracowanie wlasne]

2.2.1. Projektowanie i wytwarzanie wyrobu

Zgodnie z zasadami oceny zgodno$ci proces projektowania kazdego wyrobu powinien
obejmowa¢ ocen¢ ryzyka, w celu okreslenia majacych zastosowanie wymagan
bezpieczenstwa. Wyréb powinien by¢ zaprojektowany i wykonany z uwzglednieniem
wszystkich wymagan bezpieczenstwa zidentyfikowanych w toku oceny ryzyka. Sposob
spetnienia  zasadniczych wymagan bezpieczenstwa jest okreslony w normach
zharmonizowanych, wydanych przez CEN 1 CENELEC na podstawie mandatu udzielonego
przez Komisj¢ Europejska oraz Europejskie Stowarzyszenie Wolnego Handlu. Jezeli wyrob
jest zgodny z postanowieniami norm zharmonizowanych, domniemywa si¢, ze spehnia
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rowniez zasadnicze wymagania bezpieczenstwa zawarte w przepisach technicznych
(dyrektywach).

Normy zharmonizowane staja si¢ podstawg domniemania zgodno$ci z odpowiednimi
zasadniczymi wymaganiami dyrektywy, jezeli sg spelnione nastepujace warunki:

- w normach wskazano zasadnicze wymagania bezpieczenstwa, ktore sg objete ich
zakresem,

- znajduja si¢ w wykazie norm zharmonizowanych z dang dyrektywa, opublikowanym
w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej (ang. Official Journal of the European
Union OJ),

- przynajmniej jedno panstwo cztonkowskie Unii Europejskiej przetransponowato je na
szczebel krajowy.

Zgodno$¢ z normami zharmonizowanymi jest podstawowym i najczg¢stszym sposobem
osiggnigcia zgodnosci z zasadniczymi wymaganiami bezpieczenstwa. Nalezy jednak
pamigtac, ze mozna stosowac¢ wytacznie normy i ich edycje wyszczegdlnione w najnowszym
wydaniu Dziennika Urzedowego Unii Europejskiej, dostgpnym na stronie Komisji
Europejskiej [9]. Przy wykorzystaniu specyfikacji technicznych, innych niz normy
zharmonizowane, wykazanie zgodno$ci z zasadniczymi wymaganiami jest zadaniem
skomplikowanym, wymagajacym zwykle przeprowadzenia procedury oceny zgodnosci przez
jednostke notyfikowana.

2.2.2. Procedury oceny zgodnosci

W celu potwierdzenia zgodno$ci wyrobu z zasadniczymi wymaganiami bezpieczenstwa,
producent powinien przeprowadzi¢ procedury oceny zgodno$ci obejmujace faze
projektowania oraz wytwarzania, zdefiniowane w majacych zastosowanie dyrektywach.
Wybér procedury zalezy od rodzaju wyrobu, rodzaju produkcji (jednostkowa, seryjna),
wymaganej kategorii (np. procedury oceny zgodnos$ci urzadzen grupy I zalezg od tego, czy sg
kategorii M1, czy M2), ryzyka utraty zdrowia lub zycia i zakresu stosowania norm
zharmonizowanych. W wiekszosci przypadkéw procedureg(-y) oceny zgodnosci przeprowadza
producent samodzielnie. Wyroby, ktérych stosowanie wigze si¢ z najwigkszym ryzykiem,
podlegaja procedurom oceny zgodnos$ci realizowanym przez jednostki notyfikowane Komisji
Europejskiej. W przypadku, gdy dany wyrdb podlega kilku dyrektywom, nalezy
przeprowadzi¢ odpowiednie procedury oceny zgodnosci przewidziane w kazdej z tych
dyrektyw.

Przyktadem moze by¢ ognioszczelny, gorniczy silnik elektryczny, produkowany seryjnie:

— jako maszyna nieukonczona, podlega procedurze oceny zgodno$ci polaczonej
z kontrola wewnetrzng na etapie wykonania silnika (modul A) opisang
w rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie
wymagan dla maszyn [10] w Zataczniku nr 6 pkt 1,

— jako urzadzenie elektryczne grupy I kategorii M2 podlega procedurom oceny
zgodnosci opisanym w rozporzadzeniu Ministra Rozwoju z dnia 6 czerwca 2016 r.
w sprawie wymagan dla urzadzen i systemow ochronnych przeznaczonych do uzytku
w atmosferze potencjalnie wybuchowej [11]:
— na etapie projektowania - badaniu typu UE (modut B opisany w Zalaczniku nr 3

do ww. rozporzadzenia),
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— na etapie wytwarzania:

» zgodno$ci z typem w oparciu o wewnetrzng kontrole produkcji oraz badanie
wyrobow pod nadzorem (modul C1 opisany w Zalaczniku nr 6 do ww.
rozporzadzenia),

» zgodnosci z typem w oparciu o zapewnienie jakosci wyrobu (modul E opisany
w Zataczniku nr 7 do ww. rozporzadzenia).

Pozytywne wyniki oceny zgodno$ci sa potwierdzane przez producenta w deklaracji
zgodnosci UE a przez jednostke notyfikowana, w zaleznos$ci od procedury, w certyfikacie
badania typu UE, certyfikacie zgodnos$ci lub powiadomieniu o zapewnieniu jakoS$ci.

2.2.3. Dokumentacja techniczna wykazujaca zgodno$¢ z wymaganiami dotyczacymi
bezpieczenstwa

W ramach kazdej procedury oceny zgodnosci nalezy opracowa¢ dokumentacje techniczng.
Dokumentacja techniczna wyrobu powinna umozliwi¢ ocen¢ jego zgodnosci z majgcymi
zastosowanie zasadniczymi wymaganiami dyrektywy oraz powinna obejmowac¢ m.in. analiz¢
1 ocen¢ ryzyka. Dokumentacja techniczna powinna obejmowac, w stopniu odpowiednim dla
przeprowadzonej oceny, projekt, produkcje i dziatanie wyrobu. Dodatkowo, dla wyrobow
przeznaczonych do stosowania w atmosferze potencjalnie wybuchowej nalezy opracowac
dokument z wynikami oceny zagrozenia zaptonem, zawierajacy informacj¢ o:

— wszystkich potencjalnych Zrédtach zaptonu,

— $rodkach, ktore powinny by¢ zastosowane w celu zapewnienia, ze Zrodla zaptonu nie
stang si¢ efektywne,

—  zastosowanej ochronie przed zaptonem.

Dokumentacja techniczna powinna by¢ przechowywana przez co najmniej 10 lat od daty
wyprodukowania ostatniego egzemplarza wyrobu.

2.2.4. Instrukcje

Zapewnienie bezpieczenstwa zalezy réwniez od informacji zawartych w instrukcjach,
przekazanych uzytkownikowi wraz z wyrobem. Instrukcje powinny zawiera¢ niezbedne
informacje umozliwiajace bezpieczny transport, przemieszczanie, magazynowanie,
uruchomienie, eksploatacje, utrzymanie w ruchu (konserwacje), wylaczenie z ruchu,
demontaz, pozbywanie si¢, jak réwniez postegpowanie w sytuacjach awaryjnych.

Informacje zawarte w instrukcjach powinny dodatkowo:

— jednoznacznie identyfikowac przeznaczenie wyrobu,

— zawierac¢ instrukcje okreslajace prawidlowe i bezpieczne uzytkowanie,
—  zawiera¢ szczegoOlne warunki stosowania,

— ostrzega¢ o ryzyku resztkowym oraz zagrozeniach zwigzanych z niedozwolonymi
sposobami eksploatacji.

Za przestrzeganie zasad okreslonych w instrukcjach odpowiada uzytkownik wyrobu, stad
powinien zapewni¢ obstludze odpowiednie szkolenia oraz tatwy dostep do instrukcji.
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2.2.5. Deklaracje zgodnosci UE

Po sporzadzeniu dokumentacji technicznej 1 instrukcji, dostepnych w siedzibie producenta
dla celéw kontrolnych, nalezy potwierdzi¢ zgodno$¢ wyrobu z zasadniczymi wymaganiami
bezpieczenstwa w deklaracji zgodnosci UE. Deklaracja zgodnosci UE powinna zawieraé
wszystkie elementy okre§lone w odpowiednich procedurach oceny 1 powinna by¢
sporzadzona w jezyku wymaganym przez panstwo cztonkowskie, w ktorym wyrdb udostepnia
sie na rynek. Ze wzgledu na konieczno$¢ dokonywania systematycznego przegladu deklaracja
zgodnosci UE, przywolane w niej dokumenty odniesienia (normy, specyfikacje techniczne)
powinny by¢ aktualne w momencie wprowadzania wyrobu do obrotu handlowego.
W przypadku, gdy wyrdb podlega badaniu typu UE, powinna stwierdza¢ zgodnos¢
z zatwierdzonym wzorcem konstrukcyjnym, dla ktérego wystawiono certyfikat badania typu UE.

2.2.6. Oznakowanie CE

Oznakowanie CE, naniesione na wyrob, jest potwierdzeniem jego zgodnoS$ci
z wymaganiami Unii Europejskiej, natozonymi na producenta i oznacza, ze wyrdb spetnia
wszystkie majgce zastosowanie zasadnicze wymagania bezpieczenstwa a odpowiednie
procedury oceny zgodnos$ci zostaly przeprowadzone z wynikiem pozytywnym. Jezeli wyrob
podlega kilku dyrektywom, ktore przewiduja naniesienie oznakowania CE, znak ten wskazuje
zgodnos¢ z postanowieniami wszystkich majacych zastosowanie dyrektyw nowego podejscia.
Wyroby wytaczone z postanowien dyrektyw nie powinny posiada¢ znaku CE.

3. Zasady dopuszczania maszyn i urzadzen gorniczych do stosowania
w zakladach gorniczych

Zgodnie z wymaganiami ustawy z dnia 9 czerwca 2011 r. — Prawo geologiczne 1 gbrnicze
[4] w zakladach gérniczych moga by¢ stosowane wyroby, ktore:

— spelniajg wymagania dotyczace oceny zgodnosci, okreslone w odrebnych przepisach,
lub

—  zostaly okre$lone w przepisach wydanych na podstawie art. 113 ust. 15 ww. ustawy
oraz spetniaja wymagania techniczne okre§lone w tych przepisach, zwane dale;j
,wymaganiami technicznymi”, zostaly dopuszczone do stosowania w zakladach
gorniczych oraz oznakowane w sposob okreslony w tych przepisach (w zwiazku z art.
224 ww. ustawy, przepisami tymi jest rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 30
kwietnia 2004 r. w sprawie dopuszczania wyroboéw do stosowania w zaktadach
gorniczych [5]),

— zostaty okre§lone w przepisach wydanych na podstawie art. 120 ust. 1 lub 2 ww.
ustawy oraz spelniajg wymagania okreslone w tych przepisach (przepisami tymi jest
rozporzadzenie Ministra Energii z dnia 23 listopada 2016 r. w sprawie szczegdélowych
wymagan dotyczacych prowadzenia ruchu podziemnych zaktadow gorniczych [6]).

Zdecydowana wigkszo$¢ maszyn 1 urzadzen gorniczych podlega ocenie zgodnosci. Zakres

wyrobdw podlegajacych procedurze ,,dopuszczeniowej”, ze wzgledu na potrzeba zapewnienia
bezpieczenstwa uzytkowania wyrobéw w warunkach zagrozen wystepujacych w ruchu
zakladow gorniczych, nie jest szeroki i1 obejmuje m.in.: wyroby wylaczone z zakresu
stosowania dyrektywy 2006/42/WE dotyczacej maszyn (elementy goérniczych wyciagow
szybowych), urzadzenia elektryczne, ktore ze wzgledu na napigcie znamionowe, nie
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podlegaja dyrektywie 2014/35/UE (urzadzenia elektryczne na napigcie znamionowe powyzej
1 kVAC 1 1,5kV DC), zespoly maszyn iurzadzen tworzacych systemy technologiczne
1 bezpieczenstwa (zintegrowane systemy sterowania kompleksow wydobywczych
1 przodkowych, systemy tacznosci, bezpieczenstwa i1 alarmowania) oraz inne specjalistyczne
wyroby gornicze.

Wyszczegbdlnione powyzej wyroby podlegaja badaniom prowadzonym przez
akredytowane jednostki certyfikujace, a nastgpnie na podstawie pozytywnych wynikéw tych
badan sg dopuszczane do stosowania w zaktadach goérniczych decyzja Prezesa Wyzszego
Urzedu Gorniczego.

Jedna z akredytowanych jednostek certyfikujacych wyroby przed wydaniem decyzji
o dopuszczeniu przez Prezesa Wyzszego Urzedu Gorniczego, jest Instytut Techniki Gorniczej
KOMAG Zaktad Badan Atestacyjnych Jednostka Certyfikujaca.

W celu stosowania bezpiecznych metod pracy oraz zapewnienia odpowiednich §rodkow
ochrony zbiorowej oraz sprzg¢tu ochrony indywidualnej, w zaktadach gorniczych nalezy
przestrzegac przepisow eksploatacyjnych zawartych w rozporzadzeniu Ministra Energii z dnia
23 listopada 2016 r. w sprawie szczegétowych wymagan dotyczacych prowadzenia ruchu
podziemnych zaktadow gorniczych.

4. Doswiadczenia jednostki certyfikujacej w Instytucie Techniki
Gorniczej KOMAG

Instytut Techniki Gorniczej KOMAG posiada w swojej strukturze wydzielong jednostke
organizacyjng - Zaklad Badan Atestacyjnych Jednostka Certyfikujaca, ktora z racji
posiadanych uprawnien uczestniczy w procesach oceny zgodnosci, certyfikacji oraz
wydawania wynikow badan wyrobéw podlegajacych dopuszczeniu do stosowania
w zaktadach gérniczych.

Na podstawie wieloletnich do$§wiadczen zebranych podczas realizacji ww. procesow
zidentyfikowano szereg problemow, z ktorych najczesciej spotykanymi sa:

— brak identyfikacji zasadniczych wymagan bezpieczenstwa, ktore uwzgledniono
w procesie projektowania (nie przeprowadzono oceny ryzyka),

—  brak znajomos$ci norm zharmonizowanych dotyczacych danego wyrobu,

— stosowanie norm nieaktualnych, przez co nie jest mozliwe potwierdzenie zgodnosci
z zasadniczymi wymaganiami bezpieczenstwa, objetych zakresem tych norm,

— wybidrcze uwzglednianie wymagan bezpieczenstwa (przykladowo: urzadzenia
elektryczne przeznaczone do stosowania w atmosferze potencjalnie wybuchowe;j
powinny  spetnia¢  nie  tylko  wymagania  dotyczace  bezpieczenhstwa
przeciwwybuchowego, ale réwniez inne wymagania bezpieczenstwa, okreslone
w odpowiednich normach przemystowych. Certyfikat badania typu UE wydany
zgodnie z modutem B rozporzadzenia [9] stanowi potwierdzenie zgodnosci urzadzenia
z wymaganiami norm dotyczacych zabezpieczenia przeciwwybuchowego a nie norm
przemystowych),

— nieprawidlowy sklad 1 zawarto§¢ dokumentacji technicznej (na podstawie
dokumentacji technicznej nie mozna wykaza¢ zgodno$ci wyrobu z wymaganiami
bezpieczenstwa. Zdarza sie, ze brak zapisow z analizy 1 oceny ryzyka, a dla wyrobow
przeznaczonych do stosowania w atmosferze potencjalnie wybuchowej - dokumentacji
zawierajgcej wyniki oceny zagrozenia zaplonem),
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— instrukcja nie zawiera wymaganych informacji, np. szczegélnych warunkow
stosowania okreslonych w certyfikacie badania typu UE, wzoru deklaracji zgodnos$ci
(wymdg dyrektywy maszynowej [10]),

— deklaracja zgodnosci UE nie zawiera wszystkich wymaganych elementéw (najczescie]
nie jest wymieniona osoba odpowiedzialna za sporzadzenie dokumentacji technicznej
- wymog dyrektywy maszynowej [10]).

— zgodno$¢ z zasadniczymi wymaganiami bezpieczenstwa zostata potwierdzona przez
odwotywanie si¢ do norm branzowych np. gérniczych (Normy branzowe mogg by¢
wymienione w deklaracji zgodnosci UE, jako dodatkowe specyfikacje techniczne, ale
ze wzgledu na brak ich harmonizacji, nie mogg by¢ wykorzystane do wykazywania
zgodnosci z wymaganiami zasadniczymi),

— nieprawidlowe oznakowanie wyrobow, najczesciej wyrobow przeznaczonych do
stosowania w atmosferze potencjalnie wybuchowej (najczestsze btedy to umieszczenie
za oznakowaniem CE numeru jednostki notyfikowanej, ktéra zatwierdzita typ wyrobu,
a nie numeru jednostki notyfikowanej, ktora zatwierdzita system jakosci lub dokonata
oceny danego egzemplarza wyrobu).

5. Podsumowanie

Prawidlowo przeprowadzony proces oceny zgodno$ci wyrobéw z wymaganiami
bezpieczenstwa jest korzystny dla wszystkich zainteresowanych stron: producentow,
jednostek oceniajacych zgodnos$¢ na etapie wprowadzania do obrotu, jednostek inspekcyjnych
iorganow nadzoru rynku i uzytkownikow. W artykule dokonano przegladu wymagan,
w odniesieniu do wyrobow przeznaczonych do stosowania w zaktadach gorniczych, wyraznie
rozdzielajac  odpowiedzialno$¢ producenta 1 uzytkownika. Za zgodnos¢ wyrobu
z wymaganiami bezpieczenstwa przy wprowadzaniu wyrobu do obrotu i oddawaniu do
stosowania odpowiada producent. Z kolei za utrzymanie cech konstrukcyjnych, wtasciwag
obstuge zgodng z instrukcjami producenta i wymaganiami przepisow eksploatacyjnych
odpowiada uzytkownik.

Na podstawie doswiadczen akredytowanej jednostki certyfikujacej zidentyfikowano btedy
najczesciej powtarzane przez producentow, ktore pomimo wieloletniego obowigzywania
europejskich regulacji prawnych, sa popetniane w dalszym ciggu. Prawidlowe stosowanie
przepisOw technicznych, identyfikacja wymagan zasadniczych, norm zharmonizowanych,
dokumentacji technicznej wymaganej realizowana procedura, zakresu badan typu i badan,
przeprowadzenie wtasciwych procedur oceny zgodnosci, przygotowanie wlasciwych
instrukcji 1 deklaracji zgodnosci UE, jak rowniez odpowiednie oznakowanie gwarantujg
przekazanie uzytkownikowi wyrobu bezpiecznego. Zapewnienie bezpieczenstwa podczas
uzytkowania wyrobu zalezy od przestrzegania przez uzytkownika zalecen producenta
zawartych w instrukcjach oraz przepisow eksploatacyjnych.
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Czy wiesz, ze ....

. wydarzeniem, ktore skupilo czotowke polskich firm o strategicznym znaczeniu dla
polskiego przemystu, byly warszawskie Targi Automaticon® 2018.Targi zorganizowane juz
po raz dwudziesty czwarty, w dniach 20-23 marca br., utrzymaty miano lidera wsrod imprez
wystawienniczych w Polsce. O tym, ze pozycja Automaticonu jest nadal bardzo mocna,
swiadczy chociazby fakt, ze w tym roku na 9800 m? powierzchni zaprezentowato si¢ 301
wystawcow. Targi odwiedzilo zas okolo 12 tysiecy osob. Mozna byto zobaczy¢ stoiska tak
znanych firm, jak ABB, B&R Automatyka Przemystowa, Beckhoff Automation, Bosch Rexroth,
Eaton, Turck, Elmark Automatyka, Phoenix Contact, Multiprojekt, Lenze Polska, SEW-
Eurodrive Polska, Faulhaber, Eldar i wiele innych. Konferencja prasowa Targow
zapoczqtkowala szereg imprez towarzyszqcych wydarzeniu: seminariow promocyjnych
i prezentacji firm tematycznie zwigzanych z Targami.
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