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Kontrola jakosci materiatow
i wyrobow gumowych
w Laboratorium Badawczym

»,<LABGUM”

Quality control of rubber materials and
products in Testing Laboratory ,LABGUM"

Kontrola jakodci (ang. quality inspection) to dzialania,
majace na celu sprawdzenie, mierzenie lub testowanie
jednej lub wigcej charakterystyk produktu i odniesienie
wynikow do konkretnych wymagan w celu potwierdze-
nia ich zgodnosci. Zadanie to zwykle wykonywane jest
przez wyspecjalizowany personel i nie wchodzi w zakres
obowigzkow pracownikow produkcyjnych. Produkty
niezgodne ze specyfikacjami sa odrzucane lub przekazy-

wane do poprawienia.

Kontrola jakosSci to podstawowa forma weryfikacji
zgodnosci produktu lub ustugi. Daje ona bezposrednie
informacje na temat tego, czy proces produkeyjny lub
ustlugowy nie przysparza klopotow. Pytanie tylko, kiedy
chcemy to zweryvfikowaé? Na samym poczatku czy na sa-
mym koncu? Moze gdzie$ posrodku procesu? Wszystko
zalezy juz od nas, czy skontrolujemy proces na samym
poczatku czy na samym koncu, gdy wyrob jest juz goto-
wy. Nalezy si¢ jednak liczy¢ z poniesieniem kosztow ca-
tej produkcji, jesli kontrola bedzie wykonana na samym
koncu, a produkt okaze si¢ wadliwy.

Rozroznia si¢ trzy etapy kontroli: wejSciowa, migdzy-
operacyjna i koncowa. Kontrola wejsciowa polega na
sprawdzeniu zakupionych surowcoéw i komponentow.
W przypadku wyrobow gumowych sa to: kauczuk, sa-
dza, $rodki mineralne i pomocnicze. W kontroli migdzy-
operacyjnej sprawdzana jest praca i przebieg procesu
technologicznego. Kontrola ta weryfikuj¢ proces poprzez
sprawdzanie urzadzen. To dzigki niej mozemy usunaé
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Badanie przebiegu wulkanizacji

wystegpowanie wad w danej operacji, np. praca miesza-
det, walcow czy prasy wulkanizujacej przy wytwarza-
niu mieszanek/wyrobow gumowych. Kontrola koncowa
jest najczesciej spotykana. Weryfikuje ona produkt po
wszystkich operacjach. Wytworzony produkt musi by¢
zgodny z dokumentacja techniczna, spetnia¢ walory wi-
zualne, estetyczne, ale takze funkcjonalne, to jest zgod-
nos¢ wlasciwosci fizyko-mechanicznych z wymaganiami

w przypadku mieszanek gumowych.

Kto powinien przeprowadzi¢ taka kontrole? Oczywi-
$cie powinien by¢ to podmiot niezalezny, kompetentny
oraz najlepiej, aby posiadal udokumentowane kwalifika-
cje. Takie wymagania spetniajg laboratoria, posiadajgce
akredytacje przyznawang przez Polskie Centrum Akre-
dytacji (PCA).
~LABGUM”
w Sieci Badawczej Lukasiewicz — Instytucie InZynierii

Laboratorium Badawcze dziatajace
Materialow Polimerowych i Barwnikow Centrum Elasto-
merow 1 Gumy w Piastowie spelnia wymagania normy
PN-EN ISO/IEC 17025 od 1998 roku, od tego czasu utrzy-
muje System Zarzadzania oraz akredytacjg, potwierdza-
na co roku przez Polskie Centrum Akredytacji (Certyfi-
kat Akredytacji Laboratorium Badawczego ,,LABGUM”

nr AB 147). System ten jest spojny z wdrozonym w Cen-
trum w Piastowie od 2004 roku Systemem Zarzadzania
Jakoscig zgodnym z norma PN-EN ISO 9001 (Certyfikat
Systemu Zarzadzania Jakoscia - nr J-1313/13/2021). Oba
Systemy zapewniaja stabilno$¢ i powtarzalno§¢ wypro-
dukowanego wyrobu lub realizowanej ustugi, a w ramach
wspolpracy daja poczucie bezpieczenstwa i wiarygodno-
$ci. Posiadanie akredytowanych i certyfikowanych syste-
mow jako$ci jest coraz czgSciej warunkiem utrzymania
pozycji na rynku, poniewaz stanowi dla naszych klien-

tow gwarancjg, ze ich zlecenia realizowane sa przez sta-

le aktualizowane i doskonalone procedury oraz procesy,
co skutkuje pozyskaniem od nas niezmiennie wysokiej
jako$ci wyrobow 1 ustug. Laboratorium wykonuje kon-
trole jakosci mieszanek elastomerowych produkowanych
w naszym Centrum w Piastowie oraz prowadzi dziatal-
no$¢ komercyjna dla klientéw zewnetrznych. Zakres
akredytacji Laboratorium Badawczego ,,LABGUM” za-
wiera techniki badawcze do analizy sktadu chemicznego
wyrobow gumowych oraz badania whasciwosci fizyko-
-mechanicznych mieszanek elastomerowych i wyrobow
gumowych. Wykonujemy takze szereg badan nieobjg-
tych zakresem akredytacji, ale spetniajacych w szerokim
zakresie norme¢ PN-EN ISO/IEC 17025. W tym artykule
skupimy si¢ na kontroli jakosci badan wlasciwosei fizy-
ko-mechanicznych wyrobow elastomerowych.
Laboratorium Badawcze ,,LABGUM” wykonuje naste-
pujace badania fizyko-mechaniczne zgodnie z ponizszy-
mi normami:
*  Oznaczenie lepkosci za pomoca aparatu Mooneya wg
PN-ISO 289-1:2007;

* Badanie przebiegu wulkanizacji za pomoca reometru Mon-
santo 100 wg PN-1SO 3417:2015-12 i PN-ISO 6502:2007;

+ Badanie przebiegu wulkanizacji za pomoca reometru Mon-
santo MDR 2000 PN-ISO 6502:2007;

*  Oznaczanie wladciwosci wytrzymalosciowych (wytrzyma-
1oé¢ na rozcigganie i wydluzenie przy zerwaniu) wg
PN-1SO 37:2007;

« Oznaczanie twardosci w skali Shore’a wg
ISO 48-4:2018 (met. A lub D)
lub PN-EN ISO 868:2005 (met. A lub D);

+ Oznaczanie twardosci wg skali IRHD wg [SO 48-2:2018;

*  Oznaczanie wytrzymalosci na rozdzieranie wg
PN-ISO 34-1:2007,;

* Oznaczanie odpornoéci na przyspieszone starzenie w po-
wietrzu o podwyzszonej temperaturze wg 1SO 188:2011;

* Oznaczanie elastycznosci metoda Schoba wg
PN-C-04255:1997;
*  Oznaczanie odpornosci na dzialanie ozonu wg
PN-ISO 1431-1:2007 oraz PN-EN 50396:2007;
*  Oznaczanie odpornosci na dzialanie cieczy wg
PN-ISO 1817:2001/Ap 1:2002;
+ Oznaczanic odksztalcenia trwatego wg PN-ISO §15:1998;
*  Oznaczanie temperatury kruchosci wg PN-ISO 812:2015;

* Oznaczanie wspolczynnika elastycznego powrotu wg
PN-79/C-04237/04,;

*  Ogznaczanie gegstosci wg PN-ISO 2781+AC1:1996 met. A;

»  Oznaczanie $cieralnosci za pomoca aparatu Schoppera wg
PN-ISO 4649:2007;
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Badanie wlasciwosci wytrzymalosciowych przy rozcigganiu

« Relaksacja naprezenia przy Sciskaniu wg
PN-1SO 3384:2002;

« Polaczenie guma-metal wg PN-93/C-04210;
PN-92/C-04250; PN-92/C-04252; PN-92/C-04263;

* Oznaczanie odpornosci na powigkszanie si¢ rysy podczas
wielokrotnego zginania na aparacie de Mattia

wg PN-ISO 132:2000.

Urzadzenia badawcze, na ktorych sa wykonywane ba-
dania, sg okresowo sprawdzane oraz/lub wzorcowane
w jednostkach certyfikowanych w celu zapewnienia wia-
rygodnosci wynikow badan. Poza tym nasz personel caly
czas si¢ doskonali, poprzez uczestnictwo w szkoleniach,
a takze wykonujac wewngtrzne badania pordwnawcze,
przez co nasze wyniki sg rzetelne. Dodatkowo, raz do
roku jestesmy audytowani przez Polskie Centrum Akre-
dytacji oraz Polskie Centrum Badan i Certyfikacji, a tak-
ze kilka razy w roku przechodzimy audyty wewnetrze,
w roznych obszarach dziatalnosci — od wykonywania ba-
dan do zarzadzania Laboratorium. Nasze Laboratorium
doktada wszelkich staran, aby wykonywane badania od-
zwierciedlaly wynik rzetelny i dokladny.

Laboratorium Badawcze ,,LABGUM” swiadezy ushu-
gi w zakresie sprawdzania wyrobow/mieszanek gumo-
wych zgodnie z wymaganiami. Nalezy jednak pamigtac,
7e nie na kazdym wyrobie mozna przeprowadzi¢ pelny
zakres badan wymaganych przez karty charakterystyki,
ze wzgledu na ograniczenia ksztattu czy wielkosci wyro-
bu, poniewaz nie uda si¢ przygotowac okreslonej probki.
Niektore badania wymagaja zniszczenia produktu/wy-
robu. Wigkszos¢ danych podawanych w kartach charak-
terystyk odnosi si¢ do badan wykonanych na probkach
normatywnych, a nie na gotowym wyrobie. Rowniez
nalezy pamigta¢, ze wyniki na probkach przygotowy-
wanych z wyrobu moga by¢ obarczone bledem zwiaza-
nym z przygotowaniem probek (np. cigcie i szlifowanie)

w porownaniu do warto$ci otrzymanych na prébkach
normatywnych. Stad tez czesto, odbiorcy wyrobu przy
zakupie proszg producenta o probki w formie phytek,
w celu przeprowadzenia wlasnej wiarygodnej kontroli
wejsciowej. Wazne jest, aby probka oraz wyrob byly z tej
samej partii mieszanki, gdyz niewielkie wahania w skla-
dzie czy procesie wytwarzania juz moga by¢é przyczyng
znacznych réznic poprzedniego materiatu. Takie zmiany
mozna wykry¢, wykonujge analize chemiczng, ktorej
bedzie poswigcony kolejny artykul. Materialy gumowe
sg dos¢ wymagajgcym produktem, ktérego wytwarzanie
wymaga duzej wiedzy technologow, precyzji i doktad-
nosci prowadzenia procesu. Dlatego warto kontrolowaé
proces wytwarzania na biezaco.
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Czy warto przeprowadza¢ kontrolg jakosci w celu we-
ryfikacji materiatu z karta charakterystyki? Jak najbar-
dziej tak. Wtedy mamy pewnos¢, ze dostarczamy wyrob
powtarzalny i wysokiej jakosci, ktory zgodnie z zaloze-
niem wytrzyma pracg w okreslonych warunkach i cza-
sie. Wiadomo, ze kazda kontrola jakosci to dodatkowy
koszt, jednak wykrycie wady we wczesnym momencie
czgsto zaoszczedzi nam dodatkowych zbednych kosz-
tow na samym poczatku, a przy okazji mamy pewnosc,
ze dostarczamy rzetelny produkt do klienta. Nalezy pa-
migtac, ze rowniez odbiorcy moga cheie¢ przeprowadzic¢
kontrole naszego produktu, aby mie¢ pewno$¢, ze kolej-
ne partie sg powtarzalne i beda spetniac ich oczekiwania
zgodnie z zamoOwieniem. @



