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Streszczenie: Abstract:

W artykule przedstawiono budowg i parametry The construction and technical parameters of the

techniczne  sekcji  obudowy  zmechanizowanej HYDROMEL-16/35-POz powered roof support
HYDROMEL-16/35-POz. Omowiono  szczegély unit is presented in the paper. Details and reasons of
i powody przeprowadzonych modernizacji. modernisation are discussed. Key information on
Przedstawiono najwazniejsze informacje dotyczace geological and mining conditions in subsequent
warunkow  geologiczno-gorniczych  w  kolejnych localisations of powered roof support units is
lokalizacjach sekcji obudowy. presented.

Stowa kluczowe: gdrnictwo, obudowa wyrobisk, sekcja obudowy zmechanizowanej, warunki geologiczno-
glrnicze
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1. Wstep

Sekcje obudowy zmechanizowanej HYDROMEL-16/35-POz 1 jej wersja skrajna
HYDROMEL-16/35-POz/BSN zostaly opracowane w 2013 roku, na zamdwienie
Przedsiebiorstwa HYDROMEL S.A, gdzie finalnym odbiorcg byta KWK Wieczorek, dla
umaszynowienia $ciany 152 w poktadzie 510. Na podstawie wymagan przetargowych
KOMAG przygotowat dokumentacj¢ konstrukcyjng prototypu nowych sekcji obudowy.
Wykonane na podstawie tej dokumentacji prototypy zaprezentowano przy udziale
HYDROMEL S.A przedstawicielom kopalni. W trakcie prezentacji uzgodnione zostaly
szczegoty konstrukcyjne. Wszystkie uzgodnione zmiany wprowadzono do dokumentacji
konstrukcyjnej oraz uwzgledniono w sekcjach prototypowych. Dane sekcji obudowy zostaty
przekazane do Zaktadu Technologii Eksploatacji i Obudéw Goérniczych Gléwnego Instytutu
Gornictwa w celu potwierdzenia wilasciwego doboru parametrow sekcji do warunkoéw
geologiczno-gorniczych $ciany 152. Prototypy poddane zostaty badaniom w akredytowanym
laboratorium badawczym. Dokumentacja wraz z wynikami badan prototypéw zostata
przekazana do Jednostki Notyfikowanej w celu uzyskania Certyfikatu Badania Typu WE.
Taki system dziatania pozwala potwierdzi¢, iz typ obudowy jest w pelni sprawdzony pod
wzgledem bezpieczenstwa stosowania i dostosowany do warunkoéw eksploatacji konkretnej
Sciany wydobyweczej.

2. Charakterystyka sekcji obudowy zmechanizowanej HYDROMEL-
16/35-POz

Sekcje obudowy $cianowej zmechanizowanej HYDROMEL-16/35-POz w wersji liniowej
(rys. 1) oraz skrajnej (rys.2) sa dwustojakowymi, podporowo-ostonowymi sekcjami
z lemniskatowym mechanizmem prowadzenia stropnicy. Przeznaczone sg do podtrzymywania
stropu w wyrobiskach $cianowych poziomych i1 nachylonych podluznie do £12° oraz
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poprzecznie do +£12°, wysokosci od 1,8 do 3,4 m (1,9 do 3,4 m w warunkach tapan). Sekcje
obudowy moga wspolpracowac ze stropami zasadniczymi zwi¢ztymi, $redniozwigztymi
1 kruchymi oraz spagami o wytrzymatosci na $ciskanie > 5,5 MPa. Obudowa HYDROMEL-
16/35-POz moze by¢ stosowana w poktadach zagrozonych i niezagrozonych tgpaniami.

W $cianowym kompleksie zmechanizowanym obudowa HYDROMEL-16/35-POz moze
wspotpracowaé z réznymi przeno$nikami Scianowymi oraz z kombajnami S$cianowymi
o zabiorze okoto 800 mm. Na skraju $ciany w okolicach napedow przenosnika zabudowuje
si¢, o ile to konieczne, sekcje obudowy HYDROMEL-16/35-POz/BSN (rys. 2), wyposazone
w stropnice wychylno-wysuwne. Ze wzgledu na organizacje pracy w Scianie sekcje obudowy
zmechanizowane] HYDROMEL-16/35-POz pracuja z tzw. ,krokiem wstecz”, a sekcje
obudowy zmechanizowanej HY DROMEL-16/35-POz/BSN ,,bez kroku wstecz”.

Rys. 1. Sekcja liniowa obudowy zmechanizowanej HYDROMEL-16/35-POz [opracowanie wlasne]

Rys. 2. Sekcja skrajna obudowy zmechanizowanej HYDROMEL-16/35-POz/BSN [opracowanie wlasne]

Zwartos¢ konstrukcji, duzy stopien przykrycia stropu oraz przylegle sterowanie zapewniajg
prawidtlowa 1 ekonomiczng eksploatacje, a przejscie o szerokosci minimum 600 mm
pomigdzy zastawka przenosnika a sekcjami obudowy zapewnia duzy komfort zatodze
zatrudnionej w $cianie. Sekcje obudowy zmechanizowanej HYDROMEL-16/35-POz oraz
sekcje obudowy zmechanizowanej HY DROMEL-16/35-POz/BSN zostaly zaprojektowane do
pracy w wyrobiskach S$cianowych zagrozonych wybuchami gazéw i pylow. Obudowa
zmechanizowana zaliczona jest do urzadzen I grupy i kategorii M2, wg rozporzadzenia
Ministra Gospodarki z dnia 22 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
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urzadzen i systemow ochronnych przeznaczonych do uzytku w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem. Sekcja obudowy zmechanizowanej HYDROMEL-16/35-POz w wersji liniowej
oraz skrajnej zostata zaprojektowana i skonstruowana w oparciu o Dyrektywe 2006/42/WE
Parlamentu Europejskiego 1 Rady, co zapewnia bezpieczenstwo podczas jej transportu,

montazu 1 eksploatacji.

W obu wersjach sekcja obudowy wyposazona jest w hydrauliczny podno$nik spagnicy
utatwiajacy przesuwanie sekcji po grzaskim spagu oraz w korekcje boczng na stropnicy
i oslonie odzawalowej. Sekcja przygotowana jest do wyposazenia w korekcje boczna
spagnicy. W celu przystosowania sekcji do pracy w §cianach o wysokosci wigkszej niz 2,4 m

stropnice wyposazono w ostony czota $ciany.

Podstawowe dane techniczne sekcji obudowy zmechanizowanej
HYDROMEL-16/35-POz i HYDROMEL-16/35-POz /BSN [3]

Tabela 1
Parametr Warto$é Jednostka
Zakres wysokosci sekcji obudowy 1,60+3,50 m
Zakres wysokosci pracy w poktadach zagrozonych tgpaniami 1,90+3,40 m
Zakres wysokosci pracy w poktadach niezagrozonych tagpaniami 1,80+3,40 m
Nachylenie podtuzne $ciany do +12°
Nachylenie poprzeczne $ciany do + 12°
Liczba stojakow hydraulicznych w sekcji obudowy 2 -
Podziatka obudowy 1,5 m
Krok sekcji 0,8 m
Ci$nienie zasilania 25+32 MPa
Podpornosc¢ robocza stojaka maks. 3,056 MN
Podpornos¢ wstepna stojaka (32 MPa / 25MPa) maks. 2,573 /2,010 MN
Podpornosc¢ robocza
sekcji HYDROMEL-16/35-POz 0,65+0,75 MPa
sekcji HYDROMEL-16/35-POz/BSN 0,55+0,63
Podpornos¢ wstepna (32 MPa / 25 MPa)
sekcji HYDROMEL-16/35-POz 0,55+0,63 / 0,43+0,49 MPa
sekcji HYDROMEL-16/35-POz/BSN 0,46+0,53 /0,36+0,41
Srednie naciski na spag
sekcji HYDROMEL-16/35-POz 1,98+2,30 MPa
sekcji HYDROMEL-16/35-POz/BSN
Srednie naciski na strop
sekcji HYDROMEL-16/35-POz 0,75+0,87 MPa
sekcji HYDROMEL-16/35-POz/BSN 0,96+1,13

Podstawowe wymiary sekcji obudowy HYDROMEL-16/35-POz przedstawiono na
rysunku 3, a sekcji obudowy HYDROMEL-16/35-POz/BSN na rysunku 4.
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min. 1600; maks. 3500

Rys. 3. Podstawowe wymiary sekcji obudowy HYDROMEL-16/35-POz [3]
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Rys. 4. Podstawowe wymiary sekcji obudowy HYDROMEL-16/35-POz/BSN [3]

Na rysunku 5 przedstawiono prototypy sekcji liniowej 1 skrajnej obudowy przygotowane
do prezentacji uzytkownikowi i badan laboratoryjnych.

Rys. 5. Prototypy sekcji obudowy HYDROMEL-16/35-POz i HYDROMEL-16/35-POz/BSN
w siedzibie Przedsi¢biorstwa HYDROMEL S.A. [1]
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Sekcje obudowy zostaly wyposazone w nowoczesne, dwustopniowe stojaki hydrauliczne
o $rednicy cylindra podstawowego 320 mm, bez multiplikacji ci$nienia w stopniu drugim.
Budowe¢ wewnetrzng stojaka przedstawia rysunek 6. W poktadach zagrozonych tgpaniami
stojaki hydrauliczne moga by¢ wyposazone w dodatkowe zawory o duzej upustowosci,
podnoszace ich podatnos¢.

min 1431 - max 3100

Rys. 6. Stojak hydrauliczny sekcji obudowy HYDROMEL-16/35-POz i HYDROMEL-16/35-POz/BSN [7]

Wszystkie sekcje obudowy zostaly wyposazone w elektroniczny system identyfikacji
oparty o technologi¢ RFID. System ten umozliwia pelng identyfikacje¢ podstawowych
zespotow  konstrukcyjnych  sekcji  oraz  dokumentowanie przebiegu ich pracy
z uwzglednieniem wszystkich czynnikow majacych wptyw na trwato$¢ konstrukcji. System
jest wykorzystywany w procesie oceny stanu technicznego sekcji.

Wszystkie sekcje obudowy, zastosowane po raz pierwszy w $cianie 152 w poktadzie 510
zostaly wyposazone w nowoczesny system monitoringu, umozliwiajagcy ciagla kontrole
cisnienia w stojakach. Obserwacja ci$nienia prowadzona na chodniku podscianowym
umozliwiala btyskawiczng reakcj¢ na wszelkie nieprawidlowos$ci wspotpracy sekcji
z gorotworem.

3. Modernizacje sekcji obudowy zmechanizowanej HYDROMEL-
16/35-POz

Sekcje obudowy zmechanizowanej HYDROMEL-16/35-POz i HYDROMEL-16/35-
POz/BSN zostaly zaprojektowane do warunkéw $ciany 152 w poktadzie 510, o wybiegu
695 m. Po zakonczeniu jej eksploatacji z powodzeniem byty stosowane w kolejnych §cianach
KWK Wieczorek — kolejno 307b, 162 i w ubierce AD. W kolejnej planowanej lokalizacji
sekcji w $cianie 151 w poktadzie 510, przewidziano problemy z utrzymaniem stropu
w Scianie, stad kopalnia postanowila wyposazy¢ sekcje liniowe w stropnice wysuwne,
umozliwiajace natychmiastowe ostonigcie stropu po przejezdzie kombajnu. W ITG KOMAG
na zlecenie HYDROMEL S.A. przygotowano dokumentacj¢ modernizacji stropnicy.
Zastosowano stropnic¢ wysuwng o mozliwosci wysunigcia o 1200 mm (rys. 7). Modernizacji
poddano tylko czeg$¢ sekcji. Modernizacj¢ przeprowadzita firma bedaca producentem
pierwotnej wersji obudowy — Przedsigbiorstwo HYDROMEL S.A. Sekcja liniowa ze
stropnicg wysuwng zostata oznaczona symbolem HYDROMEL-16/35-POz-1.
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Sekcje ze zmodernizowang stropnicg poddano badaniom typu. Badania laboratoryjne
wykonano z zalozeniem pracy sekcji z catkowicie wysunigtg stropnica. Instrukcja stosowania
obudowy zastala uzupelniona o wersje liniowg ze stropnicg wysuwng. Stropnica wysuwna
wtej sekcji obudowy powinna by¢ wykorzystywana w sytuacjach awaryjnych, przy
problemach z utrzymaniem stropu przed sekcjag. Na rysunku 7 przedstawiono model
komputerowy sekcji wyposazonej w zmodernizowang stropnicg.

Rys.7. Sekcja obudowy HYDROMEL-16/35-POz-1 (ze stropnica wysuwng) [7]

Wszystkie dane charakterystyki technicznej sekcji pozostaly bez zmian. Podstawowe
wymiary sekcji obudowy HYDROMEL-16/35-POz-1 przedstawiono na rysunku 8.
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Rys. 8. Podstawowe wymiary sekcji obudowy HYDROMEL-16/35-POz-1 [4]

Sekcje obudowy HYDROMEL-16/35-POz i HYDROMEL-16/35-POz/BSN, ktore nie
znalazly zastosowania w $cianie 151 w pokladzie 510, zostaly przewidziane do zbrojenia
Sciany 172 réwniez w pokladzie 510. Sciana ma osiaga¢ wysoko$é do 4,5 m, wiec sekcje
obudowy nalezalo podda¢ kolejnej modernizacji, tym razem polegajacej na podwyzszeniu
zakresu wysokosci. W ITG KOMAG przeanalizowano mozliwosci zmiany zakresu
wysokosci  sekcji pod wzgledem wytrzymatosciowym 1 kinematycznym. Przyjeto
zastosowanie nadstawek na spagnicy, podwyzszajacych punkty mocowania tacznikow
lemniskatowych 1 zmiang¢ dlugosci stojakow hydraulicznych. Rozwazano dwie drogi
zwigkszenia dhlugosci stojaka, poprzez zastosowanie przedluzacza mechanicznego na
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rdzenniku $rodkowym (wersja A na rysunku 9) lub poprzez wydtuzenie cylindra dolnego
stopnia (wersja B na rysunku 9).
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Rys. 9. Koncepcje zwiekszenia dtugosci stojaka hydraulicznego [opracowanie whasne]

Ze wzgledu na wytrzymato$¢ konstrukcji przyjeto do realizacji wydluzenie cylindra
podstawowego o 1076 mm, poprzez dospawanie rury do stopy stojaka. Dodatkowa rure
zakonczono nowg stopa. Pozwolilo to na zminimalizowanie wzrostu naprezenia
obliczeniowego w rurach stojaka do okoto 3%. Druga z koncepcji skutkowata zwigkszeniem
napr¢zenia o okoto 18%. W wyniku postgpowania przetargowego modernizacja zostata
ponownie wykonana w Przedsiebiorstwie HYDROMEL S.A. W wyniku modernizacji
powstata sekcja obudowy zmechanizowanej] HYDROMEL-29/46-POz i jej wersja skrajna
HYDROMEL-29/46-POz/BSN. W dokumentacji konstrukcyjnej i w procesie certyfikacji typu
przewidziano mozliwo$¢ stosowania w tych sekcjach zmodernizowanych wczesniej stropnic
sekcji liniowych (ze stropnicg wysuwng). Instrukcja dla tego typu obudowy obejmuje zatem
trzy wersje sekcji: HYDROMEL-29/46-POz, HYDROMEL-29/46-POz/BSN i HYDROMEL-
29/46-POz-1.

Na rysunku 10 przedstawiono model komputerowy sekcji liniowej po zmianie zakresu
wysokosci, na rysunku 11 natomiast, podstawowe wymiary sekcji liniowej po modernizacji.
Ze wzgledu na znacznie wigksza wysoko$¢, sekcja zostata wyposazona w ostong czota §ciany
o wiekszej dtugosci. Zastosowano tu dwuczesciowa ostong z ograniczeniem wychyhu czesci
dolnej za pomocg specjalnej wktadki ksztattowej. Rozwigzanie to pozwala na oparcie ostony
czota $ciany ptaszczyzng o ocios weglowy 1 jednoczesnie umozliwia przyleganie ostony do
stropnicy w pozycji zamknigte;j.
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Rys. 10. Sekcja obudowy HYDROMEL-29/46-POz [9]
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Rys. 11. Podstawowe wymiary sekcji obudowy HYDROMEL-29/46-POz [5]

Takiej samej modernizacji dokonano dla sekcji obudowy HYDROMEL-16/35-POz/BSN.
Na rysunku 12 przedstawiono model komputerowy sekcji obudowy HYDROMEL-29/46-
POz/BSN (skrajnej), a na rysunku 13 jej wymiary podstawowe.

Rys. 12. Model komputerowy sekcji obudowy HYDROMEL-29/46-POz/BSN [9]
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Rys. 13. Podstawowe wymiary sekcji obudowy HYDROMEL-29/46-POz/BSN [5]

W przypadku tej modernizacji zmianie ulegly tez podstawowe dane techniczne sekcji.
Dane, ktore ulegly zmianie w wyniku modernizacji przedstawiono w tabeli 2.

Podstawowe dane techniczne sekcji obudowy zmechanizowanej
HYDROMEL-29/35-POz i HYDROMEL-29/46-POz /BSN
(zmienione w wyniku modernizacji) [5]

Tabela 2
Parametr Wartos¢ Jednostka
Zakres wysokosci sekcji obudowy 2,90+4,60 m
Zakres wysokosci pracy w poktadach zagrozonych tapaniami 3,20+4,50 m
Zakres wysokosci pracy w poktadach niezagrozonych tapaniami 3,10+4,50 m

W tej wersji sekcji liniowej obudowy réwniez przewidziano mozliwos$¢ stosowania
zmodernizowanej wczesniej stropnicy. Na rysunku 14 przedstawiono model komputerowy
sekcji obudowy HYDROMEL-29/35-POz-1, wyposazonej w stropnice wysuwng. Rysunek 15
przedstawia natomiast wymiary podstawowe tej sekcji.

Rys. 14. Model komputerowy sekcji obudowy HYDROMEL-29/46-POz-1 [9]
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Rys. 15. Podstawowe wymiary sekcji obudowy HYDROMEL-29/46-POz-1 [5]

Na rysunku 16 przedstawiono prototypowg wersje sekcji HYDROMEL-29/46-POz,
przygotowang do badan laboratoryjnych.

Rys. 16. Prototyp sekcji obudowy HYDROMEL-29/46-POz [1]

Tak wysoka sekcja obudowy stwarza problemy w przypadku wystapienia awarii
elementow zlokalizowanych w jej gornej czgsci, np. awarii podpory stropnicy czy elementow
uktadu sterowania. Nie zawsze w $cianie istnieje mozliwos¢ zrabowania sekcji do wysokosci
umozliwiajacej dokonanie wymiany uszkodzonych czesci. W tym celu dla sekcji obudowy
przygotowano specjalny podest, umozliwiajacy dokonanie naprawy przy sekcji rozpartej
nawet do pelnej wysokosci roboczej. Model komputerowy sekcji liniowe] wraz
z zamontowanym podestem przedstawiono na rysunku 17.
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Rys. 17. Model komputerowy sekcji obudowy HYDROMEL-29/46-POz z zamontowanym podestem [6]

W czescei tylnej sekeji zamontowano na tacznikach lemniskatowych specjalng, elastyczng
ostone zapobiegajaca przedostawaniu si¢ skat zawalowych do wnetrza sekcji (rys. 16).
Znajdujace si¢ pod ostong nadstawki spagnicy zaopatrzone zostaly w czeSci srodkowe;j
w blachy ostonowe, petiace tg samg funkcje.

4. Uzytkowanie sekcji obudowy zmechanizowanej HYDROMEL-16/35-POz
i jej zmodernizowanych wersji w KWK Wieczorek

Sekcje obudowy zmechanizowanej HYDROMEL-16/35-POz i HYDROMEL-16/35-
POz/BSN po raz pierwszy zostaly zastosowane w KWK Wieczorek w $cianie 152,
w poktadzie 510, w liczbie 147 sztuk, sposrod ktorych 6 sekcji, po trzy skrajne od strony
napedow, byty sekcjami ze stropnicami wychylno-wysuwnymi. Sekcje w $cianie zabudowane
byly w podziatce 1,5 m. Eksploatacje¢ tej Sciany prowadzono w okresie od lipca 2013 roku do
marca 2014 roku. Sciana 152 eksploatowata w poczatkowym okresie III, gorna warstwe
poktadu 510. Po okoto 100 m wybiegu $ciana schodzita do II, srodkowej warstwy poktadu,
pod zroby wczesniejszej eksploatacji. Poktad w rejonie Sciany 152 charakteryzowal sie
poczatkowa migzszoscig od 8,0 m do 10,4 m. W catym okresie eksploatacji $ciana miata
220 m dhugosci. Wybieg Sciany wyniost 695 m, przy wysokos$ci zmieniajacej si¢ w zakresie
od 1,9 do 3,0 m. Sciana prowadzona byta w trudnych warunkach, przy zagrozeniu tapaniami
I i IIT stopnia. Pomimo trudnych warunkow eksploatacji w $cianie juz w poczatkowym
okresie uzyskiwano wydobycie na poziomie 4 do 5 tys. ton na dobg. Sekcje obudowy
wspotpracowaly w tej §cianie z przenosnikiem $cianowym Nowomag PSZ-850 1 kombajnem
scianowym KSW-880 EU. Konstrukcja sekcji obudowy umozliwita uzyskanie szerokiego,
komfortowego przejécia przez Sciang (rys. 18). W okresie eksploatacji $ciany nie zanotowano
uszkodzen zespotéw konstrukcji spawanej sekcji. Wymieniano natomiast elementy hydrauliki
sitowej 1 sterowniczej. Ze wzgledu na stwierdzone nieszczelno$ci wymieniono 4 stojaki
hydrauliczne, 3 przesuwniki sekcji, 2 sitowniki wysuwu stropnicy sekcji skrajnej i 3 sitowniki
ostony czota $ciany. Po zakonczeniu eksploatacji $§ciany dokonano oceny stanu technicznego
wszystkich sekcji. Ocena nie ujawnila kolejnych uszkodzen zespotow sekcji obudowy.
Zdaniem kierownictwa kopalni, zastosowana w $cianie obudowa miala ogromny wptyw na
osiggang wydajnos¢ i stopien bezpieczenstwa prowadzonej eksploatacji.
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Rys. 18. Sciana 152 w trakcie eksploatacji [2]

Po przeprowadzonej ocenie stanu technicznego wigkszo$¢ sekeji liniowych 1 wszystkie
sekcje skrajne zostaty ulokowane w $cianie 307b, w III warstwie poktadu 510. W $cianie tej
sekcje obudowy HYDROMEL-16/35-POz  wspotpracowaly z sekcjami obudowy
zmechanizowane] FAZOS-20/36-POz oraz z kombajnem $cianowym KSW 880 EU
i przeno$nikiem $cianowym Nowomag PSZ-850. Diugos¢ $ciany zmieniata si¢ wraz
z wybiegiem, od poczatkowych 275 m do 100 m w koncowej fazie eksploatacji. Wybieg
Sciany wyniodst 855 m, przy wysokosci zmieniajacej si¢ w zakresie od 1,9 do 3,0 m.
Nachylenie podtuzne w $cianie wynosito 4°, a poprzeczne 1+8°. Sciana eksploatowana od
lipca 2014 roku do maja 2015 roku, prowadzona byla w trudnych warunkach, przy
zagrozeniu tgpaniami III stopnia. W okresie eksploatacji $ciany nie zanotowano uszkodzen
zespoléw konstrukeji spawanej sekcji. Sporadycznie wymieniano natomiast elementy
hydrauliki sitowej 1 sterowniczej. Ze wzgledu na stwierdzone nieszczelnosci wymieniono 6
stojakéw hydraulicznych, 10 przesuwnikow sekcji, 4 sitowniki wysuwu stropnicy sekcji
skrajnej, 5 sitownikdw ostony czota Sciany i1 2 sitowniki podnoszenia spagnicy. Po
zakonczeniu eksploatacji $ciany dokonano oceny stanu technicznego wszystkich sekcji.
Ocena nie ujawnita kolejnych uszkodzen zespotow sekcji obudowy.

W kolejnej $scianie w Il warstwie tego samego pokltadu ponownie zastosowano wszystkie
sekcje obudowy zmechanizowanej HY DROMEL-16/35-POz i HYDROMEL-16/35-POz/BSN
(147 liniowych 1 6 skrajnych). W tej Scianie sekcje obudowy HYDROMEL-16/35-POz
wspotpracowaly z sekcjami obudowy zmechanizowane] HY DROMEL-HYDROTECH-18/31-
POz/Pp oraz z kombajnem $cianowym KSW 880 EU i przeno$nikiem $cianowym Nowomag
PSZ-850. Dtugo$¢ $ciany na catym wybiegu wynosita 225 m. Wybieg $ciany wynidst 705 m,
przy wysokosci zmieniajacej si¢ w zakresie od 1,9 do 3,4 m. Nachylenie podtuzne w $cianie
wynosito 1°, a poprzeczne 1+8°. Sciana eksploatowana od lipca 2015 roku do lutego 2016
roku, prowadzona byla w trudnych warunkach, przy zagrozeniu tgpaniami I i III stopnia.
W okresie eksploatacji $ciany nie zanotowano uszkodzen zespotéw konstrukcji spawanej
sekcji. Sporadycznie wymieniano natomiast elementy hydrauliki sitowej 1 sterowniczej. Ze
wzgledu na stwierdzone nieszczelnosci wymieniono 6 stojakéw hydraulicznych, 12
przesuwnikow sekcji, 5 sitownikéw wysuwu stropnicy sekcji skrajnej, 7 sitownikow ostony
czola $ciany i1 3 silowniki podnoszenia spagnicy. Po zakonczeniu eksploatacji $ciany
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dokonano oceny stanu technicznego sekcji przewidzianych do zabudowy w kolejnej $cianie.
Ocena nie ujawnita kolejnych uszkodzen zespotow sekcji obudowy.

Tylko 21 sekcji liniowych zostato zabudowanych w kolejnej $cianie o dlugosci 40 m,
wysokosci okoto 3 m 1 wybiegu 435 m, eksploatowanej w okresie od kwietnia 2016 roku do
sierpnia 2016 roku. Sciana ta byta ubierka AD, prowadzona w III (gérnej) warstwie poktadu
510, wyposazona oprocz sekcji HYDROMEL-16/35-POz w sekcje obudowy HYDROMEL-
HYDROTECH-18/31-POz/Pp oraz z kombajn $cianowy BESA-150L i przenos$nik §cianowy
Nowomag PSZ-750. Sciana byta prowadzona przy zagrozeniu tgpaniami I stopnia.
Nachylenie podtuzne w $cianie wynosito 0+4°, a poprzeczne 2+8°.

Aktualnie 73 sekcje obudowy HYDROMEL-16/35-POz-1 (ze stropnicg wysuwng), wraz
z sekcjami obudowy HYDROMEL-HYDROTECH-18/31-POz/Pp, IWENT 18/30-POz oraz
IWENT 18/30-POz/BSN, pracujag w S$cianie 151 w dolnej, przyspagowej warstwie poktadu
510 o migzszosci 1,2+3,2 m. Sciana jest prowadzona pod zrobami zawatowymi II i III
warstwy poktadu 1 jest zagrozona tgpaniami. Pozostate sekcje w wersji podwyzszonej
(HYDROMEL-29/46-POz i HYDROMEL-29/46-POz/BSN), wraz z sekcjami obudowy
TAGOR-23/46-POz, FRS-24/46-2x3460-1 oraz FRS-24/46-2x3460-3, sa lokowane w $cianie
172 w pokladzie 510. Eksploatacja bedzie prowadzona w II (Srodkowej) i1 I (przyspagowej)
warstwie pokladu. Wysokos¢ S$ciany bedzie wynosita do 4,5 m. Laczna migzszosé
pozostawionej do eksploatacji warstwy poktadu wynosi od 4.2 do 7,4 m. W polu $ciany 172
w latach 2010+2015 prowadzono eksploatacje III (przystropowej) warstwy poktadu 510
Sciang 307b. Planowane jest uruchomienie $ciany w listopadzie 2016 roku.

5. Podsumowanie

Sekcje obudowy zmechanizowanej HYDROMEL-16/35-POz, HYDROMEL-16/35-
POz/BSN 1 HYDROMEL-16/35-POz-1 byly eksploatowane w trudnych warunkach, we
wszystkich warstwach poktadu. W kazdej lokalizacji zapewnialy komfort i poczucie
bezpieczenstwa obstudze S$ciany, dzigki wilasciwej wspotpracy z goérotworem 1 duzej
szeroko$ci przej$cia. Dzigki skutecznym ostonom czota $ciany, odspajajacy si¢ od czota
sciany wegiel nie stwarzal zagrozenia dla o0sOb przemieszczajacych sie¢ pomiedzy
przenosnikiem i sekcjami obudowy. W odczuciu kierownictwa i zalogi kopalni obudowa we
wszystkich odmianach spehita wszystkie stawiane jej oczekiwania, zarowno pod wzgledem
zaprojektowania. jak i samego wykonawstwa.
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Czy wiesz, ze ....

...Indie sq jednym z pieciu krajow najbardziej zasobnych w wegiel - po USA, Rosji, Chinach
i Australii. Zapasy wegla w Indiach wynoszq 60,6 mld t, co stanowi 6,8% rezerw globalnych.
Krajowa produkcja to okoto 667 min t rocznie. Jest to trzeci Swiatowy wynik po Chinach
i USA. Jednak znacznie wigksze sq potrzeby indyjskiej gospodarki, a przede wszystkim
energetyki opartej na weglu. Zuzycie wegla w 2014 roku wyniosto 827 min t. Wielkos¢ dostaw
ratuje w tej chwili import, a problemy kopaln powieksza zle zarzgqdzanie i potworna
biurokracja w indyjskim gornictwie i energetyce. W efekcie - jak pokazujq szacunki Banku
Swiatowego - jedna czwarta z 1,2 mld mieszkarncow Indii nie ma dostepu do pradu
elektrycznego. Sytuacje poprawi by¢ moze wegiel z nowej najwiekszej glebinowej indyjskiej
kopalni, wchodzgcej w sktad panstwowej kompanii Singareni Colliery Coal Ldt. (SCCL).
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