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MALGORZATA NIESYT

Mozliwos¢ otrzymywania klinkieru
dolomitowego o obnizonej zawartosci Fe,O
na bazie krajowych surowcéw metoda
spiekania dwustopniowego

3

Stowa kluczowe: klinkier dolomitowy, dekarbonat dolomitowy, odpornosc
na hydratacje.

Przeprowadzono badania nad otrzymywaniem klinkierow dolomitowych
z dwusktadnikowych zestawdw sktadajacych sie z dolomitu o bardzo mate;j
(Otdrzychowice) i podwyzszonej (dolomit triasowy z Brudzowic) zawarto$ci
Fe,O,. Do ich uzyskania wykorzystano dwustopniowg metode spiekania.
Ustalono, ze optymalna zawartos¢ tlenku zelaza w klinkierze wynosi 0,65%.
Spieki z takg iloscig Fe,O, wykazaty wigkszg gestos¢ pozorng, matg poro-
watosc¢ i dobrg odpornos¢ na hydratacje. Wzrost zawartosci zelaza powyzej
tego progu nie przyczynit sie do istotnej poprawy tych parametréw, a moze
negatywnie wptynaé na ogniotrwato$¢ wyrobdéw dolomitowych.

1. Wprowadzenie

Koklinkier, czyli klinkier dwuskladnikowy lub ,kombinowany”, znany jest
w produkcji wyrobow chromomagnezjowych. Jego otrzymywanie polega na
wspOlnym mieleniu 1 spieczeniu dwoch surowcow — magnezytu i rudy chromo-
wej. W odniesieniu do dolomitowych materialdéw ogniotrwalych znane sa klin-
kiery syntetyczne, otrzymywane przez prazenie mieszaniny dolomitow z magne-
zja z wody morskiej [1].

Czechowski [2] przeprowadzil badania nad otrzymywaniem koklinkieréw dolo-
mitowo-magnezjowych poprzez wspdlne spiekanie dekarbonatéw dolomitowego
1 magnezjowego. Tak przygotowany koklinkier postuzyl do uzyskania wyrobow
wypalanych w skali laboratoryjnej. Otrzymane probki charakteryzowaly si¢ bar-
dziej jednorodnym rozmieszczeniem porOw i faz domieszkowych w poréwnaniu
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z wyrobami wypalanymi, ktére zostaly przygotowane z mieszaniny dwoch klin-
kierOw - dolomitowego i magnezjowego.

Koncepcja otrzymywania klinkieru na bazie dwoch dolomitéw, rézniacych sig
zawartoS$cia tlenku zelaza, poprzez ich wspolne wypalanie zostala zrealizowana
m.in. przez Piotrowskiego [3] przy zastosowaniu metody spiekania jednostop-
niowego. Otrzymany klinkier byl jednak niejednorodny pod wzgledem sktadu
mineralnego i1 charakteryzowal si¢ mata odpornoScia na hydratacje pomimo
wigkszej zawartosci Fe, 0, (2,9%).

W niniejszej pracy przeprowadzono probe otrzymania klinkieru na bazie mie-
szanek dwoch dolomitow, jednego zasobnego w Fe,O, oraz drugiego — o wyso-
kiej czystoSci chemicznej. Zastosowano spiekanie dwustopniowe, polegajace na
wstepnej dekarbonatyzacji mieszanek surowcoéw w temperaturze 1000°C, pra-
sowaniu dekarbonatow 1 wypalaniu w wyzszej temperaturze. Metoda dwustop-
niowa powinno przyczynic si¢ do dobrej homogenizacji mieszanek wyjsciowych
SUrowcow.

Dolomit triasowy ze ztoza Brudzowice wykorzystywany jest obecnie w krajowe;j
produkcji materialéw ogniotrwalych. Klinkier na bazie tego surowca otrzymy-
wany jest metoda spiekania jednostopniowego przez ArcelorMittal Refractories.
Charakteryzuje si¢ on podwyzszona zawartoScia Fe O, wynoszaca ponad 1%
mas. Tlenek Zelaza zapewnia dobry stopien spieczenia klinkieru, przyczyniajac
si¢ do jego wiekszej wytrzymaloSci mechanicznej 1 odpornosci na hydratacje.
Sktadnik ten powoduje jednak obnizenie ogniotrwaloSci wyrobow oraz ich od-
pornoSci na agresywne dzialanie zuzla. Z tego powodu obserwuje si¢ dazenia
przemystu materialow ogniotrwatych do stosowania dolomitéw o jak najwiek-
szej czystoSci chemicznej, z jak najmniejszym udzialem tlenkOw zelaza, glinu
1 krzemu [4]. Aby polepszyC spiekalnoS¢ takich surowcOw, coraz czesciej sto-
suje si¢ dwustopniowa metode otrzymywania klinkieru, ktéra polega na dekar-
bonatyzacji dolomitow w stosunkowo niskiej temperaturze rzegdu 1000-1100°C,
sprasowaniu dekarbonatu 1 jego wypalaniu w wyzszej temperaturze.

Do najczystszych krajowych dolomitow zalicza si¢ surowiec ze zloza
Oldrzychowice. Niestety, okazal si¢ on trudno spiekalny, nawet przy zastoso-
waniu dwustopniowej metody otrzymywania klinkieru, wysokich ci$nien praso-
wania dekarbonatu (200 MPa) oraz temperatury wypalania 1750°C. Porowatos$¢
calkowita tak przygotowanych probek przekraczata 36 %, a przyrost masy spo-
wodowany hydratacja wyniost 2,5% w ciagu siedmiu dni w statych warunkach
komory klimatycznej (40°C, 70% wilgotnosci wzglednej) [5]. Niski stopien za-
geszczenia po wypaleniu wynika z matych zawartoSci sktadnikéw akcesorycz-
nych Fe,O,, SiO, i AL,O, oraz duzych rozmiarow krysztalow dolomitu docho-

dzacych do 0,4 mm [6].



MOZLIWOSC OTRZYMYWANIA KLINKIERU DOLOMITOWEGO O OBNIZONEJ ZAWARTOSCL... 49

Celem niniejszej pracy jest zbadanie mozliwosci otrzymania klinkieru na ba-
zie dwoch dolomitéw, ktory charakteryzowac si¢ bedzie lepszymi parametrami
okreslajacymi stopien spieczenia i dobra odpornoscia na hydratacje przy mozli-
wie najnizszej zawarto$ci Fe O,.

2. Przedmiot badan

Do przygotowania klinkieru dolomitowego metoda dwustopniowego spiekania
zostaly wykorzystane dwa surowce pochodzace ze zt6z krajowych — dolomit tria-
sowy z Brudzowic oraz biatla odmiana dolomitu z Oldrzychowic. Sktady chemicz-
ne oraz wielkoSci krysztalow obu surowcOw zostaly przedstawione w tabeli 1.

Tabela 1l
Sktad chemiczny i wielkoS¢ krysztatow dolomitow surowych [5-6]

Wvyszezeedlnienie Dolomit ze ztoza Dolomit triasowy ze ztoza
y & Oldrzychowice Brudzowice

MgO [% mas.] 21,88 20,02
Ca0O [% mas.] 30,76 30,59
SiO, [% mas.] 0,23 0,18
Fe,O, [% mas.] 0,09 1,06
Al O, [% mas.] 0,07 0,07
Strata prazenia [% mas.] 46,58 46,40
Porowato$¢ catkowita [% obj.] 1,74 5,59

krysztaly

o wielkosci 0,1 mm
Wielkos§¢ krysztaléw dolomitu spojone drobnym krysztaty 0,06-0,4 mm
. (zwykle ok. 0,2 mm)
dolomitem
(0,01-0,03 mm)

3. Metodyka badan

W celu otrzymania klinkieru o wysokim stopniu zageszczenia 1 optymalnej za-
wartoSci tlenku zelaza przygotowano probki stanowiace mieszaniny SurowcOw
z Oldrzychowic (0,09 % Fe O,) oraz triasowego z Brudzowic (1,06 % Fe O,) w r6z-
nych proporcjach. Kawalki obu surowych dolomitéw o wielkosci nieprzekracza-
jacej 1 cm prazono wspolnie w odpowiednich proporcjach wagowych, poczaw-
szy od mieszaniny 90% dolomitu z Oldrzychowic i 10% dolomitu z Brudzowic.
Kazda kolejna probke przygotowywano w taki sposob, ze zwigkszano udziat
surowca triasowego kosztem czystego dolomitu z Oldrzychowic. Tak przygo-
towane probki prazono w atmosferze powietrza, stosujac nastepujace szybkosci
ogrzewania: do 600°C - 100 deg/godz., od 600 do 1000°C - 50 deg/godz.,
z przetrzymaniem w maksymalnej temperaturze przez jedna godzine.

Omawiane mieszaniny dekarbonatOw poddano analizie chemicznej metoda XRF,
by oznaczy¢ zawartoS¢ Fe,O, 1 pozostatych sktadnikow przy uzyciu spektrome-
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tru fluorescencyjnego firmy PHILLIPS, model PW 2404. Dodatkowo przepro-
wadzono test spiekalnoSci wybranych mieszanin dekarbonatéw przy uzyciu mi-
kroskopu wysokotemperaturowego EM-201 produkcji firmy Hesse Instruments
(Niemcy). Prébki uformowano, nadajac im ksztaltt walcOw o wymiarach 3 x 3 mm.
Analizy przeprowadzono rejestrujac zmiany pola powierzchni zarysu probki,
ktore zachodzily wraz ze wzrostem temperatury do 1650°C.

Mieszaniny zdekarbonatyzowanych surowcOw rozdrobniono do uziarnienia po-
nizej 0,1 mm, a nastepnie formowano z nich pastylki o masie 3 g i Srednicy
20 mm, stosujac ciSnienie prasowania 200 MPa. Pastylki te wypalono w tempe-
raturze 1650°C, stosujac predkoS¢ ogrzewania 100 deg/godz. z przetrzymaniem
w temperaturze maksymalnej przez jedna godzine.

Otrzymane spieki poddano analizie SEM/EDS, wykorzystujac mikroskop ska-
ningowy Leo 440i produkcji brytyjskiej. Ponadto wyznaczono ich porowa-
toS¢ catkowita 1 gestoSC pozorna przy pomocy analizatora gestoSci pozornej
GeoPyc 1360 oraz piknometru helowego AccuPyc 1330 firmy Micromeritics.
Sprawdzono takze odpornoSci na hydratacje wypalonych pastylek, rejestrujac
przyrost masy podczas ich przetrzymywania w komorze klimatycznej w tempe-
raturze 40°C 1 wilgotnoSci wzglednej 70% przez 90 dni.

Badania SEM/EDS, analizy XRF wraz z zastosowaniem mikroskopu wysokotem-
peraturowego przeprowadzono w laboratorium Institut fiir Gesteinshiittenkunde
Rheinisch-Westfalische Technische Hochschule w Akwizgranie (Niemcy).
Oznaczenie porowatoSci catkowitej, gestoSci pozornej oraz test odpornosci na hy-
dratacj¢ wykonano w laboratorium Wydziatu Inzynierii Materialowej 1 Ceramiki
Akademii GoOrniczo-Hutniczej.

4. Wyniki badan

Na podstawie wynikOw analizy chemicznej udokumentowano stopniowy wzrost
zawartoSci zelaza wraz ze zwigkszeniem udzialu dolomitu triasowego w zdekar-
bonizowanych mieszaninach (tab. 2). Otrzymane dekarbonaty zawieraja od 0,27
do 2,00% Fe,O,. Zawarto$¢ kolejnego sktadnika — AL O,, ktéry moze wplynac
na spiekalnos$¢ badanych probek, miesci si¢ w zakresie 0,13-0,25%.

Tabela 2
Sktad chemiczny dekarbonatow otrzymanych z mieszaniny dolomitow
z Otdrzychowic i triasowego 7 Brudzowic

Symbol i sktad wyjsciowy Zawarto$¢ [%]
probki Fe,0, ALO, sio, MgO Ca0
I
(90% Oldrz., 10% Brudz.) 0,27 0,25 0,81 35,52 62,96
1l
(80% Oldrz., 20% Brudz.) 0,49 0,25 0,76 35,33 62,97
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cd. tab. 2

Symbol i sktad wyjsciowy Zawartos¢ [%]

probki Fe,0, ALO, SiO, MgO CaO
(70% Oldrz.I,H30% Brudz.) 0,62 0.25 0,59 35,31 63,02
(60% Oldrz.I,\ZLO% Brudz.) 0,81 0.19 0,24 35.36 63,20
(50% Oldrz.,VSO% Brudz.) 0,98 0,23 0,36 35,39 62,82
(40% Oldrz.\,]I60% Brudz.) 1,27 0,19 0,25 35,16 62,87
(30% 01drz.\,]g0% Brudz) | 1% 0,13 0,07 35,09 | 63,17
20% Oldrz\./,H810% Brudz) | >V 0,20 0,11 34,56 62,87

Z r 6 d 1 o: Opracowanie wilasne.

Wyniki badan fizycznych i mikroskopowych wykazaly wigksza porowatosc¢ spie-
kow oznaczonych symbolami od I do III oraz wyrazny spadek wartoSci tego
parametru dla pozostatych probek (tab. 3). Probki I'1 II mialy porowatoS¢ rzedu
131 19%. Wzrost zawartoSci zelaza do 0,62% spowodowatl spadek tej warto-
Sci do 10% dla probki III. W przypadku pozostatych spiekéw (od IV do VIII)
wyniki oznaczenia porowatoSci catkowitej zawieraly si¢ w zakresie 7,3-6,1%.
Stosunkowo niskie wartoSci tego parametru Swiadcza o dobrym spieczeniu ba-
danych pastylek.

Tabela 3
Gestos¢ pozorna i porowatos¢ catkowita sprasowanych (200 MPa)
i spieczonych (1650rC) dekarbonatow wyznaczone za pomocq piknometru AccuPyc
i analizatora GeoPyc

Symbol probki Gesto$¢ pozorna [g/cm’] Porowato$¢ catkowita [ %]

I 2,98 13,4

II 2,78 19,2

III 3,09 10,2

1Y 3,19 7,3

\% 3,21 6,7

VI 3,23 6,1

VII 3,21 6,7

VIII 3,19 7,3

Z r 6 d 1 o: Opracowanie wiasne.

Mikrofotografie SEM (ryc. 1) przedstawiaja mikrostrukture trzech wybranych
spiekOw. Na podstawie tej analizy, wykonanej metoda BSE (back scartering
electrons) oraz metoda EDS, stwierdzono, iz ciemne ziarna to peryklaz MgO,
a jaSniejsze reprezentuja wapno CaO. Maja one ksztalty izometryczne i zwykle
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kontaktuja ze soba bezposrednio. Niewielkie, bardzo jasne wtracenia, zlokalizo-
wane miejscami pomigdzy tymi gtdwnymi sktadnikami, stanowia faz¢ wzboga-
cona w zelazo, najprawdopodobniej 4CaOAl,O,Fe,O,. Uwidaczniaja si¢ rowniez
nieliczne izolowane skupienia fazy krzemianowej.

Lf

Z 1t 6 d 1 o: Opracowanie wilasne.

Ryc. 1. Mikrostruktura w obrazie SEM spiekéw z pastylek dekarbonatow dolomitowych
prasowanych pod ci$nieniem 200 MPa i wypalonych w 1650°C.
A -1(0,27% Fe,0,), B -V (0,98% Fe,0,), C - VIII (2,01% Fe,0,)
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Wszystkie trzy mikrofotografie SEM zostaly przedstawione w takiej samej ska-
li. Dzigki temu uwidacznia si¢, ze w probce I, z najmniejszym udziatem zelaza
rzedu 0,27 % (ryc. 1A), krysztaty peryklazu i CaO maja wyraznie mniejsze roz-
miary w porOwnaniu z prébkami z wigksza jego zawartoscia (ryc. 1B i 1C). Na
rycinie 1A wielkoSci krysztalow MgO ksztaltuja si¢ na poziomie 3 um, si¢gajac
maksymalnie do 5 pm. Rozmiary krysztatow CaO sa podobne, przekraczajac
sporadycznie 5 pm. Na rycinie 1B krysztaly peryklazu sa wyraznie wieksze,
od 4 do 8 um, CaO - od 5 do 10 pm, a na rycinie 1C wielkoSC krysztalow
MgO sigga 8, a nawet 10 pum, podczas gdy rozmiary niektorych krysztalow
CaO wyraznie przekraczaja 10 um. Faza wzbogacona w zelazo, zlokalizowa-
na pomiedzy ziarnami CaO i1 MgO, na mikrofotografii 1A rozmieszczona jest
rzadko 1 nieregularnie. Najwigksze krysztaly peryklazu i wapna widoczne sa na
mikrofotografii 1C (2,01% Fe,0,). Na przykiadzie krysztatow MgO widac, ze
rola zelaza w poprawie spiekalnoSci dolomitu jest ztozona - tworzy ono faze cie-
kta oraz dyfunduje w strukture peryklazu, powodujac rozrost tych krysztalow.
Podobne obserwacje zawarte sa w pracach Aygiila i Tomby Martineza [7-8].
Wzrost krysztatow CaO mozna wyjasni¢ tym, ze pojawiajaca si¢ ciekla faza
ferrytowa ulatwia przegrupowanie ziaren, a nastepnie ich rozrost.
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Z r 6 d I o: Opracowanie wilasne.

Ryc. 2. Zmiana zarysu powierzchni proszkowych probek analizowanych dekarbonatow
dolomitowych o r6znej zawartoSci Fe,O, w zalezno$ci od temperatury.
Wykonane przy uzyciu mikroskopu wysokotemperaturowego

Wyniki badan wykonane przy uzyciu mikroskopu wysokotemperaturowego
(ryc. 2) potwierdzaja, ze zageszczanie w trakcie spiekania przebiega szybciej
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w przypadku dekarbonatow zasobniejszych w Fe,O,. Duza roznica zaznacza si¢
przy poréwnaniu probek I i III o zawartoSci Fe,O, odpowiednio: 0,27% 10,62 %,
natomiast charakter krzywych spiekania probek III (0,62%) 1 V (0,98 %) jest po-
dobny.
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Z r 6 d 1 o: Opracowanie wiasne.

Ryc. 3. Wzgledny przyrost masy spiekdw z probek przygotowanych z mieszaniny dekarbonatow
dolomitowych z Oldrzychowic i Brudzowic, sprasowanych pod ci$nieniem 200 MPa
i wypalonych w 1650°C w zaleznoSci od czasu.
Test przeprowadzono w komorze klimatycznej (t = 40°C, RH = 70%)

Na rycinie 3 przedstawiono wyniki testu odpornosSci na hydratacje badanych
spiekow. Pastylki I, II i IIT - charakteryzujace si¢ najwigksza porowatoscia (tab.
3) — wykazuja najszybszy przyrost masy i zwiazana z tym najmniejsza odpornos¢
na dzialanie wilgoci. Po 12 dniach hydratacji préobki I i III pokryty si¢ biatym
nalotem wodorotlenku wapnia. Tlenek wapnia jest bardziej podatny na reak-
cje z wilgocia w poréwnaniu z tlenkiem magnezu [9]. Pastylki ulegly silnemu
kruszeniu, a wzgledny przyrost ich masy wynosit odpowiednio: 0,8 i 2,4% po
12 dniach trwania eksperymentu (ryc. 3). Podobne zmiany dla spieku II zaob-
serwowano po 14 dniach hydratacji. Po dwoch tygodniach testu na probce IV
pojawily sie drobne spekania. Po 18 dniach pastylka ta ulegta peknieciu na kilka
kawatkow. Probka V nie wykazata zmian przez 18 dni przetrzymywania w ko-
morze klimatycznej, po tym okresie zaczela pekac, a przyrost masy nastgpowat
powoli. Pozostale pastylki (probki od VI do VIII) wykazaty bardzo dobra odpor-
noS¢ na hydratacje. Po 90 dniach testu w komorze klimatycznej zachowaty one
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spojnosS¢. W tym czasie nie zarejestrowano tez przyrostu masy. Z tego wzgledu
wykresy dla probek VII i VIII nie zostaly naniesione na rycinie 3 (pokrywatly si¢
z wykresem probki VI).

Lepsza odporno$¢ na hydratacje mieszanin bardziej zasobnych w Fe O, wiaze
si¢ z powstajacymi w czasie spiekania fazami wzbogaconymi w ten skladnik,
ktore powoduja obnizenie porowatoSci 1 zageszczenie materialu, ograniczajac
dostep wilgoci do ziaren peryklazu MgO 1 wapna CaO. Lepsze zageszczenie
probek z wigksza zawartoScia Fe O, osiaga sie dzieki podwyzszonemu udziatowi
fazy cieklej powstajacej podczas obrobki termicznej.

5. Wnioski

Na podstawie wynikOw oznaczania gestoSci pozornej 1 porowatoSci catkowitej
mozna stwierdziC, ze dobre zageszczenie spiekOw otrzymano dla probek IV-VIII,
a wiec dla zawartoSci Fe O, wynoszacej co najmniej 0,81%. Taka iloS¢ tlenku
zelaza w dekarbonacie odpowiada udziatowi ok. 0,4% tego sktadnika w suro-
wym dolomicie. Bardzo dobre wyniki odpornoSci na hydratacje¢ otrzymano dla
pastylek VI-VIII zawierajacych co najmniej 1,27% Fe O, w dekarbonacie, co
odpowiada udziatlowi ok. 0,65% tego sktadnika w surowym dolomicie. Prébki
te wytrzymaty ponad 90-dniowy test w komorze klimatycznej bez widocznych
zniszczen, co jest wynikiem porOwnywalnym z rezultatami osiagnietymi dla de-
karbonatow dolomitu triasowego z Brudzowic o zawartoSci zelaza rzedu 1,06 %
[5]. Nie zaobserwowano natomiast znaczacych roznic pomiedzy stopniem za-
geszczenia 1 odpornoScia na hydratacje probek VI, VII 1 VIII. Podnoszenie
udziatu Fe,O, w dekarbonacie powyzej 1,27 % nie przynosi zatem istotnej popra-
wy odpornosci na hydratacje spiekow.

Do podobnych wnioskdéw doszedl Aygtil [7], ustalajac, ze zawartoS¢ tlenku zela-
za w wyjsciowym surowcu rzedu 0,5% zapewnia dobry stopieni jego spieczenia.
Na tej podstawie mozna wnioskowac, ze mozliwe jest uzyskanie klinkierow do-
lomitowych o dobrej odpornoSci na hydratacj¢ z surowcOw o niemal dwukrotnie
mniejszym udziale tlenku zelaza anizeli w dolomicie triasowym z Brudzowic.
Stosowanie surowca dolomitowego o optymalnej, mozliwie malej zawartosci
Fe,O, rzedu 0,5-0,65% powinno przyczynic sie do polepszenia ogniotrwatoSci
gotowych wyroboéw. Podwyzszony udziat tlenku zelaza w surowym dolomicie,
przekraczajacy t¢ wartoS¢, nie przyczynia si¢ natomiast do widocznej poprawy
odpornoSci na hydratacje jego dekarbonatu, a z pewnoScia pogarsza wtaSciwosci
uzytkowe wyprodukowanego z niego wyrobu.

Grubokrystaliczny 1 wyjatkowo czysty dolomit z Oldrzychowic nie nadaje si¢
do produkcji wyrobow ogniotrwalych z zestawu jednosktadnikowego [5]. Jego
dekarbonat moze by¢€ jednak uzyty w metodzie dwustopniowej do sporzadzania
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dwusktadnikowych zestawow surowcowych o matym udziale Fe O,, zapewnia-
jacych jednak wystarczajaca ich spiekalnoSc.

Nalezy zauwazy¢, ze juz 10% dodatek dolomitu triasowego z Brudzowic ob-
nizyl warto$¢ porowatoSci catkowitej spieku do 13,4% (tab. 3), podczas gdy
probki wypalane z czystego dolomitu z Oldrzychowic (przy zachowaniu tych
samych warunkow przygotowania probek 1 wypalania) wykazaly porowatoS¢ na
poziomie 38,8% [5]. Stwarza to przestanki do badan nad modyfikacja surowca
z Oldrzychowic dodatkami zasobnymi w Fe,O,, by polepszyC jego spiekalnosc.
Badania nad modyfikacja klinkierow magnezjowo-dolomitowych dodatkami
wprowadzajacymi zelazo prowadzil m.in. Kashaninia [10]. Stwierdzil on, ze
najmniejsza zastosowana przez niego 2% zawarto$¢ tlenku zelaza w probkach
poprawia ich odporno$¢ na hydratacje, dzigki powstawaniu faz wzbogaconych
w zelazo. W niniejszej pracy minimalna zawarto$¢ tego sktadnika w klinkierze

dolomitowym zostala oszacowana na poziomie 0,65% .
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MALGORZATA NIESYT

THE POSSIBILITY OF OBTAINING DOLOMITE CLINKER WITH
REDUCED CONTENT OF FE,O, BASED ON DOMESTIC DOLOSTONES
USING TWO-STAGE SINTERING

Keywords: dolomite clinker, doloma, hydration resistance.

Two kinds of dolomites, from Oldrzychowice deposit and Brudzowice de-
posit, differing the amount of impurities has been used for dolomite clinker
preparation. Two stage sintering method was used. It was found that the
sinters containing 0.65% Fe,0O, characterized high bulk density, low porosity
and good resistance to hydration. That content of iron oxide can be treated
as optimum for applied testing conditions. The increase in iron content above
this threshold has not contributed to a significant improvement in these pa-
rameters and may worsen refractory properties of final products.



