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MATERIALY PRZEZNACZONE DO BUDOWY TRATW RATUNKOWYCH

W artykule omowione zostaly proby materiatu przeznaczone do budowy tratw ratunkowych. Tratwy ratunkowe poddawane
sq roznorodnym probom. Jedng z wielu prob ktorym musi zostaé poddana tratwa ratunkowa jest proba materialu. W pracy
zostaly rowniez opisane kryteria przeprowadzania prob materiatu. Glowne kryteria zwigzane sq z wytrzymatosciq materiatu,
odpornosciq na ultrafiolet, odpornoscig na niskie temperatury, starzenie materiatu, czy odpornosciq na hydrolize, ktora doty-

czy materialow powlekanych tworzywami termoplastycznymi.

WSTEP

Na poktadzie statkéw pasazerskich powinna byC zapewniona
odpowiednia ilo$¢ tratwa ratunkowych, ktére wraz z fodziami towa-
rzyszacymi stanowig zbiorowe $rodki ratunkowe. Tratwy ratunkowe
powinny by¢ rozmieszczone w takich miejscach statku w ktorych
jest najmniejsza odlegto$¢ do wsiadania po jej zrzuceniu. Tratwy
ratunkowe powinny by¢ umieszczone przy miejscach zbiérek daleko
oddalonych od pednika jednostki oraz umieszczone w taki sposéb
aby mozliwe byto ich szybkie i bezpieczne wodowanie przez jedng
osobe lub powinien by¢ zastosowany system samosptyniecia tratwy.

Kazdy typ tratwy ratunkowej nalezy poddac réznorodnym pro-
bom. Gtéwnie stosuje sie nastepujace rodzaje prob [4]:
préba zrzutu,
préba skoku,
préba wazenia,
préba holowania,
préba odpornosci tratwy na dziatanie warunkow zewnetrznych,
préba falenia tratwy ratunkowej,
proba obcigzenia i siedzenia w tratwie,
préba zajmowania miejsc i zamykania wejscia do namiotu,
préba statecznosci,
préba manewrowosci,
préba zalania,
proba zamknigcia namiotu,
préba stabego ogniwa,
préba uszkodzenia,
préba odwracania,
préba nadmuchania,
préba cisnienia,
proby materiatu.

1. PROBY MATERIALU

Materiaty poddane prébom powinny spetnia¢ nastepujace wy-
magania:
1.1. Oznakowanie

Tkanina powinna by¢ oznakowana w sposob, ktdry umozliwi
identyfikacje jej producenta oraz powinna posiada¢ numer fabrycz-

ny,

1.2. Kryteria przeprowadzania proby

1. Odcinki prébne nalezy pobra¢ losowo, a probki odcia¢ z kazde-
go odcinka zgodnie z odpowiednig normg ISO lub tak, jak to zo-
stato okreslone dla kazdej pojedynczej préby.

2. Tkanina uzyta do produkcji komér wyporno$ciowych, nadmu-
chiwanych tukéw lub stupéw podpierajacych namiot oraz podto-
gi powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

1.3. Wytrzymatos$¢ na zerwanie

Minimalna wytrzymato$¢ materialu na zerwanie w kierunku
osnowy iwatka, okreslona na podstawie proby przeprowadzone;
zgodnie z ISO 1421, powinna wynosi¢ 2255 N/50 mm. Maksymalne
wydtuzenie powinno wynosi¢ 30% na 200 mm dtugosci pomiarowej i
by¢ wyrazone jako procent diugo$ci pomiarowej pomiedzy uchwy-
tami zrywarki. W przypadku, gdy nadmuchiwana podfoga sktada sie
z dwdch warstw materiatu, wytrzymato$¢ na zerwanie gtéwnej war-
stwy podfogi powinna by¢ taka, jak okreslono powyZzej. Minimalna
wytrzymato$¢ na zerwanie wewnetrznej/zewnetrznej warstwy pod-
togi w kierunku osnowy i watka powinna wynosi¢ 1470 N/50 mm.

1.4. Wytrzymato$¢ na rozdarcie

Minimalna wytrzymato$¢ materiatu na rozdarcie w kierunku
osnowy iwatka, okre$lona na podstawie proby przeprowadzone;
zgodnie z ISO 1421, powinna wynosi¢ 1030 N. W przypadku, gdy
nadmuchiwana podioga sktada sie z dwoch warstw materiatu, wy-
trzymato$C na rozdarcie gtéwnej warstwy podtogi powinna by¢ taka,
jak okreslono powyzej. Minimalna wytrzymato$¢ na rozdarcie we-
wnetrznej/zewnetrznej warstwy podtogi w kierunku osnowy i watka
powinna wynosi¢ 735 N. Probki do badan nalezy przygotowa¢ w
sposob podany nizej:

a) z kazdego odcinka prébnego nalezy pobra¢ 3 probki, kazdg z
nich w kierunku osnowy i watka, o szeroko$ci 76 mm + 1 mm i
dtugosci 400 mm, przy czym dtuzszy bok powinien by¢ réwno-
legty do przedzy watka i osnowy. Probki nalezy pobiera¢ z ob-
szaru obejmujacego catq diugos¢ i szeroko$¢ odcinka probne-
go. Nalezy wykona¢ poprzeczne ciecie 0 diugosci 12,5 mm na
$rodku kazdej probki pod katem prostym do diuzszego boku;

prébke nalezy zamocowaC pewnie i rdbwno w zaciskach zrywarki
oddalonych od siebie 0 200 mm tak, aby dtuzszy bok prébki byt
réwnolegty do kierunku ciggniecia. Zrywarke nalezy uruchomié
zgodnie z ISO 1421. Uzyskane maksymalne obcigzenie ozna-
cza wytrzymato$¢ na rozdarcie, a jako wynik przyjmuje si¢ war-
to$¢ Srednig z trzech probek.
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1.5. Podatno$é na rozwarstwienie i przyczepnos$¢é powtoki

1. Podatno$¢ na rozwarstwienie po obydwu stronach powtoki,
okre$lona na podstawie préby przeprowadzonej zgodnie z ISO
2411, nie powinna by¢ mniejsza niz 75 N/ 50 mm szeroko$ci.

2. Minimalna przyczepno$¢ suchej powioki powinna wynosi¢ 75 N/50
mm.

3. Minimalna przyczepno$¢ wilgotnej powtoki powinna wynosi¢ 50
N/50 mm.

4, Kazda powtoke nalezy poddaé prébie. Probki do badan nalezy
przygotowac zgodnie z 1ISO 2411 taczac powtoki tymi samymi
stronami.

5. Sposdb taczenia i zastosowana metoda powinny byé uzgodnio-
ne pomiedzy producentem tratwy i producentem tkaniny i po-
winny by¢ takie same, jakie zastosowano do produkciji tratwy.

6. Na kazdej probce nalezy wstepnie zmierzy¢ potaczenie pomie-
dzy klejem lub spoing a powfoka w celu okre$lenia podatno$ci
na rozwarstwienie.

7. Nalezy zmierzy¢ przyczepno$¢ powtoki do warstwy podstawo-
wej przecinajac jedng pokryta warstwe, aby zainicjowa¢ wyma-
gany proces rozwarstwiania.

8. Po probie przyczepnosci powtoki do gtéwnej warstwy tkaniny,
zgodnie z .4, probke nalezy zanurzyé w 3% wodnym roztworze
chlorku sodu w temperaturze 20 °C + 2 °C na okres 24 godzin.
Po uptywie wymaganego czasu zanurzenia, probke nalezy wy-
jac z roztworu i mokra poddac prébie okreslonej w ISO 2411,

1.6. Starzenie materiatu

1) Proba sktadania

Ogledziny probki w dwukrotnym powiekszeniu, dokonane po
zakonczeniu proby przeprowadzonej zgodnie z ponizszg metodg
nie powinny wykazywac $ladow peknie¢, rozwarstwier badz tamliwo-
Sci.
2) Prdba zerwania

Wytrzymato$¢ na zerwanie po starzeniu, okre$lona zgodnie
Z ponizszg metoda, nie powinna by¢ mniejsza niz 90 % pierwotnej
wytrzymatosci przed starzeniem.

2. PROBA WYTRZYMALOSCI SZWU

1. Nalezy wykazaC, ze prébka szwdw, przygotowanych w takich
samych warunkach, w jakich produkowana jest tratwa, wytrzy-
ma probe obcigzenia réwnego minimalnej wytrzymato$ci na
rozcigganie materiatu tratwy [4]. Szwy tkaniny zewnetrznej war-
stwy namiotu powinny wytrzyma¢ prébe obcigzenia réwng co
najmniej 70% minimalnej wytrzymato$ci na rozerwanie materiatu
tratwy. Probe nalezy przeprowadzié¢ zgodnie z ISO 1421, stosu-
jac probki szwow przedstawione na rys. 1.

Probie nalezy poddac prébki wszystkich rodzajow szwow.

Prébie nalezy podda¢ szwy sporzadzone zaréwno dla watku,
jak i osnowy.

Prébki powinny byC pobrane z wcze$niej uszytych odcinkow
probnych tkaniny, tak aby nie wystapito splatanie koncéw watka.
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Rys.1. Probki szwéw namiotu.

2. Wytrzymato$¢ potaczenia przy pomocy zgrzewania termicznego
1) Podczas proby wg opisanej ponizej metody, obcigzenie przy
ktérym nastepuje rozrywanie pofaczenia nie powinno by¢

mniejsze niz 175 N.

2) Probki nalezy przygotowac i zbada¢ zgodnie z punktem 3.3
(patrz artykut [4]).

3) Jezeli na pokrycie zastosowano tkaniny powlekane tworzy-
wami termoplastycznymi, probke szwéw nalezy poddac
probie hydrolizy zgodnie z ponizszymi wymaganiami.

4) Minimalna wytrzymato$¢ szwu podczas proby wykonanej
zgodnie z ponizszg metodg powinna wynosi¢ 125 N/25 mm.

5) Metoda proby:

—Prébki nalezy pozostawi¢é w zamknietym pojemniku
umieszczonym nad wodg w temperaturze 93 + 2 °C przez
okres 12 tygodni.

— Nastepnie prébki nalezy suszy¢ przez 1 godzine w tempe-
raturze 80 + 2 °C, po czym nalezy je pozostawi¢ w $ro-
dowisku o temperaturze 20 + 2 i 65% wilgotnosci wzgled-
nej na okres 24 godzin.

— Prébki potaczen przy pomocy zgrzewania termicznego na-
lezy przygotowac w nastepujacy sposob:

Dwie prébki tkaniny, o wymiarach 300 mm x 200 mm odciete
tak, aby krotszy bok byt réwnolegly do kierunku osnowy, nalezy
natozy¢ strong wierzchnig na tylng w przypadku tkanin podwdjnie
powlekanych lub strong powlekang na powlekang w przypadku
pojedynczo lub niesymetrycznie powlekanych tkanin. Nastepnie
prébki nalezy potaczyC przy pomocy zgrzewarki o szerokosci 10 + 1
mm i odpowiedniej diugosci. Prébki o szerokosci 25 mm nalezy
odcia¢ poprzecznie do linii potaczenia i umiescié w zrywarce zgod-
nie z ISO 1421. W czasie proby nalezy zanotowa¢ maksymalng site
odrywajaca.

3. ODPORNOSC NA ULTRAFIOLET

Probe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z metodg podang w ISO
4892-4:1994 - Open-flame carbon-arc lamps:
1) Po klimatyzowaniu, prébki nalezy naswietlac lampg, tukowg bez
filtra ,Corex D" przez okres 100 godzin. Elektroda weglowa po-
winna by¢ typu Copper Clad Sunshine Arc nr 22 dla gérnej pary
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i nr 13 dla dolnej pary lub typu réwnowaznego. Oddziatywaniu
Swiatta nalezy poddac¢ tylko zewnetrzng strone tkaniny, po czym
probki nalezy podda¢ dziataniu rozpylonej wody. Urzadzenie do
badan nalezy tak ustawi¢, aby prébki poddane zostaty nastepuja-
cym po sobie cyklom: przez okres 102 minut nalezy naswietla¢
probke, a przez nastepne 18 minut naswietla¢ probke i jednocze-
$nie rozpyla¢ wode. Temperatura czarnej plyty powinna wynosic¢

80 °C £ 5 °C. Cata préba powinna trwa¢ 100 godzin.

2) Po przeprowadzeniu powyzszej proby, probke nalezy poddacé
probie wytrzymato$ci na zerwanie zgodnie z 1.3 Wytrzymato$¢ na
zerwanie nie powinna by¢ mniejsza niz 90% pierwotnej wytrzyma-
tosci przed starzeniem.

3) Materiat poddany dziataniu Swiatta nalezy tak zagia¢ wokot
trzpienia o $rednicy 3,2 mm, aby strong zewnetrzng byta strona
z grubszg powtoka, a nastepnie sprawdzi¢, czy nie ma pekniec.
Ogledziny nie powinny wykazaé $ladéw pekniec.

4. ALTERNATYWNA PROBA ODPORNOSCI
NA ULTRAFIOLET

Probe odpornosci na ultrafiolet mozna réwniez przeprowadzi¢
wg metody przedstawionej w normie 1ISO 4892-2 — Xenon Arc type
testing. Prébke nalezy podda¢ dziataniu $wiatta w sposob okreslony
powyzej, stosujgc chiodzony wodg przyrzad typu Xenon Arc
z regulowanym natezeniem o$wietlenia. Catkowity czas naswietla-
nia powinien wynosi¢ 150 godzin.

Warunki nadwie- Cykl z o$wietleniem

tlania Cykl bez o$wietlenia (1 h) 2h)
Automatycznie
egulowan . . 0,55 W/m2 - nm prz
f ,gu ,W, ,e Nie wystepuje 340 przy
natezenie $wiatta
(filtr Q/B)
Temperatura R . . .
czarnej plyty 38°C+2°C 70°C+2°C
Temperatura R . . .
suchej zarowki 38°C+2°C 47°C+2°C
Wilgotno$é¢
wzgledna 95+5% 50 £5%
Temperatura . . . .
rozpy|anej WOdy 40°C+4°C 45°C+4°C
20 min
i . tylko )
Rozpylanie wody 60 m|lnult na stror’le . b:g wg& oftona bgg \:vng:’
przednig i tylng prébki y przednia y
probki

NaswietlaC nalezy tylko te strone probki, ktéra jest przewidzia-
na jako zewnetrzna. Po nadwietlaniu, prébke nalezy poddaé prébie
wytrzymatosci na zerwanie zgodnie z 1.3

Wytrzymato$¢ na zerwanie nie powinna by¢ mniejsza niz 90%
pierwotnej wytrzymato$ci przed starzeniem. Materiat poddany dzia-
taniu $wiatta nalezy tak zagig¢é wokét trzpienia o $rednicy 3,2 mm,
aby strong zewnetrzng byta strona z grubszg powtoka, a nastepnie
sprawdzi¢, czy nie ma peknig¢. Ogledziny nie powinny wykazaé¢
$ladéw pekniec.

Z uwagi na fakt, ze widmo $wiatta lampy Carbon Arc rézni sie
od widma lampy Xenon Arc, nalezy zachowaé ostrozno$¢ przy
interpretacji wynikéw przeprowadzonych préb.

5. PROBA STABILNOSCI WYMIAROW, SKLADANIA,
WYTRZYMALOSCI NA ZERWANIE, STARZENIA

Trzy oddzielne probki nalezy podda¢ nastepujacym prébom:
a) stabilnosci wymiardw;

b) b)sktadania; oraz wytrzymato$ci na zerwanie.

c) W celu przeprowadzenia proby 112, z odcinka prébnego nalezy
pobra¢ 4 prébki o powierzchni co najmniej 100 mmz2 i bokach
mozliwie réwnolegtych do osnowy i watku. W celu przeprowa-
dzenia proby nalezy doktadnie zmierzy¢ wymiary dwdch prébek.
W celu przeprowadzenia proby 3 nalezy pobra¢ dwa zestawy
prébek zgodnie z 1.2

d) Po przeprowadzeniu opisanych ponizej prob rdznice
w wymiarach prébki przed i po starzeniu nie powinny by¢ wigk-
sze niz 2%.

e) Proby starzenia:

Po jednej probce do préb zgodnie z 5a) i 5b) oraz jeden zestaw
prébek do proby zgodnie z 5¢) nalezy swobodnie zawiesié w powie-
trzu w temperaturze 70 °C + 2 °C na okres 7 dni. Pozostate probki,
w przykrytym naczyniu, nalezy zawiesi¢ nad wodg i pozostawi¢
w temperaturze 70 °C + 2 °C na okres 7 dni.

1. Dwie pomierzone uprzednio prébki nalezy wyja¢ z pieca do
starzenia. Po 15 minutach przechowywania w temperaturze po-
kojowej nalezy zmierzy¢ wymiary probek i zapisa¢ procentowe
zmiany w kierunku watka i osnowy.

2. Z pieca do starzenia nalezy wyja¢ dwie kolejne probki. Po
15 minutach przechowywania w temperaturze pokojowej, probki
nalezy zlozy¢ w dwéch kierunkach réwnolegle do krawedzi, pod
katem prostym tak, aby powierzchnia po zlozeniu wynosita jed-
ng czwartg powierzchni przed ztozeniem. Nastepnie probki na-
lezy ponownie rozitozy¢ i ztozy¢ wzdtuz tych samych zagie¢,
lecz w przeciwnym kierunku. Po kazdym zlozeniu, zagiecie na-
lezy nacisng¢ wzdtuz palcami i kciukiem, po czym sprawdzi¢,
czy wystepujg pekniecia, rozwarstwienia, lepkos¢ lub kruchos¢.

3. W celu przeprowadzenia préby wytrzymato$ci na zerwanie,
z pieca do starzenia nalezy wyja¢ dwa zestawy probek. Prébki
nalezy suszy¢ przez 1 godzing powietrzem o temperaturze 70
°C + 2 °C, a nastepnie klimatyzowaé przez 24 godziny. Prébe
wytrzymatosci na zerwanie nalezy przeprowadzié¢ zgodnie z 1.3

6. ZGINANIE W NISKIEJ TEMPERATURZE

1) Po przeprowadzeniu proby zginania w temperaturze nie wyzszej
niz =50 °C, prébke nalezy podda¢ ogledzinom w dwukrotnym
powiekszeniu. Ogledziny nie powinny wykaza¢ Sladéw peknieé.
Probie nalezy podda¢ kazda strone pokrytej tkaniny.

2) Przyrzady, przygotowanie prébek oraz procedura badawcza
powinny by¢ zgodne z ISO 4675, z tym wyjatkiem, ze:

a) podczas préby przeprowadzonej w okre$lonej niskiej tem-
peraturze, zadna z prébek nie powinna wykaza¢ pekniec;

b) probie nalezy podda¢ 6 prébek — 3 probki o dtuzszym bo-
ku rownolegtym do watka i 3 probki o duzszym boku réw-
nolegtym do osnowy.

7. PEKANIE NA SKUTEK ZGINANIA

Prébe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ISO 7854. Przed prébg
probke nalezy klimatyzowa¢ w temperaturze 20 °C + 2 °C, poddajac
jej strone zewnetrzng dziataniu 3% wodnego roztworu chlorku sodu
przez okres 7 dni. Po wykonaniu 200 000 zgie¢, probke nalezy
podda¢ ogledzinom w dwukrotnym powigkszeniu. Nie powinno by¢
$ladéw peknie¢ ani rozwarstwien.

8. POROWATOSC

Probe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z metodg opisang poni-
zej. Spdd tkaniny nalezy podda¢ dziataniu cisnienia 27,5 kPa. Nie
powinno by¢ Sladow przecieku przez co najmniej 5 minut.
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13. ODPORNOSC NA DZIALANIE OZONU

Préba porowatosci

Prébke tkaniny nalezy przygotowaé i zbadac zgodnie z ISO TR

6065, punkt A.2.10.2.

9.

a)

10.

ODPORNOSC NA DZIALANIE OLEJU
Prébe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z metodq opisang ponizej.
Zewnetrzng strone prébki nalezy podda¢ dziataniu oleju ASTM
nr 1 w temperaturze 20 °C + 2 °C przez okres 2 godzin. Po zto-
zeniu tkaniny stronami wystawionymi na dziatanie oleju i ich $ci-
$nieciu, nie powinno wystapi¢ odzielenie powloki od tkaniny, ani
ich sklejanie sie. Powloka nie powinna maza¢ sie po przecia-
gnieciu po niej palcem.
Prébe nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po 16 godzinach
od wulkanizaciji.
Przyrzady, przygotowanie probek oraz procedura préby powin-
ny by¢ zgodne z ISO TR 6065, punkt A.2.5. Prébie nalezy pod-
dac kazda strone tkaniny pokryta powtoka,

ODKSZTALCENIE WATKA

Po narysowaniu linii w poprzek tkaniny prostopadle do brzegu

nalezy zmierzy¢ odksztatcenie watka oraz wypaczenie i/lub wygie-
cie. Odksztatcenie watka nie powinno by¢ wieksze niz 100 mm na
szerokosci 1,5 m.

12,

. ODPORNOSC NA WZAJEMNE SKLEJANIE

Prébe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z nizej opisang metoda.
Proba powinna wykazaé¢, ze masa nie wigksza niz 100 g ob-
cigzajaca ztaczone prébki nie zostanie podniesiona.
Przygotowanie prébek oraz procedura proby powinny byé
zgodne z ISO 5978 z tym wyjatkiem, ze temperatura préby
powinna wynosi¢ 70 °C + 2 °C, a czas dziatania obcigzenia na
probki — 7 dni.

ODPORNOSC NA HYDROLIZE

Dotyczy tylko materiatow powlekanych tworzywami termopla-

stycznymi.

1.

Préba przeprowadzona wg nizej opisanej metody powinna

wykazac, ze materiat spetnia ponizsze wymagania:

a) Przyczepno$¢ powtoki minimum 50 N/50 mm,

b) Odporno$¢ na wzajemne sklejanie  maximum 100 g,

c) Proba skiadania-nie powinno by¢ $ladéw peknieé, rozwar-
stwien, lub pogorszenia jakosci materiatu.

Przed przeprowadzeniem proby, materialy lub probki nalezy

przechowywaC w zamknigtym pojemniku zawieszonym nad

wodg w temperaturze 93 °C przez okres 12 tygodni.

Prébe nalezy przeprowadzi¢ po suszeniu probek przez 1 go-

dzine w temperaturze 80 °C + 2 °C oraz klimatyzowaniu przez

24 godziny w temperaturze 20 °C + 2 °C przy wilgotnosci

wzglednej rownej 65%.

Po spefieniu wymagan 12.2), nalezy przeprowadzi¢ probe

przyczepnos$ci powtoki zgodnie z 1.5.

Prébe odpornosci na wzajemne sklejanie nalezy przeprowa-

dzi¢ zgodnie z 11.

Z przechowywanego materiatu nalezy odcigé dwie prébki

o powierzchni 100 mm2 + 2 mm2, a nastepnie ztozy¢ zgodnie

z 5.e.2. Po zloZeniu, probki nalezy podda¢ ogledzinom celem

sprawdzenia, czy nie wystapily peknigcia, rozwarstwienia, lep-

ko$¢ lub tamliwos¢.
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Prébe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z metodg podang nizej. Nie
powinno by¢ sladéw peknie¢ widocznych przy 5-krotnym powigk-
szeniu.

Przygotowanie prébek i procedura badawcza powinny byé
zgodne z ISO 3011.

Prébe nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacych warunkach:
Stezenie ozonu 50 pphm

Temperatura 20 °C +2 °C

Czas wystawienia na dziatanie ozonu 8 godzin,
Srednica watka 6-krotna grubo$¢ probki.

14, WYMAGANIA MATERIALU ZEWNETRZNEJ

WARSTWY NAMIOTU
Tkanina zastosowana do produkcji zewnetrznej warstwy na-

miotu powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

1)

Wytrzymato$¢ na zerwanie
Prébe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z 1.3 Minimalna wytrzyma-
to$¢ na zerwanie w kierunku osnowy i watka powinna wynosi¢
930 N/50 mm szerokosci.
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie
Probe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z 1.4 Minimalna wytrzyma-
to$¢ na rozdzieranie w kierunku osnowy i watka powinna wyno-
si¢ 490 N.
Zginanie w niskiej temperaturze
Probe nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze nie wyzszej niz
—30 °C zgodnie z metodq opisang w 6. Nastepnie nalezy pod-
da¢ jq ogledzinom w dwukrotnym powiekszeniu. Nie powinno
by¢ $ladéw widocznych peknigc.
Prébe nalezy przeprowadzi¢ dla kazdej pokrytej strony tkaniny.
Wodoszczelnosé
a) Prébe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z metodg podang ni-
zej. W ciagu 30 minut woda nie powinna przecieka¢ przez
stozek. Powlekana tkanina nie powinna zawiera¢ zadnych
szkodliwych dla zdrowia substancji, poniewaz woda desz-
czowa zbierajgca sie na namiocie, uzywana jest do picia
przez rozbitkéw.
Tkanina moze by¢ powlekana po jednej lub obu stronach.
b) Prdbke o wymiarach 300 mm x 300 mm nalezy podda¢ pré-
bie wg ponizszej procedury.
Probke nalezy ztozy¢ dwukrotnie pod katem prostym, a nastep-
nie utworzy¢ stozek. Stozek nalezy spiaé spinaczem i umiesci¢
w odpowiednim lejku ustawionym na kolbie. Do stozka nalezy
wla¢ 500 ml wody i po uptywie 30 minut nalezy rejestrowaé
przenikanie wody na zewnatrz stozka.
Podatno$¢ na rozwarstwienie i przyczepno$¢ powtoki
Probe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z 1.5. Podatnos¢ na roz-
warstwienie po obydwu jej stronach nie powinna by¢ mniejsza
niz 25 N na 50 mm szerokosci.
Minimalna warto$C przyczepno$ci powloki powinna wynosi¢ 25
N/50 mm.
Barwa
Aby okresli¢, czy barwa powloki namiotu jest wystarczajgco
trwata, namiot tratwy ratunkowej nalezy podda¢ ocenie po prze-
prowadzeniu préby odpornosci tratwy na dziatanie warunkéw
zewnetrznych lub zastosowaé inng metode uzywajac sztuczne-
go o$wietlenia.
Starzenie sie
a) Proba sktadania
Probe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z 1.6. Ogledziny préb-
ki w dwukrotnym powiekszeniu nie powinny wykazac Sladéw
peknie¢, rozwarstwien badz famliwosci.
b) Prdba zerwania
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Probe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z 1.6. Wytrzymato$¢ na
zerwanie w kierunku osnowy i watka nie powinna by¢ mniejsza
niz 90% wytrzymato$ci pierwotne;.

15. WYMAGANIA MATERIALU WEWNETRZNEJ
WARSTWY NAMIOTU

Tkanina uzyta do produkcji wewnetrznej warstwy namiotu po-
winna spetnia¢ nastepujace wymagania:
1. Wytrzymato$¢ na zerwanie
Prébe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z 1.3 Minimalna wytrzy-
mato$¢ na zerwanie w kierunku osnowy i watka powinna wy-
nosi¢ 100 N na 50 mm szeroko$ci.
2. Porowato$¢
Ze wzgledu na to, ze namiot wewnetrzny stuzy jako przegroda
zapewniajgca statyke powietrza, tkanina z ktdrej jest on wy-
konany powinna stanowi¢ szczelnie tkang strukturg lub miec¢
matg porowatos¢.

PODSUMOWANIE

Wszystkie dziatania zwigzane z przeprowadzaniem préb mate-
riatu majg zapewni¢ maksymalne bezpieczenstwo fodzi ratunko-
wych. Préby materiatu sg jedng z wazniejszych prob, ktérym zostajg
poddane tratwy ratunkowe. Materialy sg narazone na roéznorodne
czynniki zewnetrzne oraz warunki przechowywania.

Materiaty powinny spetnia¢ odpowiednie kryteria jak np. wy-
trzymato$C na zerwanie, starzenie materiatu, czy odporno$¢ na
dziatanie temperatur.
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7. Przepisy PRS

Materials designed for construction of life rafts

This article discusses the attempts of material intended
for the construction of life-rafts. Life-rafts are subject to a
variety of trials. One of the many trials that must be subjected
a life raft is a sample of material. Work criteria for material
testing have also been described. The main criteria relate to
material durability, ultraviolet resistance, low temperature
resistance, aging of the material, and hydrolysis resistance to
thermoplastic coated materials.
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