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DESIGN - DECYZJE 1 WYBORY

Streszczenie: Praca przedstawia proces powstawania projektu fotela audytoryjne-
go, opracowywanego dla firmy Sella.

Stowa kluczowe: design, wzornictwo, projektowanie, fotel audytoryjny

Kazdy projektant ma z reguly swoja ulubiong ,strefe dziatania”. ,,Strefg”,
w ktorej pracuje najchetniej 1 osiggnat juz sukcesy oraz zebrat juz spore do-
$wiadczenie. Dla jednych bedzie to elektronika, dla innych motoryzacja, a dla
jeszcze innych np. meble. Dzigki tej ,,specjalizacji”, mozna lepiej korzysta¢ ze
swojej wiedzy oraz szybciej 1 sprawniej opracowac przyjety projekt. Designer,
ktory pierwszy raz opracowuje dana rzecz musi poswigci¢ wiecej czasu na ana-
lize¢ danego zagadnienia, na poznanie specyfiki produktu i rynku, na ktérym wy-
rob funkcjonuje oraz upodoban potencjalnych klientow. Wymaga to jednak
wiecej dociekan i analiz niz w pierwszym wariancie. Kazda z tych opcji ma
swoje dodatnie i ujemne strony. W pierwszej wersji, kiedy opracowuje si¢ juz
kolejne zlecenie z interesujacej projektanta sfery, mozna po kilku zrealizowa-
nych projektach zacza¢ dziala¢ rutynowo i przygotowane opracowania stang si¢
mniej odkrywcze, mato oryginalne, wrecz sztampowe. Jest to dos¢ czesty pro-
blem, ktdrego nie ustrzegg si¢ nawet wybitni designerzy. Lepiej wigc dla pro-
jektanta, kiedy zakres jego zainteresowan jest na tyle szeroki, a jego wiedza
i doswiadczenie na tyle bogate, ze moze on poruszac¢ si¢ swobodnie nie tylko
w jednej dziedzinie, ale wielu sferach gospodarki, nieraz bardzo od siebie ,,0d-
dalonych,, i r6zniacych si¢. Dlatego nawet wielkie firmy i znani producenci ma-
jacy swoje komorki projektowe i badawcze, zatrudniajg wielokrotnie projektan-
tow z zewnatrz, aby wprowadzi¢ trochg swiezych pomystow do swoich nowych
opracowan i wdrozen. Tak aby nowi projektanci nie czuli Zadnych zahamowani.
I nie byli ograniczani przez zadne stereotypy i konwenanse. Wazne jest takze,
aby ich projekty nie byly naznaczone starymi przyzwyczajeniami i obowiazuja-
cym w danej dziedzinie stylem i trendami.

Na koncowym etapie prac, projektant czesto spotyka si¢ z problemem, do-
tyczacym wyborow i decyzji producenta. Z przedstawionych propozycji klient
wybiera wariant, ktory najbardziej mu odpowiada, spetnia jego oczekiwania
i zatozenia. Kiedy te zatozenia sg do$¢ enigmatyczne i kiedy praktycznie sa
ustalane przez projektanta, decyduja wtedy wzgledy czysto estetyczne, a w kon-
sekwencji bardzo subiektywne.
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Czesto okazuje sie, ze ta wybrana przez autora wersja, ta z ktdrg najbar-
dziej si¢ identyfikuje i utozsamia, przechodzi zupelie niezauwazona, a cata
uwaga inwestora skupia si¢ na innej wersji lub wersjach. Proby przekonania
inwestora o stusznos$ci autorskiego wyboru nie odnosza czgsto skutku i pozosta-
je juz tylko pogodzenie si¢ z ta decyzja.

Podobnym przyktadem takiego dos$¢ specyficznego podejscia inwestora do
nowego produktu, byl pierwszy projekt fotela audytoryjnego, ktory przygoto-
wywano dla firmy Sella w 2010 roku. W projekcie fotela, ktéory miano opraco-
wac, inwestor zazyczyl sobie, aby wykorzystane zostaty podzespoly z istnieja-
cego fotela biurowego typu Audyt — konkretnie oparcie, siedzisko oraz ewentu-
alnie podtokietniki. Projekt powstat i to w kilku wersjach, ale efekt koncowy
byt bardzo niezadowalajacy. Fotel spelnial oczekiwania inwestora i mimo do-
brze zachowanej funkcji, caly projekt byt w swej formie bez wyrazu, a w swym
charakterze zbyt podobny do wykorzystanego w nim istniejacego juz fotela biu-
rowego. Powstata kolejna mato efektowna hybryda, cho¢ funkcjonalnie dobrze
zaprojektowana i tansza od fotela wykonanego od podstaw.

Zastosowanie w nim istniejacego siedziska i oparcia wzictych z krzesta
biurowego, krzesta o zupetlnie odmiennej funkcji i przeznaczeniu byto po prostu
btedem. Inwestor, mimo sugestii ze strony autora o bezsensownos$ci takiego
rozwigzania, zdecydowat si¢ na rozpoczecie projektu i zastosowanie w nim go-
towych juz elementow. Pozorne oszczgdnosci wygraty po raz kolejny [5].

To przykre dos§wiadczenie i zderzenie z rzeczywistoscig sprawito, ze firma
Sella, po dwoéch latach ponownie wrécita do projektu na opracowanie kolejnego
fotela audytoryjnego, ale dajac juz projektantowi catkowicie wolng reke.

Jednak gtownym bodzcem dla inwestora, mobilizujacym go do rozpocze-
cia prac nad nowym projektem, byta mozliwos¢ skorzystania z udzialu w vou-
cherze badawczym, ktory przy wspotpracy Uniwersytetu Technologiczno-
-Przyrodniczego w Bydgoszczy mozna byto zrealizowac.

Uczestnikami projektu byli: prof. dr hab. inz. Janusz Sempruch — szef pro-
jektu oraz dr hab. inz. Tomasz Piatkowski i dr inz. Tomasz Tomaszewski.

Mozliwos¢ ta spowodowata uruchomienie srodkéw unijnych dla firmy Sella
na opracowanie projektu od podstaw. Firma wnosita tylko minimalny wktad na
uruchomienie catego przedsigwzigcia, reszt¢ kwoty refundowano w ramach
uczestnictwa w programie unijnym. Jako, ze Sella nie musiata korzysta¢ w tym
wstepnym etapie z wlasnych $rodkoéw 1 przeznaczaé je na cze$¢ projektows —
projekt ten mogt w ogdle powstac.

Zaczeto wiec opracowywaé nowy projekt od modeli, od wykonania matych
»prototypow” w skali 1:3, w ktorych ,,opisywano” konstrukcyjne pomysty. Projekt
fotela audytoryjnego obtozony jest wieloma ograniczeniami i obostrzeniami norma-
tywnymi, ktore musza by¢ w nim bezwzglednie spetnione, tak by wyrdb ten mogt
by¢ produkowany i montowany na widowni czy w audytorium. Ograniczenia te
W powigzaniu z obowiazujacymi zatozeniami, sprawdzano juz na wstepnym etapie
projektu, stad tez prace zaczeto od modeli, ktore weryfikowaty od razu wszystkie
koncepcje ich autora co do konstrukcji fotela i ich zgodno$ci z normami europej-
skimi: UNI EN 12727 oraz UNI EN 1730. Powstaly trzy warianty projektu, kazdy
odmiennie ,,realizujacy” postawione zalozenia i normy. Do dalszej pracy wybrany
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zostat wariant trzeci, ktory byt jakby ,,zbiorem” i uzupetnieniem dwoch pierwszych
wersji. Punktem wyjscia w kazdym z tych pomystow byta forma ,,nogi”, ktéra to
forma byta wlasciwie filarem i cokotem, na ktérym opieralo si¢ siedzenie i oparcie.
Po wyborze wariantu do realizacji, rozpoczety sie prace nad dalszym uszczezota-
wianiem konstrukcji fotela, a doktadnie — definiowaniem sposobu opuszczania sie-
dzenia i systemem uzytkowania poiki, ktore to detale musiaty spelnia¢ wymogi sys-
temu ,,antypanic”, tj. blyskawicznie sktada¢ si¢ podczas wstawania uzytkownika,
nie blokujac drogi ewakuacji w sytuacjach zagrozenia [4, 6].

W swym wstepnym projekcie, projektant zaproponowat odejscie od trady-
cyjnego ,.grawitacyjnego” sposobu sktadania siedzenia do pionu za pomoca
cigzkiej metalowej sztaby, ktora umocowana do tylnej krawedzi siedzenia po-
woduje, ze siedzisko pod jej ciezarem ustawia si¢ w pionie. Jest to bardzo pro-
sty sposob skladania siedzenia. Jednak jego wielkim mankamentem jest spory
ciezar, ktéry w przypadku uzycia na widowni czy w audytorium kilkuset foteli,
znacznie zwicksza obcigzenie stropu, a w kosekwencji nie we wszystkich salach
mozemy zastosowac krzesta z takim typem odchylania siedzenia (rys. 1).

F(IJTEL
audytoryjny

WARINNT 3

Rys. 1. Model imitacyjny wybranego do realizacji wariantu fotela audytoryjnego
Fig. 1. Imitative model chosen for the implementation variant seat auditorium
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Zaproponowano wigc system oparty na sprezynie, ktora po wstaniu uzytkow-
nika z fotela powodowataby ,,zamknigcie” siedzenia i ustawienie go do pionu. Re-
dukuje to znacznie ci¢zar krzesta, jak i jego wymiary. Pozostawalo wiec skon-
struowac i dostosowac Ow system do wymiaréw nogi projektowanego krzesta. Na-
lezato rowniez dopasowaé odpowiednig sile sprezyny, tak by po wstaniu z niego
uzytkownika nie powodowalo to zbyt gwattownego zamykania si¢ siedziska i hata-
su, ktory moze to powodowac (uderzanie sklejki, z ktdrej wykonane jest siedzenie
w metalowa noge krzesta). Wszystkie te dzialania muszg odbywac sie szybko, ale
na tyle, aby nie powodowaty nadmiernego hatasu, ktory powtorzony kilkaset razy
np. po zakonczeniu spektaklu czy wyktadu, bytby zdecydowanie zbyt duzy.

Jednym z istotnych zalozen producenta bylo to, zeby krzesta przystosowa-
ne byly do montazu w salach ptaskich, stopniowanych i pochytych, w uktadzie
jeden za drugim lub z przesunigciem. Ta ostatnia opcja z przesunigciem fotela,
wymagataby dodatkowego stupka za fotelem lub zastosowania specjalnej szyny
wzdhuiz wszystkich krzeset, do ktérych montowano by sktadany pulpit do pisa-
nia, tak aby pasowat do kolejnego fotela przed nim.

Mozliwe powinno by¢ takze zainstalowanie w nodze krzesta dodatkowych
akcesoriow, takich jak: koszyki na dokumenty, haczyki na torby, gniazda inter-
netowe, gniazda elektryczne oraz zestawy glosnomodwiace.

Konstrukcja glownej kolumny krzesta wykonana zostala ze spawanych
profili stalowych, natomiast jej ostona z formowanej na zimno blachy o grubo-
$ci ok. 2 mm. Calo$¢ konstrukcji pomalowana zostanie farba proszkowa, w ko-
lorze wybranym przez klienta z katalogu RAL.

Wymiary projektowanego krzesta powinny umozliwia¢ bardzo wygodne
siedzenie i nie wptywac negatywnie na stan naszego kregostupa. Wiadomo, ze
krzesto nie moze by¢ ani zbyt wysokie, ani za niskie Musi pasowa¢ swymi wy-
miarami praktycznie dla kazdego uzytkownika. Dla dziecka i dla dorostego,
dla cztowieka niskiego i wysokiego, na osobe szczupta i t¢ z nadwaga, a w kon-
sekwencji siedzisko i oparcie powinny by¢ tez odpowiednio szerokie. I te wszyst-
kie uwarunkowania, trzeba spehié, bez jakiejkolwiek mozliwosci regulacji 1 do-
stosowania fotela do indywidualnych gabarytow. Fotel musiat by¢ tak opracowa-
ny, zeby te wszystkie zatozenia w tym projekcie uwzglednic i rozwigzac [6].

Dodatkowa trudnosciag byto réwniez to, ze po ztozeniu, zgodnie z przyto-
czonymi wczesniej normami, glebokos¢ fotela nie mogtla przekraczac¢ 45 cm. Te
wszystkie normatywne i ergonomiczne uwarunkowania sprawity to, ze aby do-
brze speli¢ zalozenia projektowe i by fotel byl naprawde wygodny i pasowat
do wielu typow sylwetek uzytkujacych go oséb, zbudowano model funkcjonal-
ny. Powstat prototyp, na ktérym sprawdzano wszystkie powyzsze punkty —
z regulacja 1 ustawianiem réznych opcji na czele.

Kolejnym ograniczeniem byt punkt dotyczacy stosowania podiokietnikow.
W punkcie tym trzeba byto uwzgledni¢ trzy opcje ich stosowania. Decydujacym
czynnikiem, jaki bedzie okreslat uzycie badz nie podiokietnikow jest wymiar sali
i ilos¢ foteli, ktore mozna by na danej powierzchni ustawié¢. Przy bardzo gestym
utozeniu foteli, podtokietnik nie bedzie stosowany. W salach o wigkszym metrazu
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bedzie mozna zastosowaé jeden wspolny podiokietnik dla dwoch sasiadujacych
ze sobg krzeset. Trzecia i najbardziej komfortowa wersja, to stan, gdzie kazdy
z foteli bedzie mial swoj komplet podtokietnikow, co jednoczes$nie spowoduje, ze
na danej powierzchni ustawi si¢ tych foteli mniej niz w pozostatych opcjach.

Jednak najwazniejsza funkcja, ktorg projektantowi udato si¢ do tego pro-
jektu ,,dotaczy¢”, mimo ze w pierwotnych zatozeniach w ogéle jej nie bylo i nie
byta brana pod uwage, jest mozliwo$¢ ustawiania przez producenta kata nachy-
lenia oparcia. Koncepcja ta pozwala na produkowanie dwoch wersji fotela —
wersj¢ audytoryjna, gdzie kat odchylenia oparcia od pionu wynosi 15 stopni,
1 wersje kinowa, bardziej komfortowa, gdzie kat odchylenia wynosi 25 stopni.
Zmiana ustawienia i funkcji jest bardzo prosta i mozna ja wykona¢, zmieniajac
tylko otwory do mocowania wspomnianego juz oparcia.

Bardzo istotng funkcja krzesta audytoryjnego jest zapewnienie uzytkowni-
kowi mozliwosci sporzadzania notatek podczas wykladu czy pracy na laptopie
w ergonomicznych warunkach. Wiekszos¢ foteli audytoryjnych z pulpitem, za-
projektowanych jest w taki sposob, ze z tytu oparcia kazdego z nich, zamonto-
wana jest sktadana potka-pulpit. Tym samym z pulpitu umieszczonego na na-
szym krzesle korzysta¢ moze osoba siedzaca bezposrednio za nami. Jednak
w salach, gdzie krzesta zamontowane sa po luku, taka opcja juz nie wchodzi
w gre. Trzeba wiec positkowac sie¢ dodatkowymi stupkami lub szyna, na ktorej
montowane sg mechanizmy z pulpitami [5, 7].

W audytoriach, salach wyktadowych, montowane sa z reguty fotele bez tapi-
cerki. Ze wzgledu na spora liczbe 0sob korzystajacych w ciagu dnia z tego typu sal,
wystepuje konieczno$¢ utrzymania w nich porzadku i czystosci o najwyzszym
standardzie. Fotele wykonane ze sklejki sg w takich sytuacjach zdecydowanie fa-
twiejsze 1 prostsze w utrzymaniu i czyszczeniu. W moim projekcie konstrukcje ze-
wnetrzng siedziska i oparcia stanowi sklejka bukowa o grubosci 12 mm (rys. 2).

Jednakze dla uczestnika konferencji czy seminarium, szczeg6lnie kiedy
trwa ono par¢ godzin, o wiele bardziej komfortowym rozwigzaniem bedzie
krzesto tapicerowane. W przyjetym rozwigzaniu mozna dowolnie dobiera¢ gru-
bos¢ pianki poliuretanowej w zaleznos$ci od przeznaczenia sali. Ciefisze pianki
stosowa¢ mozna w salach, gdzie uczestnicy przebywajg przez krotszy czas,
a grubsze, kiedy czas uzytkowania krzeset bedzie dtuzszy. W wersjach tapice-
rowanych zastosowano tkaning o duzej wytrzymatosci na $cieranie, z ktorej
mozna tatwo usuna¢ zabrudzenia. Na specjalne zyczenie mozna zastosowac
réwniez tkanine, ktora nie wchiania wody.

Majac jako punkt wyjscia identyczng konstrukcje krzesta, mozemy przez za-
stosowanie odpowiedniej tapicerki i ustawienie kata nachylenia oparcia
w bardzo prosty sposob zdefiniowa¢ funkcje krzesta. Od typowego krzesta do au-
dytorium, po wygodny i komfortowy fotel kinowy. Tego typu ,,ustawienie” funk-
¢ji, bardzo konkretnie rozszerza mozliwosci producenta, gdyz produkujac kon-
strukcje jednego krzesta przy zastosowaniu i wykorzystaniu tego samego parku
maszynowego, moze potem te sama konstrukcje tak wykonczy¢, ze zaspakajaé
ona bedzie przynajmniej kilka funkcji i mie¢ r6zne zastosowania [2] (rys. 3).

39



Romuald FAJTANOWSKI

design:
Romuald Fajtanowski

Rys. 2. Wizualizacja opracowanego fotela audytoryjnego — wersja bez potki
Fig. 2. Visualization developed seat auditorium — without shelf
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Rys. 3. Wizualizacja opracowanego fotela audytoryjnego — wersja z potka i gniazdem
Fig. 3. Visualization developed seat auditorium — version with a shelf and into an electrical outlet
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Kolejnym bardzo waznym punktem w przyjetych zalozeniach byt ten doty-
czacy wytrzymatos$ci krzesta, funkcjonujacego przeciez w przestrzeni publicz-
nej. W przestrzeni, w ktdrej przewija si¢ spora liczba osob, i w ktorej odbywaja
sie roznego rodzaju imprezy — od odczytow, przez spektakle i koncerty. Ta roz-
norodnos¢ uzytkownikow 1 dziatan powoduje, ze krzesta takie musza by¢ od-
powiednio starannie wykonane, a ich wytrzymato$¢ na dlugotrwate uzytkowa-
nie musi by¢ zdecydowanie wigksza niz standardowego krzesta uzywanego w
warunkach domowych. Pozostaje jeszcze sprawa odpornosci krzesta na wandali
i wszelkiego rodzaju sytuacje ekstremalne, ktére podczas imprez masowych
moga si¢ zdarzy¢. W tym przypadku powinno si¢ przewidzie¢ rézne sytuacje,
rézne mozliwosci uszkodzenia krzesta i tak je skonstruowac, aby ta sposobno$¢
byta jak najmniejsza, a wrgcz niemozliwa. Bedzie to jednak bardzo trudne, gdyz
LHinwencja” niektorych osob, przekracza w tej kwestii nawet wyobrazni¢ dobre-
go designera [1] (rys. 4).

Konstruujac i wykonujac prototyp stwierdzono, ze przyjeto zbyt duzy mar-
gines wytrzymato$ciowy na niektore przekroje i grubosci, co w efekcie sprawi-
o, ze wykonany fotel byt zdecydowanie za cigzki i trzeba go byto jednak ,,0d-
chudzi¢”, gdyz przez swoja zbyt duza wage, stawal si¢ po prostu mato funkcjo-
nalny w eksploatacji. No i oczywiScie za drogi.

Wykonany prototyp pozwolil wyeliminowa¢ wiele niedoskonatosci, zau-
wazy¢ 1 wychwyci¢ bledy, ktorych nie przewidziano w fazie projektowej. Byly
to glownie kwestie w prawidtowym doborze materialow, ich grubosci 1 wymia-
row oraz metod montazu krzesta z podtozem. Oprocz samego krzesta i jego
konstrukcji, trzeba byto rowniez przetestowaé precyzje montazu krzesta w roz-
nego rodzaju podtogach, instalacji w nim podzespolow elektrycznych, gniazdek
i koncowego, ostatecznego juz montazu. Bylo to kolejne wazne zadanie posta-
wione przed tworcami przez inwestora, gdyz montaz w sali kilkuset krzeset jest
bardzo czasochtonny, dlatego przes$ledzenie kolejnosci poszczegdlnych faz
sktadania krzesta, jej prawidlowos$ci i doktadnosci miata bardzo duze znaczenie
dla wytworcy. Nieczgsto si¢ zdarza, ze ostatnia faza montazu mebla w konkret-
nej przestrzeni, jest tak waznym elementem catego procesu projektowego i wy-
konawczego. Montaz krzeset obok siebie, przy bardzo malej ilosci dysponowa-
nego przez montazyste miejsca nie jest prostym zadaniem, szczegolnie w sa-
lach, gdzie krzesta montowane sg po tuku i bardzo doktadnie trzeba wyznaczy¢
miejsce mocowania i przeprowadzi¢ starannie caty proces montazu, tak by efekt
koncowy byl naprawde udany.
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Rys. 4. Prototyp wykonany do badan
Fig. 4. The prototype made test
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Udato si¢ w tym projekcie te wszystkie szczegdélowe uwarunkowania spet-
ni¢, uwzgledniajac takze wszystkie zatozenia producenta. Powstat wyrdb funk-
cjonalny, ciekawy stylistycznie i spetniajacy oczekiwania tak inwestora jak i je-
go klientow (rys. 5).

Rys. 5. Prototyp wykonany do badan
Fig. 5. The prototype made test
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DESIGN - DECISIONS AND CHOICES

Summary: The paper presents the process of design seat auditorium, being devel-
oped for the company Sella.
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