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B Migdzygminny Kompleks Unieszkodliwiania Odpadow ProNatura Sp. z 0.0.

ProNatura zmodernizowata
swojq spalarnie na medal

Wazne wyréznienie dla bydgoskiej spéfki

Zok’fod Termicznego Przeksztatcania Odpadéw Komunalnych w Bydgoszczy
to uruchomiona w 2015 r. ekologiczna instalacja, w ktérej unieszkodliwiane
sq odpady komunalne i jednoczes$nie wytwarzana jest energia elektryczna

oraz cieplna. W tym roku otrzymata wyréznienie w ogd

nopolskim konkursie

zorganizowanym przez Wydawnictwo .Nowa Energia" pod prestizowym tytutem
,Modernizacja Roku 2022, ktérego celem byto docenienie najciekawszej
modernizacji zrealizowanej w 2022 r., charakteryzujqcej sie szczegdinymi walorami
w zakresie innowacji, ekonomii, ochrony $rodowiska. Konkurs skierowany byt do
elektrowni, elektrocieptowni, cieptowni, obiektéw przemystowych, wykonawcéw
realizujgcych modemizacje. Kapituta nagrodzita bydgoskq spotke za poszukiwanie
niestandardowych rozwiqzan, ktére pozwolity ztagodzi¢ lub wyeliminowa¢ skutki
negatywnego oddziatywania powstajgcego w odzuzlaczu osadu.

Zaktadem zarzgdza Migdzygminny
Kompleks Unieszkodliwiania Odpadow
ProNatura Sp. z 0.0., ktérej wtascicie-
lem jest miasto Bydgoszcz. Budowa
ZTPOK trwata w latach 2013-2015.
Projekt ,Budowy Zaktadu Termicznego
Przeksztatcania Odpadow Komunalnych
dla Bydgosko-Torunskiego Obszaru Me-
tropolitalnego” wspétfinansowany byt
z ze $rodkéw Funduszu Spoéjnosci Unii
Europejskiej w ramach Programu Infra-
struktura i Srodowisko.

Zaktad znajduje sie na terenie
Bydgoskiego Parku Przemystowo-
-Technologicznego, na obrzezach
miasta, z dala od terenow mieszkal-
nych. Powierzchnia zabudowy eko-

elektrocieptowni wynosi az 19 tys. m?,
a poszczegoine elementy zaktadu roz-
mieszczone sg na otoczonej lasem,
pieciohektarowej dziatce. Utylizowane
sg tam zmieszane odpady komunalne,
odpady powstate po doczyszczeniu se-
lektywnej zbidrki, palne odpady wielko-
gabarytowe oraz odpady z sortowania
zmieszanych odpadow komunalnych.
ZTPOK obstuguje Bydgoszcz, Torun
wraz z okalajgcymi gminami. W insta-
lacji sg nie tylko unieszkodliwiane od-
pady, ale jednoczesnie odzyskiwana
zawarta w nich energia zamieniana na
prad i ciepto. Co wazne, zastosowana
technologia pozwala uzyska¢ parame-
try emisyjne znacznie nizsze i korzyst-

niejsze dla srodowiska niz przewidujg
to dopuszczalne normy.

System odzuzlania
zastosowany w instalacji

W ekoelektrocieptowni znajdujg sie
dwie robwnolegte linie spalania odpa-
dow o symetrycznej budowie. Odpady
sg podawane do leja zsypowego przy
uzyciu suwnicy, a nastepnie transpor-
towane na ruszt dzieki wypychaczowi
napedzanemu przez sitowniki hydrau-
liczne. W wyniku spalania odpaddw na
ruszcie powstaje produkt uboczny jakim
jest zuzel, a wytworzone ciepto jest od-
zyskiwane poprzez zastosowany kociot



wodno-parowy ze zintegrowang komorg
spalania, w koncowym etapie jest wyko-
rzystywane do produkcji energii cieplnej
i elektrycznej.

Na koncu rusztu znajduije sie lej zsy-
powy, przez ktory zuzel trafia do odzuz-
lacza podkottowego. Nastepuje tam je-
go schtodzenie, a nastepnie (poprzez
wspolny odzuzlacz poprzeczny), zuzel
jest dalej transportowany do hali walo-
ryzacji. Odzuzlacze sg wypetnione wo-
da (na obu kottach) i znajdujg sie pod
catym rusztem zbierajgc zuzel i prze-
sypy spomiedzy rusztowin: z lejéw pod
strefami suszenia, spalania i dopalania
oraz z leja zsypowego na koncu rusztu.
Woda w odzuzlaczach pochodzi gtownie
ze zbiornika $ciekow technologicznych,
tzw. ,zbiornika buforowego”. Instalacja
zgodnie z dbatoscig o Srodowisko jest
tak skonstruowana, zeby przy normal-
nej pracy nie wytwarza¢ sciekdw tech-
nologicznych, tylko je zuzywac¢ w obie-
gu wewnetrznym. Nadmiar sciekow
technologicznych musi by¢ zagospo-
darowany na zewnatrz poprzez utyliza-
cje w oczyszczalni sciekow. Nadmiary
Sciekow powstajg w sytuacjach awa-
ryjnych zwigzanych z problemami tech-
niczno-technologicznymi (dominujaca

przyczyng jest awaria odzuzlacza, po-
wodujgca koniecznose jego oproznienia,
aby mozna byfo prowadzi¢ prace remon-
towe), podczas planowanego przegladu
wszystkich odzuzlaczy w krétkim okre-
sie czasu lub w przypadku konieczno-
8ci czyszczenia zbiornika buforowego.

Prace modernizacyjne
odzuzlacza

Powstajgcy w wyniku termiczne-
go przeksztatcania odpaddw komunal-
nych produkt uboczny w postaci zuz-
la, musi by¢ na biezaco odbierany, aby
proces miat charakter ciggty. Takg sy-
tuacje gwarantuje bezawaryjna praca
urzadzen dedykowanych do tego ce-
lu, a potocznie zwanych odzuzlaczami
podkottowymi.

Po okoto 3,5 roku eksploatac;i
pierwotnie zamontowane odzuzlacze
ze wzgledu na stan techniczny i wa-
dy konstrukcyjne, nie nadawaty sie do
dalszej eksploatacji. W miedzycza-
sie niezaleznie od probleméw tech-
niczno-technologicznych zwigzanych
z pracg odzuzlaczy zaobserwowano,
ze dodatkowym czynnikiem wptywa-
jacym na degradacije i ztg prace sys-

temu odzuzlania sg gromadzgce sie
w wyniku tzw. ,proceséw starzenia”
osady w martwych przestrzeniach od-
zuzlaczy.

W 2019 r. wymieniono odzuzla-
cze na nowe od innego renomowane-
go producenta (oba podkottowe ,ty-
pu mokrego” oraz wspoéiny odzuzlacz
poprzeczny ,typu suchego”, ktéry za-
stgpiono ,mokrym”). Wedtug deklara-
cji producenta i posiadanych referenciji
miaty one trwalszg konstrukcje mate-
riatowg i zastosowano w nich rozwig-
zania techniczne pozwalajgce na bez-
awaryjng prace.

Pomimo ich niewatpliwych zalet
konstrukcyjno-materiatowych, problem
tworzgcego sie osadu i jego ,starzenia”
w martwych przestrzeniach odzuzlacza
pozostat nierozwigzany. W konsekwen-
cji przy dtuzszym uzytkowaniu nowo
zamontowanych odzuzlaczy, prowa-
dzitoby to do szybszego zuzywania sie
elementow napedowych i konstrukeyj-
nych, jak rbwniez zwiekszatoby zakres
prac zwigzanych z okresowym czysz-
czeniem odzuzlaczy w postojach re-
montowych.

W ramach wtasnych doswiadczen
podjeto wiec dziatania majgce na celu

N
O
AR
—




N
O
AR
—

rozwigzanie ,problemu osadowego”,
poprzez: poznanie odpowiedzialnych za
ten fakt mechanizmow fizyko-chemicz-
nych, opracowanie na ich podstawie
dedykowanego produktu i praktyczne
przetestowanie go w skali techniczne;.

Wynikiem powyzszych dziatan roz-
poczetych w 2019 r., byto podjecie od
2020 r. préb z opracowanym prepara-
tem, ktéry mozna nazwac jako ,uniwer-
salny preparat odttuszczajgcy”. Proby
te byty kontynuowane do 2022 r., gdzie
w catym okresie testéw dobierano od-
powiednig czestotliwos¢ i dawke do-
zowanego preparatu, w miedzycza-
sie analizujgc jego dziatanie na osady
w odzuzlaczu. W miare uptywu czasu
zaczeto obserwowac pozytywne efekty
jego dziatania.

W postoju remontowym w 2022 r.
dnia 6 wrzesnia dokonano poprzez ser-
wis producenta szczegétowej inspekdii

odzuzlaczy. Serwis producenta urzgdzen
w swoim Raporcie z inspekcji w dniu 6
wrzesnia w zakresie odzuzlaczy podko-
ttowych stwierdzit, ze: ,Odzuzlacze (prze-
no$niki popiotu mokrego) sg w dobrym
stanie (dobrze utrzymane). Na odzuzla-
czach Linia 1 i 2 nie wykryto zadnych
odchylen (nienormalnego zuzycia) ani
powaznych wad”.

Natomiast w zakresie inspekcji od-
zuzlacza poprzecznego stwierdzit, ze:
LZuzycie bocznych skrzydet na Odzuz-
laczu Poprzecznym nie jest w tej chwi-
li problemem, ale nalezy je wymieni¢
w niedalekiej przysztosci”.

Odzuzlacz poprzeczny, do ktérego
rowniez dozowano preparat, wykazu-
je nieznacznie wigksze zuzycie ele-
mentow konstrukcyjnych w stosunku
do odzuzlaczy podkottowych, gtow-
nie dlatego, ze ilo$¢ transportowane-
go materiatu jest dwukrotnie wieksza

w stosunku do kazdego z odzuzlaczy
podkottowych.

Ta bezstronna opinia serwisu pro-
ducenta potwierdzita stusznos¢ zatozen
catego procesu teoretycznego i opraco-
wanego na jego bazie preparatu o ce-
lowanym dziataniu ukierunkowanym
na zmniejszenie negatywnego wptywu
powstajgcych osaddw w odzuzlaczu
w zakresie postepujgcej degradacii ele-
mentow konstrukcyjnych i napedowych
systemu odzuzlania.

W 2022 r. zakonczono caty proces
modernizacyjny i w ramach ,dobrej prak-
tyki inzynierskiej” wdrozono w sposéb
ciggty proces dozowania preparatu do
wszystkich trzech odzuzlaczy, z zacho-
waniem dobranych ilosci i okreséw do-
zowania. Produkcije produktu nazwane-
go handlowo jako ,uniwersalny preparat
odttuszczajgey”, na podstawie opraco-
wanego skfadu recepturalnego zlecono
firmie zewnetrznej.

Porownujgc podobne okresy eks-
ploatacyjne (okoto 3,5-roczne) przed
i po wprowadzeniu zmian w zakresie
pracy odzuzlaczy, na skutek wyelimino-
wania postojow awaryjnych dodatkowo
uzyskano pozytywne efekty w zakre-
sie ochrony $rodowiska. W catym po-
rownawczym okresie eksploatacyjnym
ograniczono zuzycie oleju opatowego
0 328,5 m3, zmniejszajgc z tego tytutu
emisje dwutlenku wegla do atmosfery
0 871,9 ton, jak réwniez ograniczono
0 okoto 10 500 m® (przy Sredniorocznej
ilosci sciekow technologicznych jakie wy-
twarza instalacja w ,warunkach normal-
nych” na poziomie okoto 130 m?) ilos¢
Sciekow technologicznych, ktére musia-
tyby zosta¢ poddane obrébce w miejskiej
oczyszczalni.

Dziatania ,naukowo-badawcze”
majgce na celu rozwigzanie ,problemu
osadowego” w odzuzlaczach staty sie
tematem pracy inzynierskiej jednego
z cztonkow zespotu.

Stworzony preparat jest w petni in-
nowacyjny, gdyz powstat od poczatku
do konca, jako produkt autorski. Caty
zakres prac opracowany zostat przez
pracownikéw ZTPOK w Bydgoszczy. O



