
Współczesne oczyszczarki 
strumieniowo-ścierne 
Część II. Budowa turbin śrutowniczych
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Moc silnika
kW

Natężenie prądu, A Średni wydatek 
śrutu na turbinę,

kg/minbieg jałowy pełne obciążenie optymalne

7,5 5

 

15

 

10

 

130
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180
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230

18,5 11 34 23  300

22 13 41 28  360

30 18

 
54

 
36

 
460

37 21 68 47 600

45 24 81 57 730

55 31 100 69 890

Model turbiny
Szerokość łopatek Średnica koła rzutowego Moc silnika 

napędowego
kW

Maksymalne
obroty

obr/minmm cale mm cale

2,5 G1
szybkoobrotowa

63,5 2,5 
330,2; 355,6; 381,0  

406,4; 431,8 
13;  14;  15  

16;  17  7,35÷36,75 3600

2,5 G1
wolnoobrotowa

63,5 2,5 
330,2; 355,6; 381,0  

406,4; 431,8 
13;  14;  15  

16;  17  
11,03÷36,75 1800

4 Gl 101,6 4,0
355,6; 381,0 

406,4; 431,8

14;  15  

16; 17
18,38÷55,13 3600

5,5 Gl 139,7 5,5 609,6 24 23,40÷73,50 1600
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Parametr 180 mm 320 mm 380 mm 500 mm

Liczba łopatek 4 4  do  8  6  do  8 6 do 12

Moc silnika, kW 3
 

5,5
 

do
 

22
 

11
 

do
 

45 18,5 do 90

Max prędkość, obr/min

 
5500

 

5000

 

4500 4000

Max wydajność, kg/min 40 240 560 1500

a b

a b

a b
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