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1 Technicznych Zabezpieczen Przeciwpozarowych

JAK UNIKNAC ROZCZAROWANIA PO ODBIORZE
ZAKUPIONEGO WYROBU?

Streszczenie
W swoim artykule autor wskazuje potencjalnym nabywcom na co nalezy zwraca¢ uwagg przy zakupie sprzgtu

technicznego i ochron osobistych strazaka.

Summary
The article is a kind of guide how to buy fire protection equipment, what is important for potential buyer , what

for should he put his attention.

Zbliza si¢ okres wzmozonych zakupdéw sprzgtu technicznego i ochron osobistych,
zdarza sig, ze zakupiony sprzgt techniczny i ochrony osobiste nie spelniaja oczekiwan
odbiorcow. Przyczyna tego moze byc¢:

e nieprecyzyjne okreslenie w zamoOwieniu parametrow technicznych wyrobu jakim
jesteSmy zainteresowani,
e brak weryfikacji towaru podczas odbioru od dostawcy.

Doktadne okres$lenie parametrow wynikajace z wnikliwej analizy: norm, materialow
ofertowych, specyfiki dziatah ratowniczo-gasniczych jakie wystgpuja na danym terenie,
pozwoli na okre§lenie wlasciwych parametrow wyrobu, ktéry w uzytkowaniu speni
oczekiwania odbiorcow.

W  celu uniknigcia jakichkolwiek nieporozumien, o planowanej weryfikacji
odbieranego sprzgtu nalezy umieséci¢ informacjg juz w zamdwieniu oraz okresli¢ ilo$¢ probek
jaka bedzie podlegata weryfikacji i1 jakie parametry beda podlegaly weryfikacji. Czgsto taka
informacja powoduje, ze dostawca wstgpnie dokona selekcji oferowanego towaru, przez co

wstepnie wyeliminuje wyroby nie posiadajace oczekiwanych parametrow, kolejna wnikliwa



PYTANIA I ODPOWIEDZI

kontrola przeprowadzona losowo przez odbiorce wplynie na ostateczna jako$¢ dostarczanego
towaru.

W celu ulatwienia potencjalnym odbiorcom odbioru zakupionego wyposazenia ponizej
omowiono wybrane pozycje sprzetu technicznego i1 ochron osobistych oraz podano
najistotniejsze punkty jakie nalezy podda¢ kontroli aby zmniejszy¢ ryzyko odebrania
wadliwego wyrobu.

Ubrania specjalne.

Jednym z parametrow ochronnych ubrania specjalnego jest jego odporno$¢ na
przemakanie. Wilgotna warstwa termoizolacyjna ubrania specjalnego wykonana chocby
z najlepszych materiatlow, o wysokich wspotczynnikach izolacyjnosci cieplnej traci parametry
ochronne. Producenci czesto podkreslaja wysoka wodoszczelno$¢ stosowanych membran
siggajaca rzedu kilkudziesigciu metrow stupa H,O zapominajac, ze niewtasciwe podklejenie
szwOw niweczy szczelno$¢ samej membrany.

Aby oceni¢ stan podklejenia szwow, mozna rozpru¢ pobrane losowo probki
wzdluz szwu dolnej tylnej krawedzi kurtki (na fot. 1 wskazano uszczelniany szew membrany)
na dlugosci okoto 50 cm. (szeroko$¢ plecow) - rozprucie takie nie narusza nieodwracalnie
konstrukeji kurtki i po ponownym zszyciu przy zachowaniu wlasciwej technologii uzyskuje

si¢ pelnowartosciowy wyrdb.

Fot. 1 Miejsce uszczelnienia szwu

W przypadku kurtki z odpinana warstwa termoizolacyjna, rozpruwa si¢ tylko szew

taczacy membrang z warstwa zapobiegajaca podsiakaniu wody na warstwe termoizolacyjna

(fot 2.).
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Fot. 2 Miejsce uszczelnienia szwu

Przez powstaly otwor mozna oceni¢ sposob uszczelnienia szwow tasma. Szczegdlna
uwage nalezy zwrdci¢ na miejsca gdzie zbiega si¢ kilka szwow tak jest np. pod pachami,
wszycie kotnierza.

Tasma uszczelniajaca szwy membrany nie moze:

e by¢ pomarszczona,

e odstawa¢ od membrany, a koncoéwki tasmy w miejscach przedluzania, taczenia

powinny naktada¢ si¢ na siebie.

Prawidtowo przyklejona tasma przy delikatnej probie oderwania nie powinna odklejac si¢ od
powierzchni membrany, tylko powodowa¢ wyrywanie fragmentow klejonej membrany.
(Prébe taka mozna wykona¢ w dolnych partiach membrany, aby po zszyciu kontrolowanej
kurtki nie obnizy¢ jej parametréw ochronnych).
Sam proces szycia powinien by¢ wykonany przez producenta, nawet gdyby wiazato si¢ to
z dodatkowymi kosztami (ze wzgledu na prostot¢ - nie moga by¢ duze) warto ten koszt
ponies¢ niz narazi¢ si¢ na uzywanie przez kilka lat przemakajacych ubran.

Przy ogolnej ocenie konstrukcji ubrania nalezy dokladnie sprawdzi¢ zgodnos¢
wykonania z wymaganiami zawartymi z zalaczniku nr 2 do Rozporzadzenia MSWiA z dnia
20 czerwca 2007 r. (Dz.U. Nr 143 poz. 1002), i dodatkowo ocenie nalezy poddac:

e jako$¢ szwow - powinny przebiega¢ nie mniej niz 2-3 mmm od krawedzi taczonych

tkanin a miejsca zakonczenia szwoOw powinny by¢ zabezpieczone przez rozpruciem,
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e zgodno$¢ rozmiaréw ubran z zamowieniem,
e warunki gwarancji i serwisu pogwarancyjnego, reklamacji,
e wylaczenia - co nie podlega reklamacji — (wyeliminuje to problemy z uznaniem przez

producenta zgtaszanej przez odbiorcg reklamacji.)

Re¢kawice specjalne
Aby rekawica spetniata swoje funkcje powinna by¢ prawidlowo dobrana do wielko$ci
dtoni. Ponizej podano sposdéb pomiaru wielkosci dioni 1 dobor rekawicy w zaleznosci od

obwodu i dlugosci dioni.

20

gt s v

al dtugos¢ dioni

Ryc. 1 Pomiar obwodu i dlugos$ci dtoni (wymiar w milimetrach)

Rozmiar Obwod dtoni | Dtugos¢ dtoni
rekawicy [mm] [mm]

6 152 160

7 178 171

8 203 182

9 229 192
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10 254 204

11 279 215

Przedstawione powyzej warunki doboru rekawicy zostaty okreslone w normie PN-EN
420 ,,Wymagania ogolne dla r¢kawic”.
Oceniajac jakos$¢ odbieranych rgkawic nalezy migdzy innymi sprawdza¢ jako$¢ prowadzenia
szwOw oraz sposob taczenia poszczegolnych warstw rekawicy.
Norma PN-EN 659 ,Rekawice ochronne dla strazakow” wymaga mozliwosci zdjecia
rekawicy z r¢ki w czasie nie dluzszym niz 3 sekundy. W przypadku niewlasciwego
polaczenia wewngtrznych warstw rekawicy (szczegdlnie tych z membrana wodoszczelna)
moze nastgpowaé wyciaganie ze $Srodka warstw ochronnych, co znacznie wydluza czas
zdejmowania rekawicy oraz w przypadku ponownego naktadania uniemozliwia ta czynnos$¢.
Aby wstgpnie oceni¢ stan potaczenia wewngtrznych warstw rgkawicy wskazane jest
przeprowadzenie nastgpujacej proby:

e nalozy¢ na zwilzone woda dtonie regkawice (bgdzie to imitowato stan spoconej dtoni
(co nierzadko zdarza si¢ podczas eksploatacji rgkawic nawet posiadajacych
paroprzepuszczalne membrany)

e zdjac rekawice w czasie nie dluzszym niz 3 sekundy obserwujac potozenie
wewngtrznych warstw rekawic,

e probe powtorzy¢ kilkakrotnie za kazdym razem zwilzajac dionie woda,

Druga istotna proba dla rekawicy jest jej odporno$¢ na przemakanie. Uzasadnienie jest
identyczne jak w przypadku ubran specjalnych.
W celu sprawdzenie odpornosci regkawicy na przemakanie nalezy:

e nalozy¢ na dlonie cienkie bawetniane rgkawice,

e na bawelniane rekawice natozy¢ wybrana losowo parg rekawic,

e zanurzy¢ do linii nadgarstka w wodzie o temperaturze 20+3°C na okres 5 minut.
Gdy rekawice sg zanurzone nalezy co 10 sekund zacisnaé¢ dtonie w pigs¢ 12 razy.

Po zakonczonej probie na bawetianych rgkawicach nie moze by¢ §ladow przemoczenia.
Probe powinny wykonac na tej samej rekawicy dwie osoby.
Proba zostata opracowana na podstawie normy PN-EN 659 1 norm zwiazanych.
Helmy
Przy odbiorze helmow nalezy zwrdci¢ uwage na prawidlowy montaz elementow

konstrukcyjnych oraz dziatanie systemoéw regulacyjnych wigzby hetmu.
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Druga istotna cecha jest mozliwo$¢ dopasowania hetmu do rozmiaru glowy uzytkownika.
Wigkszo$¢ producentéw oferuje jeden rozmiar skorupy helmu, a dopasowanie do rozmiaru
zapewnia odpowiednia regulacja wigzby Zakres regulacji z reguty zawarty jest w przedziale
53+64 cm. Wystgpuja jednak tez konstrukcje hetméw o zroznicowanej wielkosci skorupy
1 odpowiednio zmniejszonym zakresie regulacji obwodu pasa glownego wigzby. Z tego
powodu przed zakupem nalezy dodatkowo uzgodni¢ z dostawca hetméw jakie rozmiary
glowy posiadaja uzytkownicy (cecha charakterystyczna dla hetméw jest obwod glowy na
wysokosci gornej nasady ucha uzytkownika) tak aby nie byto problemow z dopasowaniem

helmu.

Zbiornik przenosny na wode

Najwazniejszym parametrem uzytkowym zbiornika ze wzgledu na jego przeznaczenie
jest jego szczelno$¢. Zgodnie z obowiazujacymi wymaganiami ze zbiornika przeno$nego nie
moze uby¢ wody w ciagu godziny wigcej niz 0,5% jego znamionowej pojemnosci.
Przy zbiorniku o pojemnosci 2500 1 dopuszczalny ubytek wynosi max. 7,5 1.
W celu zmierzenia ewentualnego ubytku wody po napetnieniu do okre$lonej pojemnosci
wysokosci nalezy oznaczy¢ na krawgdz lustra wody (fot 3). a nastgpnie po uptywie 60 minut

dola¢ wody do ustalonego poziomu naczyniem o ustalonej pojemnosci.

Fot. 3 Pomiar poziomu wody



PYTANIA I ODPOWIEDZI

Narzedzia hydrauliczne
Narzedzia hydrauliczne sa bardzo zaawansowanym technicznie wyrobem 1 migdzy

innymi z tego powodu przy odbiorze dostawca powinien zapewni¢ przy odbiorze mozliwos¢
wykonania podstawowych pomiarow:

e wartosci sily rozpierania, $ciskania, oraz ewentualnie zdolnosci cigcia,

e maksymalne ci$nienie i szczelnos¢ uktadu przy maksymalnym ci$nieniu pracy.
Sprawdzenie wartoSci sily rozpierania i §ciskania
Kontroli podlegaja:

e narzedzia combi,

e cylindry rozpierajace,

e rozpieracze.

Ponizej przedstawiono przyktadowe fotografie narzedzi podlegajacych probie.

Fot. 4 Narz¢dzie kombi
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Fot. 5 Cylinder rozpierajacy
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Fot. 6 Rozpieracz

Przebieg proby:

1. a/ podlaczy¢ narzedzie do agregatu zasilajacego wpinajac jednoczesnie
w uktad pomiarowy manometr o zakresie pomiarowym 0+1000 bar,

2. zamocowa¢ badane narzedzie w przyrzadzie pomiarowym,

3. operujac mechanizmem sterujacym doprowadzi¢ rozpierania, i utrzyma¢ w tym
potozeniu do osiagnig¢cia maksymalnego cisnienia cieczy roboczej w uktadzie
hydraulicznym

4. zanotowac¢ warto$¢ sily rozpierania i rozwarcie ramion w punkcie pomiaru sity.

Wyzej wymienione czynnos$ci nalezy powtdrzy¢ dla funkcji $ciskania, jezeli taka
w kontrolowanym narzgdziu wystepuje.

Pomiary nalezy wykona¢ w tylu punktach na ile pozwoli na to przyrzad pomiarowy).
Otrzymane warto$ci nalezy pordwnaé z charakterystykami wartosci sity w funkcji rozwarcia
ramion lub koncowek roboczych. Poréwnywane warto$ci nie powinny rézni¢ si¢ od

parametréw podanych w dokumentacji technicznej wigcej niz o = 10 %.

Sprawdzenie zdolnos$¢ cigcia nozyc i narzedzia typu combi.

Przebieg proby:

e podiaczy¢ narzedzie do agregatu zasilajacego wpinajac jednocze$nie w uklad
pomiarowy manometr o zakresie pomiarowym 0-+1000 bar,

e operujac mechanizmem sterujacym doprowadzi¢ do przecigcia profilu testowego
o najwigkszych rozmiarach okreslonych w normie PN-EN 13204 ,,Podwdjnie
dziatajace hydrauliczne urzadzenia ratownicze dla strazy pozarnej 1 stuzb
ratowniczych — wymagania dotyczace bezpieczenstwa i pracy”.

Podczas proby:
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e kontrolowane narzedzie powinno przecia¢ jednym cigciem deklarowany przez
producenta profil stalowy,

e podczas proby cigcia nalezy mierzy¢ cisnienie cieczy roboczej w uktadzie zasilania.

e wskazane jest aby podczas cigcia najwigkszego profilu pozostawal minimalny ,,zapas”

do maksymalnej wartos$ci ci$nienia.

Ponizej przedstawiono przyktadowe fotografie narzedzi podlegajacych probie.

Fot. 8 Narzedzie kombi

Sprawdzenie maksymalnego ciSnienia i szczelnosci przy maksymalnym ciSnieniu pracy.
Kontroli podlegaja wszystkie narz¢dzia.

Probg¢ przeprowadza si¢ w dwoch skrajnych polozeniach ramion narzedzi tj. przy
maksymalnym rozwarciu i zamknigciu.

Przebieg proby:
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e podiaczy¢ narzedzie do agregatu zasilajacego wpinajac jednoczesnie w uktad
pomiarowy manometr o zakresie pomiarowym 01000 bar.
e operujac mechanizmem sterujacym doprowadzi¢ do ramiona narzedzia do skrajnego
potozenia /otwarte/
e utrzymac narzedzie w tym potozeniu przez 30 sek.
Podczas proby:
e cisnienie cieczy roboczej nie powinno spada¢ wigcej niz 10 do 20 bar ponizej wartosci
nominalnej,
e nie powinno wystapi¢ jakiekolwiek wycieki cieczy roboczej z narzedzia, agregatu
zasilajacego 1 przewodow.
Taka sama probg nalezy wykona¢ do przestawieniu ramion kontrolowanego narzedzia
w potozenie catkowicie zamknigte.
Po =zakonczeniu testu nalezy rozstawi¢ ramiona narz¢dzia na okoto 1 cm w celu
wyeliminowania wewngtrznych naprezen.

W niniejszym artykule na wybranych przyktadach omowiono podstawowe parametry
jakie odbiorca powinien skontrolowa¢ na losowo wybranych egzemplarzach przy odbiorze
nabywanego towaru aby do minimum obnizy¢ ryzyko odbioru wadliwego sprzgtu
technicznego i ochron osobistych. Po tak przeprowadzonym odbiorze oraz przy zachowaniu
termindw  okresowych przegladow i1 zabiegow konserwacyjnych zwigkszamy szansg, ze
zakupione wyroby beda zapewnialy dlugoletnia 1 bezpieczna prace oraz bezpieczenstwo

uzytkownikom.
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Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewngtrznych 1 Administracji z dnia 20 czerwca 2007 r.
w sprawie wykazu wyrobow stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub
ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a takze zasad wydawania dopuszczenia tych

wyrobow do uzytkowania (Dz. U z 2007 r., Nr 143, poz.1002).



