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Petna prefabrykacja obiektow
mostowych odpowiedzia na
nowe wyzwania

tekst: mgr inz. BLAZE) GRAJEK, Business Development Manager, ABM Mosty Sp. z 0.0.

zdjecia: ABM MOSTY Sp. z o.0.

W dzisiejszych czasach zaréwno projektanci, jak i wykonawcy konstrukcji mostowych coraz czesciej musza
mierzyc¢ sie z wyzwaniami, ktore jeszcze kilka lat temu byty marginalne badz w ogole nie wystepowaty. Brak
sity roboczej i wykwalifikowane kadry, wydtuzajace sie gwarancje czy maksymalne skrocenie czasu realizacji
inwestycji przy zachowaniu najwyzszej jakosci i trwatosci wykonywanego obiektu - to tylko niektdre z nich.

W artykule chciatbym przedstawi¢, jak petna prefabrykacja
ustroju nosnego przyczynia sie do rozwigzania probleméw wy-
konawcy wystepujacych na budowie realizowanej tradycyjnymi
metodami. Skrécenie do minimum czasu realizacji obiektéw
znajdujacych sie na $ciezce krytycznej, redukcja personelu na
budowie, minimalizacja ryzyk zwigzanych z terminowoscia rob6t
i sama budowa oraz catkowita przewidywalno$¢ harmonogramu
to najwazniejsze, ale nie jedyne zalety prefabrykacji. Ponizej
zostaty opisane dwie przyktadowe realizacje, ktére pokazuja,
jak wiele probleméw rozwiazuje technologia prefabrykowanych
segmentow mostow z betonu zbrojonego ABM Mosty.

Obwodnica tomzy - przejscie dla zwierzat o numerze
PZGd-9

Na zlecenie gtéwnego wykonawcy, firmy Mota-Engil Central
Europe, nasza firma byfa zaangazowana w wykonanie pro-
jektu, wyprodukowanie oraz zamontowanie prefabrykatéw
zelbetowych konstrukcji nosnej przejscia dla zwierzat gora.
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Na etapie koncepcji wykonawca wybrat tukowa konstrukcje
ABM Mosty, zapewniajaca Swiatto poziome i pionowe, kolejno
19,8 mi 8,4 m, o dtugosci prawie 83 m, uzyskujac dzieki temu
przejscie nad obiektem o szerokosci 50 m.

Gtéwnym problemem opisywanego projektu byfa linia
elektroenergetyczna o mocy 400 kV, ktéra, jak sie okazato
w trakcie procesu projektowego, biegnie bezposrednio nad
czescig planowanej konstrukgji. Wszelkie prace dZzwigowo-bu-
dowlane, jak cho¢by pompowanie betonu, zostaty wykluczone
z racji niespetnienia warunku minimalnej odlegtosci od tej linii.
Technologia prefabrykowania ABM pozwalata uzyskac tempo
montazu na poziomie 20 m.b. dziennie przy pracy 24 h/d oraz
wytaczonej linii elektroenergetycznej.

Z ponadrocznym wyprzedzeniem uzgodniono z Polskimi
Sieciami Elektroenergetycznymi termin weekendowego wyta-
czenia linii. | tu pojawit sie kolejny problem — termin zostat wy-
znaczony na srodek lutego. Pomimo temperatury dochodzacej
do -17 °C oraz obfitych opadéw $niegu, dzieki produkgji poza
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miejscem wbudowywania udato sie wykonac¢ catos¢ konstrukgji
w wyznaczonym terminie, tj. pieciu dni od czasu wytaczenia.

Technologia petnej prefabrykacji ustroju nosnego cechuije sie
stuprocentowa przewidywalnoscia terminéw. Pozwolito to na
.spokojny sen” wykonawcy, przywrécenie ruchu na tej mocno
uczeszczanej drodze w najkrétszym mozliwym terminie oraz
unikniecie szeregu problemoéw zwiazanych z zakazem prowa-
dzenia rob6t w obrebie linii elektroenergetyczne;.

Linia kolejowa nr 93 Trzebinia - O$wiecim

Kolejny projekt to LK93, gdzie gfowny wykonawca, firma
ZUE SA, zwrdcit sie do nas o pomoc przy projektowaniu pieciu
wiaduktow kolejowych. Po analizie wszystkich wytycznych oraz
dostepnych danych najwiekszym problemem dla wspomnianych
konstrukgji okazat sie brak miejsca pomiedzy skrajnig drég prze-
chodzacych w obiektach a gtéwka szyny dla kolei jadacych po
nich. Drugorzednym, lecz nie mniej waznym problemem byt czas

zatrzyman ruchu kolejowego, skrécony do absolutnego mini-
mum mimo duzego skomplikowania wykonywanych konstrukgji.
Firma ABM Mosty zapronowata rozwigzanie czterech konstrukji
ramowych oraz jednej tukowej, kazda z nich dostowana do
montazu potéwkowego przy jednoczesnym zachowaniu ruchu
kolejowego na jednej linii. Swiatfa poziome tych pierwszych
wynosity 12,5 m oraz 13,5 m, natomiast konstrukcja tukowa
pozwalata uzyskac przekréj 6,5 x 6,1 m. W przypadku rozwia-
zah ramowych wszystkie prefabrykaty zostaty zaprojektowane
i dostosowane do mozliwosci jazdy pociggu bezposrednio po
elementach — brak balastu, szyny zostaty przymocowane bez-
posrednio do konstrukcji. Uzycie technologii ABM umozliwito
uzyskanie grubosci w $rodku rozpietosci rygla nieosiggalnych
dla tradycyjnych metod wznoszenia obiektéw, a tym samym
zwiekszenie wysokosci $wiatfa pionowego wewnatrz przekroju
do maksimum. Montaz obiektéw — z racji zatrzyman i uwarunko-
wan pracy przy czynnej linii kolejowej — odbywat sie w systemie
24 h/d. Nalezy podkresli¢, ze wszystkie z wymienionych obiektow
zostaty wbudowane w systemie potéwkowym, a montaz kazdej
potowy wraz ze $cianiami oporowymi trwat zaledwie jeden
dzien! Przy tak zaawansowanym technologicznie projekcie, gdzie
odchytki dla elementéw wynosza zaledwie kilka milimetréw,
nalezy zwrdcic¢ szczegdlng uwage na bardzo wysoka jakos¢ pre-
fabrykowanych segmentéw mostowych ABM.

Whioski

Mam nadzieje, ze tylko przez te dwa przyktady udato mi sie
pokazac korzysci z uzycia petnego prefabrykowania ustrojow
nosnych. Szybki czas realizacji, najwyzsza jakos¢ elementéw
dzieki produkcji poza miejscem wbudowywania, stuprocentowa
przewidywalnoé¢ terminéw, mozliwos¢ dostosowania elemen-
téw do wszystkich wymagan oraz znaczna redukcja personelu
i sprzetu na budowie — to zalety prefabrykacji, ktére pozwalaja
wykonawcy skupic¢ sie na innych robotach, nie martwiac sie —
o czesto krytyczne — obiekty. Tam, gdzie to tylko mozliwe,
jesteSmy w stanie zaproponowac rozwigzanie w systemie prefa-
brykatéw. Zaufanie, jakim obdarzyli nas najwieksi wykonawcy
na rynku polskim, czeskim czy stowackim, $wiadczy o tym, ze
technolgia prefabrykowanych segmentéw mostéw z betonu
zbrojonego ABM jest coraz bardziej doceniana.



