
Właściwości powłok TiCN 
wytwarzanych techniką PVD
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Próba Próbka

Parametry chropowatości powierzchni

Sa Sq Sp Sv Sz Ssk Sku

µm µm µm µm µm – –

PRZED TESTEM

HS6-5-2C 0,05 0,06 0,27 0,35 0,61 –1,06 5,28

HS6-5-2C + TiCN 0,23 0,29 0,67 1,11 1,78 –0,76 4,10

PO TEŚCIE

HS6-5-2C 0,14 0,18 0,68 0,81 1,49 –1,18 3,89

HS6-5-2C + TiCN 0,24 0,29 1,23 1,95 3,18 –0,27 3,60
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