prezentacije

Estetyczna i trwata kostka betonowa
— wyzwania dla domieszek

Mimo wielu trudnosci, przed ktérymi codziennie stajg producenci
betonowej kostki brukowej, wspdfpraca z producentami domieszek
chemicznych moze przynie$¢ wymierne korzysci. Firma BASF

ma w ofercie kilka linii produktowych, ktdre wspomagaja proces
produkcji, poprawiajg wiasciwosci konstrukcyjne kostki, czynig
kostke wyrazista, nadaja jej trwatg barwe lub uodparniaja

na dziatanie czynnikow zewnetrznych.

Fot. 1. Po prawej domiesz-
ka MasterCast 782, po
lewej prébka referencyjna;
zdjecie ze zbioru wiasnego
autora

52

Betonowa kostka brukowa jest popularnym i chet-
nie stosowanym materiatem budowlanym, zaréwno
w przypadku realizacji duzych projektow jak i pod-
czas zagospodarowywania przestrzeni w przydomo-
wych ogrodach. Popularnos$¢ rozwigzan tego typu
zawdzieczamy bardzo szerokiej gamie dostepnych
wyrobdéw, dos¢ prostej i stosunkowo taniej technologii
montazu oraz wysokim parametrom trwatosciowym
i konstrukcyjnym. Nie bez znaczenia jest takze rézno-
rodno$¢ gotowych wyrobéw i to zaréwno pod wzgle-
dem ksztattu, koloru czy tez struktury powierzchni
licowej. Prawidfowo utozona, dobrej jakosci kostka
betonowa bedzie spetnia¢ swoje zadanie przez wiele
lat, a w przypadku wyrobdw dekoracyjnych, zachowa
w tym czasie swoje wysokie walory estetyczne. | tu
otwiera sie pole wspdtpracy producentéw betonowej
kostki brukowej i producentéw chemii budowlane;.

Produkcja betonowej kostki brukowej jest procesem
skomplikowanym i wymaga odpowiedniego wy-
posazenia i profesjonalnego parku maszynowego.
Technologia betonu stanowi zaledwie niewielki tryb
w skomplikowanej maszynerii zaktadu produkcyj-
nego. Jednak, by nawet najbardziej skomplikowa-
ny mechanizm dziatat bez zarzutu, wszystkie tryby
muszg odpowiednio wspdéfpracowaé, nawet mimo
ich stosunkowo niewielkiej wagi w catym procesie.

Technologia betonu, czyli rodzaj i jako$¢ surowcow
do produkcji mieszanki betonowej, dobér proporcji
sktadnikow (receptura betonu), dobdr optymalnej
wilgotnosci — musi uwzglednia¢ warunki pracy za-
ktadu. Praktycznie kazdy zaktad ma swoje opty-
malne parametry pracy, ktére muszag by¢ uwzgled-
niane przez technologa wprowadzajgcego nowe
rozwigzania do produkcji. Czesto receptury, para-
metry produkcji czy tez warunki w dojrzewalni sg
okryte tajemnicg, jako dobro intelektualne danego
zaktadu.

Mimo wysokiego stopnia trudnosci, udaje sie
opracowac rozwigzania, ktére w znaczacy sposob
poprawiajg parametry konstrukcyjne i trwatoscio-
we gotowych wyrobdw. Udaje sie takze poprawic
i utrzymac na dtugie lata wysoka estetyke pro-
duktoéw, ktéra w wielu przypadkach, szczegdlnie
w klasie produktéw premium, jest stawiana na
rowni z trwatoscig kostki.
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W odpowiedzi na specyficzne warunki produkcji,
proponujemy naszym klientom stosowanie réznych
wyrobdw, w zaleznosci od rodzaju produkowanych
elementow. Dlatego w ofercie firmy BASF jest kilka
linii produktowych przeznaczonych dla tego rodza-
ju technologii.

Dziatanie produktéw serii MasterCast polega na
utatwieniu zageszczania mieszanki poprzez mody-
fikacje jej reologii i pozwala na uzyskanie zadanej
gestosci betonu po krétszym czasie wibracji.
Wyroby grupy MasterPel modyfikujg mieszanke be-
tonowa, tworzac beton hydrofobowy o wyrazistym
i trwatym kolorze.

W przypadku produktéw przemystowych z szarego
betonu, dla ktérych najwiekszym wyzwaniem jest
uzyskanie parametréw konstrukcyjnych, proponu-
jemy domieszki MasterCast 318 lub MasterCast
780. Domieszki te uplastyczniajg mieszanke dzieki
dziataniu zwigzkéw lignosulfonowych (MasterCast
318) lub surfaktantéw (MasterCast 780).
Produkty klasy premium, sktadajace sie zazwyczaj
z warstwy konstrukcyjnej (dolnej) i $cieralnej (gor-
nej, licowej) wymagajg nieco innego podejscia niz
szare kostki przemystowe. Do warstwy konstruk-
cyjnej proponujemy domieszke MasterCast 782,
a do warstwy Scieralnej MasterPel 793. Zastoso-
wanie MasterCast 782, czyli superplastyfikatora
na bazie eteru polikarboksylanowego, pozwolito
uzyska¢ wyzsze gestosci betonu w zaktadzie pro-
dukcyjnym, w poréwnaniu do dotychczas stoso-
wanego przez producenta rozwigzania. Wyzsza
gesto$¢ przetozyta sie na szczelniejsza strukture
uformowanej kostki, co w znaczacy sposoéb ogra-
niczyto powstanie wykwitu wapniowego w pierw-
szym okresie twardnienia (fot. 1).

Dla wzmocnienia efektu dekoracyjnego, do mie-
szanki na warstwe $cieralng proponujemy do-
mieszke MasterPel 793, czyli zawiesing wodng
silanéw. Jest to wysokiej jakosci preparat hydro-
fobizujacy, ktéry w sposob trwaty wigze sie z za-
czynem cementowym, modyfikujac jego strukture.
W efekcie uzyskujemy powierzchnie kostki, ktéra
nie wchfania wody i zanieczyszczen (fot. 2). Do-
datkowo, efekt hydrofobowy utrudnia powstawanie
wykwitéw wapniowych, ktére tworza sie podczas
magazynowania gotowych wyrobow.

W przypadku wyrobdéw, ktére muszg przez dtugi
czas zachowac wysokie walory estetyczne, ale
beda pracowaty w skrajnie trudnych warunkach

budownictwo e technologie ¢ architektura

(zewnetrzne ogrodki restauracii, parkingi reprezen-
tacyjnych budynkéw), proponujemy producentom
domieszke do powierzchniowego zabezpieczenia
MasterPel 500. Domieszke nanosi sie przy pomo-
cy natrysku na kostki tuz po formowaniu, a przed
transportem do dojrzewalni. Operacja zabezpiecze-
nia nie wymaga wielu dodatkowych czynnosci, ani
specjalistycznych urzadzen. MasterPel 500 reagu-
je z zaczynem, wzmacniajgc hydrofobowe dziata-
nie MasterPel 793, jednocze$nie tworzac zwigzki,
ktére czynig beton oleofobowym. Oznacza to, ze
beton nie tylko nie wchtania wody, ale jednocze-
$nie jest odporny na dziafanie olejow, ktére wielo-
krotnie, w sposéb nieodwracalny, zanieczyszczajg
gotowe nawierzchnie z kostki. Mimo tak komplek-
sowego dziatania, powierzchnia betonu pozostaje
praktycznie bez zmian, nadal wyglada naturalnie,
jest matowa i bez przebarwien. Kostka pokryta
MasterPel 500 jest odporna na dziatanie oleju
mineralnego, majonezu, ketchupu czy kawy oraz
jej wybarwienie jest intensywniejsze niz kostki bez
zabezpieczenia (fot. 3).

Mimo wielu trudnosci, przed ktérymi codzien-
nie stajg producenci betonowej kostki brukowej,
wspétpraca z producentami domieszek chemicz-
nych przynosi wymierne korzysci. Oferowane
wyroby sg trwalsze, a ich estetyka pozostaje na
niezmienionym poziomie przez dtugi czas. Wy-
sokiej jakosci estetyczne produkty stanowi¢ bedag
najlepsza reklame, a to pozwoli utrzymac zaintere-
sowanie betonowg kostka brukowa na dotychcza-
sowym, wysokim poziomie.
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Fot. 2. Efekt hydrofobizacji
betonu; zdjecie ze zbioru
wiasnego autora

Fot. 3. Czesc lewa — po
prawej kostka zabezpie-
czona MasterPel 500, po
lewej bez zabezpieczenia;
zabrudzenia kolejno od
gdry: majonez, ketchup,
olej mineralny, zielony
barwnik w oleju, kawa,
oliwa z oliwek. Czes¢ prawa
— po myciu myjka ci$nienio-
wa; fot. BASF



