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TECHNOLOGIE
OBROBK
CIEPLNEJ
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Zastosowanie nowych
gatunkéw materiatow
w energetyce

Dazenie do wzrostu wydajnosci
i sprawnosci elektrowni i elektrocieptow-
ni zmusza konstruktorow do podwyz-
szenia parametrow eksploatacyjnych
kottbw energetycznych, w tym tempe-
ratury pary do 625°C oraz jej cisnienia
nawet do 30 MPa. Aby kotty mogty pra-
cowac w takich warunkach konieczne
jest zastosowanie materiatbw spetnia-
jacych nastepujgce wymagania:
m  wysoka wytrzymato$¢ na rozcigga-
nie i granica plastycznosci,
m tatwos¢ ksztattowania przerdbki
plastycznej na zimno i na gorgco,
®  wysoka wytrzymatos¢ na petzanie,
m sprawnos¢ zapewniajgca wysokg
zywotno$¢ ztgczy spawanych,
® odpornos¢ na wysokotemperatu-
rowe utlenianie i korozje.

Wymaganiom tym odpowiadajg sta-
le zarowytrzymate ferrytyczne, marten-
zytyczne na bazie 12% Cr oraz na ba-
zie 9% Cr, stale austenityczne typu 304,
310 oraz 347.

Tego typu materiaty coraz powszech-
niej zaczynajg by¢ stosowane przez wio-
dacych producentow kottdw energe-
tycznych.

Nowe technologie
obrobki cieplnej

Firma HEATMASTERS jest jedyng
firmg w Polsce wykonujgcg obrébke
cieplng w zakresie temperatur 1260°C,
na skale przemystowg. Obrdbka ciepl-
na prowadzona jest zgodnie z normami
ATSM/ASME. Jednym z ostatnich du-
zych projektéw naszej firmy jest obrdb-
ka cieplna dla naszego strategicznego
klienta ze Stowaciji, dla ktérego wyko-
nujemy proces przesycania wezownic
o gatunku materiatu X5CrNi18-10.

Ztozono$¢ procesu polega na na-
grzaniu pieca do temperatury 600°C,
po czym nastepuje wprowadzenie wsa-
du do pieca przy pomocy specjalnego
oprzyrzgdowania. Szybkos¢ nagrzewa-

nia nie moze przekracza¢ 300°C/h. Po
osiggnieciu temperatury 1220°C naste-
puje wygrzewanie w czasie 20 min. Na-
stepnie wsad zostaje chtodzony w wo-
dzie. Piec w tym momencie zostaje
schtodzony do temperatury 600°C, aby
mozna byto wprowadzi¢ nowy wsad
i rozpoczg¢ proces ponownie.

Przesycanie wezownic

Podobny proces jestesmy w stanie
wykonag, na terenie klienta, przy uzyciu
przewoznych urzgdzen do obrdbki ciepl-
nej i rezystancyjnych mat grzewczych.

Przesycanie spoin rurociggu

Wyjatkowos$¢é naszej
oferty

Naszg dewizg jest jakos¢, termino-
woS¢ i elastycznos¢ w wykonywaniu
skomplikowanych procesdw obrobki
cieplnej metali. Podejmujemy sie naj-
trudniejszych wyzwan. Jednym z nich
jest projekt obrobki cieplnej zbiornika
o wymiarach 17 m, érednicy 4 m i wa-
dze 40 t, na migjscu u klienta. Obrébka
cieplna zbiornika polegata na nagrza-
niu za pomocg dwoch palnikoéw gazo-
wych, po 1,2 MW kazdy i nagrzaniu go
od wewnatrz do temperatury 710°C.
Caty proces kontrolowany byt poprzez
nasz ukfad sterowania HM Riegel 26.

Parametry obrobki rejestrowat komputer
prowadzgcy obrobke cieplng, wedtug
zadanych parametrow.

Zbiornik nagrzewany od wewnatrz

Naszymi klientami sg przedsiebior-
stwa z kraju, jak i z zagranicy, zwtaszcza
z: Czech, Stowagji, Szwegji, Ukrainy oraz
Finlandii. Posiadamy wykwalifikowany
personel oraz duze zaplecze technicz-
ne, ktére tworzg: dwa modutowe piece
gazowe 0 mocy 2,4 MW, 3 stacjonar-
ne piece elektryczne o mocy do 1 MW,
4 przewozne piece elektryczne o mocy
do 400 kW oraz 25 przewoznych ma-
szyn do lokalnej obrébki cieplnej. Jeste-
Smy w stanie wykonac obrdbke cieping
elementéw o wadze do 100 t, gabary-
tach 5 mx 1 mx 20 m, w naszym zakfa-
dzie jak rowniez na terenie klienta.

Firma HEATMASTERS Sp. z o.0.
Polska nalezy do Finskiej grupy firm
HEATMASTERS Group z Lahti, ktéra
oprécz ustug obrébki cieplnej, produku-
je i dostarcza urzgdzenia stosowane do
wykonywania tych procesow. Miedzy
innymi oferujemy dostawe pod klucz
piecéw elektrycznych i gazowych o do-
wolnych wymiarach i konfiguracii.

Gtéwnym celem naszej firmy jest
doskonalenie jakosci produktow i ustug
oraz spetnianie oczekiwan naszych
klientow.
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