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OKIEM WYKONAWCY

‘

rzedmiotem inwestycji byta budowa w Elektrowni

tagisza bloku energetycznego o mocy 460 MW
na parametry nadkrytyczne 275 bar(a), 560 °C
sktadajqcego sie z kotta fluidalnego opalanego
weglem kamiennym i mutem weglowym, turbiny
parowej kondensacyjnej napedzajqcej generator
wytwarzajqcy energie elektryczng z uktadu
chtodzenia z chtodniq kominowq oraz instalagji
pomocniczych z nim zwigzanych. Wyszczegolnione
tematy technologiczne obejmujq réwniez branze
budowlang z instalacjami.
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ykonawcg czesci turbinowej byt

Alstom Power Sp. z 0.0., dla kto-
rego firma Warbud wybudowata w ciggu
27 miesiecy budynki nastawni, maszy-
nowni oraz pompowni wody chtodzgce;.
W ramach kontraktu Warbud zrealizowat
takze inne prace i obiekty towarzyszace,
m.in.: zbiornik wody do transportu joni-
téw, wykopy pod rurociggi gtbwne wo-
dy chtodzgcej, fundament turbozespotu,
fundament turbopompy.

[l Szalowanie kanatow
zrzutu wody

Inwestor zrezygnowat z zakupu
koncowego odcinka dwoch kanatéw



zrzutu wody, wykonanych ze stali nie-
rdzewnej w geometrii stozkowej o pod-
stawie prostokata, przechodzacego po-
ziomo w kolano 90°, zakonczone okre-
giem o $rednicy 1400 mm do montazu
dwaéch pomp wirowych z moca silnikéw
elektrycznych po 2 MW kazdy. Zlecono
wykonanie w/w konstrukcji jako zelbe-
towej z betonu licowego architektonicz-
nego, z zachowaniem tolerancji 0-2 mm
(wymog dostawcy pomp). Szalowanie
odbywato sie w technologii tradycyjne;
przez okres 3 miesiecy. Ze wzgledu na
wymogi toleranciji geometrii kanatu, jak
i tolerancji potozenia kanatow wzgle-
dem siebie, zastosowano technolo-
gie betonowania przy uzyciu tej samej
klasy betonu o trzech réznych konsy-
stencjach. Rozpoczeto betonowanie od
betonu samozageszczalnego (SCC),
nastepnie pot-SCC i na koniec — o opa-
dzie stozka 10 cm. Wykonana konstruk-
Cja spetnita obowigzujgce wymogi, bez
zadnych dodatkowych napraw.

Spoétka Warbud jako jedyna w Pol-
sce wykonata takg konstrukcije w tech-
nologii monolitycznej. Dotychczas ka-
naty takie wykonywane byty wytgcznie
jako prefabrykaty stalowe.

@ Betonowanie stupow
turbogeneratora

Wysokos¢ stupow to 12,8 m z gto-
wicg. Ze wzgledu na wymogi odchy-

-

len od pionu do 10 mm kadra Warbu-
du zastosowata metode betonowania
Z jednoczesng kontrolg poczatku czasu
wigzania za pomocg umieszczonych 8
czujnikdbw temperatur. Pozwolito to na
dobdr optymalnej predkosci wbudo-
wywania betonu, zabezpieczajgc jed-
noczesnie zastosowane szalunki firmy
Peri Trio 80 kN/m? przed ich odksztat-
ceniem i rozszczelnieniem. llos¢ stupow
8, maksymalna ilos¢ betonu 50 m3.
Stupy betonowane byty parami, ostat-
nie cztery, bez gtowic betonowane by-
ty rownoczesnie. W celu petnej kontroli
wbudowywania betonu i oceny prawi-
dtowej pracy wibratoréw w szalunku na
wysokosci okoto 4,3 m wykonane byto
okno kontrolne. Czas betonowania ze
wzgledu na warunki zimowe, jak i wy-
magane wigzanie wynosit 26 godzin.
Maksymalne stwierdzone odchylenie
na jednym stupie w jednym narozniku
wyniosto 6 mm.

! Betonowanie gornej
ptyty turbogeneratora

llos¢ wbudowanego betonu to
1100 m3. Srednia przyjeta predkosé
betonowania 60 m®h. llos¢ zbrojenia
190 t i dodatkowo 20 ton elementéw
stalowych takich jak: marki, przepusty,
ksztattowniki stalowe. Ptyta projekto-
wana posiada 3 poziomy i byta naj-
trudniejszym elementem do wykonania

Fot. Warbud 2o

Rozbudowa Elektrowni tagisza w liczbach:
llos¢ wbudowanej stali zbrojeniowej: 1 522 t

llos¢ wbudowanego betonu: 16 161m?3

Wymiary fundamentu turbogeneratora: H = 3,5 m

Wymiary w planie: 33,5 m x 14 m

ze wszystkich elementow fundamen-
tu turbozespotu. Czas wykonywania
prac zbrojarsko szalunkowych wyniost
2 miesigce. Uzyto 3000 wiez ST100
oraz okoto 3 km rur do potgczenia. Cat-
kowity czas betonowania wyniost 27go-
dzin. Powyzszg ptyte wykonano zgod-
nie z oczekiwaniami inwestora bez na-
praw, uzyskujgc beton licowy.

Na podstawie doswiadczen uzy-
skanych przy realizacji konstrukciji zel-
betowych zastosowanych przy rozbu-
dowie Elektrowni tagisza, opracowano
technologie wykonania fundamentu
pod turbozespdt w Elektrowni Betcha-
téw 860 MW.

Opisang technologie z sukcesem
powtdrzono, m.in. przy wykonywaniu
12 m $cian i stupow z betonu architek-
tonicznego na budowie Sadu Rejono-
wego w Rzeszowie. O
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