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Moneta w urzedzie probierczym

Coin at the assay office

Robert Maciejowski (Okregowy Urzad Probierczy w Krakowie)

Niniejsza publikacja prezentuje metody badania ztotych monet, zgtaszanych przez osoby prywatne,
firmy ztotnicze i instytucje panstwowe (policja, prokuratura, urzedy celne) do urzedéw probierczych,
w celu okreslenia préby. Publikacja zawiera takze wykaz monet, ktére byty najczesciej badane
w Wydziale Technicznym Okregowego Urzedu Probierczego w Krakowie oraz rezultaty przeprowadzo-

nych badan.

This publication presents the methods of testing of gold coins, submitted by private persons, gold-
smiths and state institutions (police, prosecutors and customs office) to assay offices, to verify their
fineness. The publication includes also the list of coins which were mostly testing at the Technical
Department of the Regional Assay Office in Cracow and results of these tests.

Obowiazujgca w Rzeczypospolitej Polskiej ustawa
z dnia 1 kwietnia 2011 r. - Prawo probiercze (Dz. U.
22017 r. poz. 886), w art. 6 ust. 1 pkt 7, zwalnia z obo-
wiazku zglaszania do urzedéw probierczych ,,monet,
ktore sg, albo byly znakami pienieznymi stanowia-
cymi prawny srodek platniczy na terytorium RP albo
w innych panstwach oraz monet przeznaczonych na
cele kolekcjonerskie oraz innych, ktorych sprzedaz
prowadzi NBP, chociazby stanowily czesci wyrobow
z metali szlachetnych”.

Monety moga by¢ badane na wniosek interesan-
tow i w praktyce krajowych urzedéw probierczych
zdarzaja si¢ tego rodzaju zgloszenia. W ostatnich la-
tach zwigksza si¢ ich liczba, gdyz ludzie zaczeli inwe-
stowac w kruszce, szczegdlnie w zloto, w postaci nie
tylko monet, ale réwniez sztabek, medali itp. Do kom-
petencji urzedéw probierczych nie nalezy ocena au-
tentycznosci monet, a jedynie okreslenie ich proby,
ale niewlasciwa, niezgodna z wymaganymi i opisa-
nymi w katalogach parametrami zawartos¢ zlota, jest
de facto stwierdzeniem, ze moneta jest falszywa.

W niniejszej publikacji ograniczono si¢ do monet
wykonanych ze stopéw zlota, zglaszanych do
Okregowego Urzedu Probierczego w Krakowie.
Starano si¢ tu przekazac jak najwiecej informacji
o metodach i wynikach badania oraz parametrach
monet najczesciej spotykanych w praktyce Urzedu.
Informacje te byly systematycznie gromadzone od
1982 roku.

Zgodnie z przyjetymi definicjami, moneta to znak
pieniezny, wykonany zgodnie z przepisami prawnymi
ze stopu metali, o okreslonej formie, opatrzony zna-
kiem emitenta. Monety moga posiadac rozne ksztalty:
poza najczesciej spotykanym okraglym, moga by¢
takze kwadratowe, prostokatne (nazywane klipami)
lub wielokatne (np. wspdlczesny bilon iracki).
Zdarzajg sie rowniez monety z otworem w $rodku.
Gléwne elementy sktadowe monety to: awers, czyli
strona zawierajaca informacje o emitencie i strona
odwrotna — rewers oraz otok i rant. Podczas opisy-
wania, monete dzieli si¢ na dwa pola (lewe i prawe)
oraz odcinek zwany egzerga. Jest to dolna cze$¢ pola
monety, oddzielona od niego pozioma linig, zwang
cieciwg. Najczesciej znajduja si¢ w nim oznaczenia
mennicze albo data wybicia danego numizmatu.

W OTOKU (nAPIS)

OBRZEZE
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Rys. 1. Charakterystyczne elementy konstrukcji monet
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AWERS - gléwna strona monety, przewaznie z po-
dobizng panujacego, jego inicjatamilub godtem (her-
bem) panstwa;

REWERS - strona odwrotna;

BOK - waska plaszczyzna polozona pod katem (pro-
stym na monetach) do obu stron awersu i rewersu
monety. Bywa gladki, z napisami, ornamentami, lub
najczesciej zagbkowany.

Przy opisie monety przeznaczonej do sprzedazy,
istotne informacje to: nazwa emitenta i producenta,
nominal, rodzaj i proba metalu, typ stempla (np. lus-
trzany), wymiary (§rednica), masa, naklad i rok
emisji.

Obecnie monety wykonane ze stopéw zlota nie
s3 uzywane w powszechnym obiegu. Mennice roz-
nych krajow, na zlecenie narodowych bankéw, wyko-
nuja jednak, w niewielkich naktadach, kolekcjoner-
skie serie monet ztotych w obowigzujacych nomina-
tach i s one przedmiotem ozywionego handlu.
Wszelkiego rodzaju monety ztote — dawne i wspot-
czesne, krajowe i zagraniczne, skupuja i sprzedaja
banki, kantory wymiany oraz sklepy jubilerskie
i punkty numizmatyczne. Ztote monety byly i nadal
sa wykorzystywane przez jubileréw jako materiat do
wyrobu przedmiotéw zlotniczych. Traktowane sa
jako surowiec o dobrej jakosci, sporzadzony z czy-
stych metali, odznaczajacy si¢ wszelkimi korzystnymi
wlasno$ciami mechanicznymi, pozadanymi przez
zlotnikow.

Gléwne elementy chronigce monete przed sfal-
szowaniem to, miedzy innymi trudno dostepny ma-
terial, z ktérego monete wykonano, precyzyjny, nie-
kiedy wyrafinowany wizerunek i odpowiednie wy-
miary, o bardzo waskiej tolerancji. Dodatkowe ele-
menty zabezpieczajace to rdwniez wykonane na
obrzezu rowki, napisy oraz wlasnosci magnetyczne
monety i logo firmy.

W rozpoznawaniu falszywych monet pomagaja
wlasnosci fizyczne i chemiczne metali, z ktoérych
sporzadzone sg monety, zaréwno prawdziwe, jak
i falsyfikaty.

Metody badania ztotych monet w urzedach
probierczych

Badanie monet poprzedzajg dokladne ogledziny
umieszczonych na niej wizerunkéw oraz okreslenie
jej wymiardéw, masy i barwy. Nastepnie przepro-
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wadzane s3 badania w celu okreslenia préby.
Informacje uzyskane w wyniku ogledzin i badan
poréwnywane s3 z danymi okreslajgcymi wyma-
gane parametry monet, zawartymi w tabelach i kata-
logach. Zgodnos¢ wynikéw badania monety z danymi
z tabel stanowi potwierdzenie jej autentycznosci.
Bardzo przydatna przy badaniu monet jest zamiesz-
czona nizej tabela zamiany karatéw na czesci tysiecz-
ne. Dzieki niej, po ogledzinach monety, mozna zo-
rientowac sig, jakiej powinna by¢ proby i przeliczy¢
te probe na karaty.

Tablica zamiany karatow na tysigczne

Karaty Tysieczne ‘ Karaty ‘ Tysieczne
24 1000,00 11 458,33
23 958,33 10 416,66
22 916,66 9 375,00
21 875,00 8 333,33
20 833,33 7 291,66
19 791,66 6 250,00
18 750,00 5 208,33
17 708,33 4 166,66
16 666,66 3 125,00
15 625,00 2 83,33
14 583,33 1 41,66
13 541,66 Va 20,83
12 500,00 Ya 10,416

1. Ogledziny monety

Ogledzin monet dokonuje si¢ przy uzyciu lupy
lub mikroskopu, zwracajac szczegdlng uwage na wy-
razisto$¢ napisow i szczeg6iow rysunku. Mata wyra-
zisto$¢ moze $wiadczy¢ o zuzyciu (starciu) monety,
a tym samym o ubytku jej masy lub o podrobieniu.
Moze to rowniez wskazywac na to, ze moneta zostala
wykonana metoda odlewu, a nie byla tfoczona na
prasie. Monety z dawng datg emisji wykazujg zwykle
znaczne $lady zuzycia (rysy, wgniecenia). Brak tych
sladow moze budzi¢ podejrzenie, co do ich
autentycznosci.

2. Sprawdzenie wymiaréw

Wymiary monety sa bardzo wazna cechg charak-
terystyczna i dlatego okreslenie ich umozliwia szybkie
rozpoznanie autentycznosci. Z wieloletnich doswiad-
czen krakowskiego urzedu wynika, iz bardzo istot-
nym parametrem jest grubo$¢ monety: wieksza gru-
bos¢ (rzadko $rednica) oznacza nizszg probe monety,
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przy zachowanej, zgodnej z parametrami, masie.
Grubos$¢ monety oznaczana jest w OUP przy uzyciu
mikrometru, §rednica przy uzyciu suwmiarki.

3. Sprawdzenie masy

Pomiaru masy monety dokonuje si¢ na wadze
z dokladnoscia do co najmniej 0,01 g. Jezeli masa jest
mniejsza o 1 % od ustalonych parametréw, nalezy
spodziewa¢ si¢ zafalszowania monety. Przy falszy-
wych monetach przewaznie masa i $rednica sg zbli-
zone lub identyczne z parametrami monet autentycz-
nych, ale - jak powiedziano wyzej — inna jest grubos¢
monety.

4, Sprawdzenie dzwieku

Dodatkowa metodg badania monet jest spraw-
dzenie, jaki dzwick wydaja przy uderzeniu. Moneta
prawdziwa, delikatnie uderzona, wydaje czysty, glo-
$ny, przeciagly metaliczny dZzwiek. Moneta falszywa
wydaje dzwigk krotki, staby, matowy, urywany. Gdy
mamy do czynienia z duzg liczbg badanych monet,
ta metoda pozwoli nam, z duzym prawdopodobien-
stwem, dokonac¢ segregacji monet prawdziwych i fal-
szywych. Przy tej metodzie badania zasadniczg role
odgrywa stuch oraz duze doswiadczenie osoby bada-
jacej. Rozrdznienie to nie jest jednak pewne, gdyz
zdarzaja si¢ monety prawdziwe, ktore z powodu bledu
w technologii ich wykonania, nie wydaja odpowied-
niego dzwigku. Z do$wiadczen OUP wynika tez, ze
nie ,dzwoni” moneta wykonana metoda odlewu.

5. Sprawdzenie z zastosowaniem metody

przyblizonej, na kamieniu probierczym

Kolejng metoda badania monet w urzedzie pro-
bierczym jest metoda przyblizona, ktéra wymaga od
badajacego uwaznej obserwacji, dos§wiadczenia
i umiejetnosci odrdéznienia barw. Po wykonaniu
monetg naryséw na kamieniu probierczym, waznym
elementem jest dobor odpowiedniej cieczy probier-
czej oraz iglic probierczych o odpowiednich sktadach
i odpowiadajacych barwie stopu, z ktérego wykonana
jest moneta. Badang cze$¢ monety nalezy oczysci¢
z wierzchniej warstwy zlota, co jest konieczne, ale
taka ingerencja wigze si¢ z pozostawieniem na niej
niewielkiego $ladu po badaniu. Nieusuniecie warstwy
wierzchniej moze spowodowa¢, ze barwa narysu
i jego reakcja zostang zmienione przez warstwe czy-
stego zlota, wykazujac probe wyzsza od tej, jaka mo-
neta w rzeczywistosci posiada.

6. Sprawdzenie z zastosowaniem metody fluorescendji

rentgenowskiej

Wyposazenie urzedéw probierczych w spektro-
metry (XRF testery) pozwala na badanie monet
metoda fluorescencji rentgenowskiej. Jest to metoda
ilosciowo-jakosciowa, ktéra pozwala na okreslenie
skfadu stopu, z jakiego wykonana jest moneta (rodzaj
dodatkéw stopowych i ich udziat procentowy w sto-
pie). Metoda ta jest traktowana jako pomocnicza
i znakomicie uzupelnia wcze$niejsze badanie, wyko-
nane metodg przyblizona. Moneta badana ta metoda
musi by¢ oczyszczona poprzez usuniecie zewnetrznej
powloki, co zapewnia wiarygodnos¢ otrzymanego
wyniku. Jezeli tego nie zrobimy, wynik bedzie zafal-
szowany, niedokladny. Niejednokrotnie nieoczysz-
czona moneta wykazywala podczas badania prébe
bardzo wysoka, natomiast w rzeczywistosci - pod
powloka — zawarto$¢ zlota byla bardzo niska.

7. Sprawdzenie z zastosowaniem pomiaru gestosci

Opisane wyzej metody w odniesieniu do bizuterii
traktowane sg jako nieniszczace, ale w przypadku
monet — ze wzgledu na pozostawiony slad usuniecia
zewnetrznej powloki lub natarcia - obnizaja, lub na-
wet calkowicie eliminujg ich warto$¢ numizmatycz-
ng. Z tych przyczyn moga by¢ stosowane w odniesie-
niu do monet stanowiacych zlom, przeznaczonych
jako surowiec do dalszej produkgji.

Badaniem nieinwazyjnym, nie pozostawiajacym
$sladow, jest pomiar gestosci. Metoda ta jest stosowana
dla potwierdzenia wynikéw poprzednich badan, ale
przede wszystkim jest alternatywa w przypadkach
rezygnacji z badania XRF i metoda przyblizona, na
kamieniu probierczym, ktére moglyby spowodowac
uszkodzenie badanej monety i obnizy¢ jej wartosc.

8. Sprawdzenie z zastosowaniem metody termicznej

(analiza kupelacyjna - metoda niszczaca)

Badanie z zastosowaniem tej metody, wymagaja-
cej pobrania prébki materiatu i trwale uszkadzajacej
badany przedmiot, jest przeprowadzane na wniosek
zglaszajacych i dotyczy przede wszystkim wytwor-
cOw, ktdrzy traktujg zglaszane monety jako materiat
do przygotowania stopow zlota w prébach 0,750 Au
0,585 Au, celem wytwarzania z nich réznego asor-
tymentu bizuterii.

Monet badanych w urzedach probierczych nie
oznacza si¢ cechami probierczymi. Wyniki badan
podawane s3 w formie tzw. opisu na urzedowej
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kopercie. Opis zawiera informacje o masie i probie.
Na wniosek interesantéw moze by¢ wydane zaswiad-
czenie lub §wiadectwo badania, w ktérym dodatkowo
znajduje sie fotografia monety, opis znajdujacych si¢
na niej oznaczen oraz cech charakterystycznych.
Orzeczenia dotyczace autentyczno$ci monet wyda-
wane s3 przez rzeczoznawcow, ktérzy bardzo czesto,
przed wydaniem opinii, kierujg interesantéw do urze-
dow probierczych w celu ustalenia proby.

Najczesciej spotykane sposoby fatszowania monet:

« wybijanie ze zlota wlasciwej proby i masy, dla
uzyskania réznicy ceny pomiedzy zuzytym zlo-
tem a warto$cig numizmatyczng oryginalnej mo-
nety. Falszerstwo mozna pozna¢ przez poréwna-
nie wizerunku z wizerunkiem oryginalnej
monety;

« odlewanie pod ci$nieniem ze stopu zlota niskiej
proby lub srebra i nastepnie grube zlocenie.
Te falszywe monety sa tatwe do rozpoznania, po-
niewaz sg lzejsze od oryginalow, a jezeli majg wla-
$ciwg mase, sg grubsze. Poza tym, przy uzyciu
szkta powiekszajacego, mozna bez problemu do-
strzec male wglebienia po pecherzykach powie-
trza, a na bokach $lady opilowania nadlewu lub
spojenia po formie. Wystepuje rowniez mniejsza
ostro$¢ krawedzi liter;

« wybijanie z réznych stopéw metali i kolejno gal-
waniczne zlocenie. W tym przypadku poréwna-
nie z oryginalem pozwoli znalez¢ drobne réznice
w rysunku, rozstawie i ksztalcie liter lub inne
niedokladnosci, ktérych trudno unikna¢ przy
wykonywaniu stempli do bicia falsyfikatow.
W obu przypadkach mozna wykry¢ falsyfikat
przez ustalenie gestosci stopu (proba), niezaleznie
od faktu, ze powierzchnia pozlocona galwanicz-
nie wykaze prébe zblizona do 1000;

« kapiel oryginalnych zlotych monet w odpowied-
nim roztworze wody krélewskiej. W tej kapieli
zloto z monety przechodzi do kwasu, nie naru-
szajac wizerunku. Monety takie s 1zejsze od
oryginalow.

Podczas II wojny $§wiatowej bardzo czgsto mozna
byto spotkac si¢ z falsyfikatami monet zfotych. Przy
czym najczesciej i najchetniej falszowano poszukiwane
rosyjskie monety piecio- i dziesieciorublowe oraz ame-
rykanskie dwudziesto- i dziesieciodolaréwki.

Probiernictwo

Asortyment ztotych monet zgtaszanych do
Wydziatu Technicznego w Okregowym
Urzedzie Probierczym w Krakowie

na przestrzeni lat i zebrane doswiadczenia

Moneta 20-dolarowa to popularna moneta ame-
rykanska, bardzo czesto zglaszana do badania
w urzedzie probierczym. Niestety, ma najwigkszy od-
setek zafalszowan ze wszystkich monet, jakie sg zgla-
szane w krakowskim urzedzie. Na 10 zgloszonych
sztuk 5-6 jest falszywych. Nominat ten jest najcze-
$ciej podrabiany ze wszystkich monet, z jakimi mieli
kontakt nasi probierze. Proby badanych 20-dolard-
wek byly bardzo rézne i obejmowaly szeroki wa-
chlarz: od (0,560-0,585) Au, (0,600-0,630) Au,
(0,720-0,750-0,770) Au, (0,810-0,830) Au, do (0,860-
-0,870) Auita préba jest bardzo trudna do zbadania,
nawet przez bardzo doswiadczonych zlotnikéw oraz
osoby zajmujace sie skupem i tutaj rola specjalisty -
probierza jest bardzo istotna. Jesli wytworca zaufat
katalogom i nie sprawdzil rzeczywistej proby monety,
oznacza to, ze podjal ryzyko. Czgsto bowiem po prze-
robieniu monety na bizuterie, ktéra powinna odpo-
wiada¢ probie 585 Au, okazuje sig, ze wyroby wytwo-
rzone z monety posiadaja probe (0,540-0,550-0,560)
Au. W takich przypadkach bizuteria musi by¢ ozna-
czona cechg probiercza odpowiednig dla préby
0,500 Au (12 ct), co zmusza wytworce do obnizenia
ich ceny lub do ponownego przerobienia, z koniecz-
noscig dodania do stopu czystego ztota. Analogiczne
sytuacje jak w przypadku monet 20-dolarowych, wy-
stepuja z monetami 10-dolarowymi. Ostatnio badana
moneta o tym nominale, falszywa, wykazata prébe
po analizie kupelacyjnej 0,602 Au.

Na bazie doswiadczen probierzy z krakowskiego
urzedu mozna sformutowac zalecenia dla producen-
tow, aby w przypadku monet 20- i 10-dolarowych,
nawet jesli wykazuja w badaniu prébe 0,900 Au, przy
produkgji i przeliczeniu na prébe 0,585 Au, zapobie-
gawczo dodawa¢ do sporzadzanego stopu czystego
zlota. Jest to bardzo istotne, poniewaz analiza kupe-
lacyjna takich wyrobéw niejednokrotnie wykazala,
ze zamiast proby 0,900 Au uzyskiwano wynik od
0,895 Au do 0,899 Au, co nie pozwalalo na oznaczenie
wyrobow zgodnie z probami deklarowanymi przez
Wytworcow.

Monety o nominale 5 dolaréw sg rzadziej zgta-
szane do urzedoéw probierczych niz monety 20-
i 10-dolarowe. Niestety, wsrdd nich takze zdarzaly
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Tabela 1. Ziote monety Stanow Zjednoczonych
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Nazwa Rewers Bok ‘ Masa | Préba | Srednica ‘ Grubosé
20 dolaréw
glowa kobiety orzel z tarczg herbowa
w diademie (w lewo) (bez dewizy), u dotu
personifikacja wolnosci, | napis TWENTY D. lub zgbkowany | 33,437 g| 900 345em | (210-2,30) mm
pod nig rok z dewizg
20 dolarow “kobi
persfr?isﬁt;szaeotz;os’ci orzet w locie, u dotu napis E
udotuz prawejrok | GSWIAINGODWE | b pp pirs 1334376 900 | 345em  [(2,10-2,30) mm
. L TRUST lub bez
cyframi arabskimi (typ dewizy** UNUM
SAINT - GAUDENS*) ¥
10 dolaréw
glowa kobiety orzetz ?arczq herbowa,
w diademie (w lewo) nad nim na wstedze
. . . .| dewizaIN GOD WE | zagbkowany | 16,718 g| 900 2,70cm | (1,80-1,85) mm
personifikacja wolnosci,
od nia rok TRUST lub bez
p A dewizy**
5 dolaréw
glowa kobiety orzet z tarczg herbowa 2,14 cm
w diademie (w lewo) z dewizg IN GOD WE (Zastawniak)
> 1,44-1,4
personifikacja wolnoéci, TRUST lub bez zgbkowany | 8,359¢ | 900 2,16 cm ( 7) mm
pod nig rok dewizy** (Kaminski)

Wyjaénienie:

* typ monety SAINT - GAUDENS (monety 20-dolarowe typu SAINT - GAUDENS zawierajg 900 czesci zlota i 100 czeéci srebra, natomiast
wszystkie pozostale monety zawieraja 900 czeséci ztota i 100 cze$ci miedzi);

*

X

napisu).

Nazwa

Awers

Rewers

Tabela 2. Zlote monety - Rosja

Bok ‘ Masa

Préba

okreslenie z dewizg lub bez dewizy (monety 20-, 10-, 5-dolarowe z dewizg — napis IN GOT WE TRUST na rewersie monety, bez dewizy — brak

Srednica ‘ Grubosc

10 rubli

glowa (I://IVIII:S;AIA B orzel napis 8,602 g | 900 2,27 cm | (1,30-1,40) mm
5 rubli

glowa xIIIZV?;AIA 1 orzel ornament | 4,301g | 900 1,85 cm (1,01-1,08) mm

Tabela 3. Zlote monety - Austria

Nazwa Awers Rewers Bok ‘ Masa | Préba | Srednica ‘ Grubo$¢
4 dukaty (czworak)
popiersie Franciszka
Jozefa Iw wiencu dwuglowy orzet zabkowany |13,960 g| 986 3,95cm |(0,62-0,70) mm
na glowie
glowa Franciszka
Jozefa I w wiencu dwugtowy orzet zabkowany | 3,490g | 986 2,00cm | (0,70-0,75) mm

na glowie
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sie monety podrobione, o nizszych niz oryginalne,
probach. Wyzej opisywane monety amerykanskie —
tabela 1.

Przy badaniu monet 10-rublowych dosé¢ czesto
zdarzaly sie falszywe monety o bardzo réznych pro-
bach. Ostatnio analizowane metodg kupelacyjna trzy
sztuki monet o tych nominatach wykazaly probe
0,614 Au, przy masie od 8,6 g do 8,7 g. Zdarzaly si¢
przypadki jeszcze stabszych wynikéw: od (0,560
-0,570) Au do (0,750-0,770) Au. Przy badaniu monet
o nominale 5 rubli, zwanych potocznie ,,§winkami”,
wystepuja analogiczne przypadki, jak w odniesieniu
do dziesigciorubléwek. Monety rosyjskie — tabela 2.

Austriacka moneta o nominale 4 dukaty — popu-
larny ,,czworak” - jest uwazana przez probierzy za
najpiekniejszg monete o najwyzszej probie — 0,986 Au.
Dotychczas, pomimo badania wielu czworakéw, tylko
raz zdarzyt si¢ przypadek falszywej proby, tj. 0,760 Au
do 0,770 Au. Dla monet o nominale 1 dukata zdarzylo
sie kilka przypadkow zafalszowania proby. Monety
austriackie - tabela 3.

Tabela 4. Ztota moneta Republiki Poludniowej Afryki

Nazwa Awers Rewers

1 krugerrand

popiersie Paulusa
Krugera (w lewo)

antylopa

Probiernictwo

Krugerrandy (RPA - tabela 4) s3 wybijane w ce-
lach lokacyjnych ze ztota wydobywanego w RPA.
Masa - 33,930 g, proba 916 i 2/3, co réwna sie 1 Troy,
czyli uncji czystego zlota, tj. 31,103 g. W praktyce
krakowskiego urzedu probierczego nigdy dotych-
czas nie stwierdzono falszywej proby dla tego no-
minatu, podobnie jak w odniesieniu do badanych
monet szwajcarskich (tabela 7) oraz meksykanskich
(tabela 8).

W grupie monet niemieckich (tabela 5) napotka-
no natomiast kilka przypadkow fatszywych préb mo-
net o nominale 20 marek, ale bylo to w latach
1983-2000.

Podczas badania monet francuskich (tabela 6) nie
stwierdzono falszywej proby monety o nominale
10 frankow, natomiast zdarzaly sie falszywe monety
20-frankowe (awers — gtowa Napoleona, rewers — no-
minat i napis, bok - napis DIEU PROTEGE LA
FRANCE, masa - 6,451 g, proba — 0,900 Au, $rednica
- 2,12 cm, grubos¢ - 1,16-1,20 mm), wykazujace po
badaniu prébe od 0,580 Au do 0,630 Au.

| Bok | Masa |Pr(’)ba Srednica| Grubos¢

33,930g |9162/3| 3,00 cm

Tabela 5. Zlote monety - Niemcy

Awers REYGH

| Bok | Masa |Préba Srednica| Grubosc

20 marek

glowa Wilhelma I orzel

napis
GOTT
MIT UNS

7965g | 900 | 2,25cm |(1,25-1,30) mm

20 marek

gtowa Wilhelma II orzet

napis
GOTT
MIT UNS

7,965 g 900 2,25cm | (1,25-1,30) mm

Tabela 6. Ztota moneta - Francja

Awers REYCH

Grubosc

10 frankow

glowa Napoleona III

nominatl i napis

| Bok | Masa |Pr(')ba Srednica|

zabkowany | 3,225g | 900 1,90 cm | (0,75-0,77) mm
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Probiernictwo

Tabela 7. Ztota moneta - Szwajcaria

Nazwa Awers

Rewers

20 frankow

gltowa dziewczeca
(w lewo)

herb na tle galazki

| Bok | Masa |Pr(’>ba Srednica| Grubosc
wypukle

pIeclora 1 us1g | 900 | 2,12em |(1,20-1,24) mm
mienne

gwiazdki

Tabela 8. Ztota moneta - Meksyk

Nazwa Awers Rewers

Bok | Masa |Pr(’>ba Srednica| Grubosc

personifikacja greckiej
bogini Nike

zloty orzel,
godlo Meksyku

tekst
Independencia
y libertad
w ttumaczeniu
»Niepodlegtos$¢
i wolno$¢”

41,665¢g | 900 3,72cm  |(2,64-2,67) mm

Tabela 9. Ztota moneta - Anglia

Nazwa Awers Rewers | Bok | Masa | Préba | Srednica | Grubo$¢
glowa Jerzego V , .
(w lewo) $w. Jerzy na koniu zabkowany | 7,988¢g |9162/3| 2,20cm |(1,35-1,40) mm
glmzl; l\;\]‘i};oru herb zabkowany | 7,988¢ |9162/3| 2,20cm | (1,35-1,40) mm

Posréd monet brytyjskich (tabela 9) nie stwier-
dzono falszywej proby monet o nominale 1 funta, dla
obydwu wersji awersow, natomiast napotkano falszy-
we monety o nominale 0,5 funta (awers - glowa
Jerzego V — w lewo, rewers — $w. Jerzy na koniu, bok
- zabkowany, masa - 3,994 g, proba - 916 i 2/3, $§red-
nica - 1,90 cm, grubo$¢ od 0,90 mm do 0,95 mm),
ktére po zbadaniu wykazaly probe od 0,620 Au do
0,630 Au.

Powyzsze informacje, poparte wieloletnimi prak-
tycznymi doswiadczeniami, stanowig cenne zrédlo
wiedzy dla pracownikéw urzedéw probierczych ba-
dajacych wyroby ze stopéw metali szlachetnych.
Zaprezentowane przypadki dotycza tylko kilku naj-
popularniejszych zlotych monet, ktére zostaty

wytworzone w Europie i na pozostatych kontynen-
tach. Zbieranie informacji w tym zakresie bedzie kon-
tynuowane, a materialy sukcesywnie przekazywane
do wydzialéw zamiejscowych. Planuje si¢ réwniez
przeprowadzanie specjalistycznych szkolen dla nowo
zatrudnionej kadry, ktora jeszcze nie ma doswiadczen
w tej, jakze specyficznej dziedzinie badania.
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