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iorgc pod uwage koszty spoleczne

duzej liczby wypadkéw powodo-
wanych bezposrednio przez uzytko-
wanie maszyn, wytworcy ciagle daza
do projektowania i wykonania maszyn
z samego zaloZenia bezpiecznych oraz
odpowiedniego ich instalowania, obstugi
i konserwacji.

W celu zapewnienia faktu, Ze maszyna
jest bezpieczna, powinny by¢ spel-
nione zasadnicze wymagania w zakre-
sie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa.
Wymagania te powinny by¢ stosowane
z wnikliwo$cia, uwzgledniajac aktualny
stan wiedzy w momencie wytworzenia
maszyny oraz wymagania techniczne
i ekonomiczne. Do wymagan tych naleza
m.in. proces oceny zgodno$ci, zawarto$é
dokumentacji towarzyszacej maszynie
oraz maszynie nieukonczonej, ktdre
zostaly przedstawione w ponizszym
opracowaniu.

Ochrona zdrowia i bezpieczenstwa
stanowig podstawowy obowigzek oraz
prerogatywe panstw czltonkowskich
Unii Europejskiej. Dyrektywa w spra-
wie maszyn harmonizuje wymagania
w zakresie ochrony zdrowia i bezpie-
czenstwa w odniesieniu do projektowa-
nia i budowy maszyn na szczeblu UE,
obowigzek panstw czltonkowskich
dotyczacych ochrony zdrowia i bezpie-
czenistwa os6b w odniesieniu do ryzyka
zwigzanego z maszynami. Polega to na
zapewnieniu wla$ciwego stosowania
wymogow okreslonych w przepisach
dyrektywy.

Dyrektywa w sprawie maszyn ma
zatem dwojaki cel: umozliwienie swo-
bodnego przeptywu maszyn w ramach
rynku wewnetrznego, a jednocze$nie
zapewnienie jak najwyzszego poziomu
ochrony zdrowia i bezpieczenstwa.

Zakres stosowania dyrektywy w spra-
wie maszyn okreslony jest w art. 1 ust. 1.
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Niektore produkty odpowiadajace defi-
nicjom okre$lonym w treéci dyrektywy
zostaly wyraznie wylaczone z zakresu
stosowania. Dotyczy to produktéw,
w odniesieniu do ktdrych istniejg inne
dyrektywy, ktére w sposéb bardziej
szczegOtowy obejmuja wszystkie rodzaje
ryzyka zwigzane z przedmiotowymi pro-
duktami. Produkty takie sa w cato$ci
wylaczone z zakresu stosowania dyrek-
tywy w sprawie maszyn.

Panstwa czlonkowskie sa odpowie-
dzialne za wprowadzenie dyrektywy do
prawa krajowego i egzekwowanie jej sto-
sowania celem poprawy bezpieczenstwa
nowych maszyn. Dlatego wiasciwe jest
zapewnienie sobie mozliwosci skutecz-
nego nadzoru rynku (UOKIK - np. PiP).

Nadzér rynku oznacza dziatania orga-
néw panstw czlonkowskich, polegajace
na kontrolowaniu zgodnosci produk-
tow objetych przedmiotowa dyrektywa
po ich wprowadzeniu do obrotu lub
oddaniu do uzytku i podejmowaniu
niezbednych krokéw w odniesieniu do
produktéw niezgodnych z wymaganiami
zasadniczymi.

Dziatania organéw nadzoru rynku,
ktore umocowane s3 na mocy artykutu
4 ust. 1 dyrektywy, obejmuja co najmniej:

sprawdzenie, czy maszyna wprowa-

dzana do obrotu lub oddawana do
uzytku posiada oznakowanie CE

i towarzyszy jej poprawna deklaracja

zgodnos$ci WE;

upewnienie si¢, ze maszyna wprowa-

dzana do obrotu lub oddawana do

uzytku zostala poddana odpowiedniej
procedurze oceny zgodno$ci;
sprawdzenie, czy maszynie wprowa-
dzanej do obrotu lub oddawanej do
uzytku towarzysza odpowiednie infor-
magcje, takie jak instrukcja;

jesli w sklad maszyny wchodzi

maszyna nieukonczona, sprawdzenie,

czy instrukcja montazu producenta
maszyny nieukonczonej zostala prawi-
dfowo zastosowana przez producenta
maszyny finalnej lub zespotu maszyny;
monitorowanie zgodno$ci maszyn
wprowadzanych do obrotu lub odda-
wanych do uzytku, majace na celu
zapewnienie, ze spelniaja one majace
zastosowanie zasadnicze wymagania

w zakresie ochrony zdrowia i bezpie-

czenistwa i nie zagrazajg zdrowiu i bez-

pieczenstwu os6b lub w stosownych
przypadkach zwierzat;

podejmowanie odpowiednich dzialan

w celu zapewnienia, ze produkty nie-

zgodne beda doprowadzane do zgod-

nosci lub wycofane z rynku.

Wprowadzenie do obrotu oznacza
udostepnienie maszyny lub maszyny nie-
ukonczonej po raz pierwszy we Wspol-
nocie z zamiarem jej dystrybucji lub
uzytkowania, za wynagrodzeniem lub
bezplatnie.

Wprowadzenie do obrotu odnosi si¢ do
kazdej konkretnej maszyny lub maszyny
nieukonczonej, a nie do modelu lub typu.

Oddanie maszyny do uzytku odnosi
sie jedynie do uzywania maszyny zgod-
nie z jej przeznaczeniem lub zastoso-
waniem, ktére mozna w uzasadniony
sposob przewidziec.

Dyrektywa w sprawie maszyn ma
zatem zastosowanie do wszystkich
nowych maszyn wprowadzanych
do obrotu lub oddanych do uzytku
w UE, bez wzgledu na to, czy takie nowe
maszyny sg produkowane w UE czy
poza UE. Dyrektywa ta zasadniczo nie
ma zastosowania do wprowadzania do
obrotu maszyn uzywanych. W niektd-
rych panstwach cztonkowskich wpro-
wadzanie do obrotu maszyn uzywanych
jest regulowane szczeg6lowymi przepi-
sami krajowymi ( korzystanie z urzadzen
roboczych - 2009/104/WE).
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Maszyna nie
wymieniona w

Zataczniku IV

Procedura oceny zgodnosci z wewnetrzng
P kontrolg wytwarzania o ktérej mowa w
ZAYACZNIKU VIII (3)

Maszyna

Kategoria wym?eniona w'
PRODUCENT Zataczniku 1V, ktora
maszyny o
nie jest wytwarzana

zgodnie z normami
zharmonizowanymi

Procedura badania typu WE o ktérej mowa w
zafgczniku IX (3), jak rowniez wewnetrzna
kontrola wytwarzania o ktérej mowa w
ZALACZNIKU VIIL, punkt 3

Producent
wybiera

. (2)

A
Maszyna
wymieniona w
Zataczniku IV i

Procedura petnego zapewnienia jakosci o + i
’ ktérei mowa w Zataczniku X (4) (6) HE

\4

Procedura oceny zgodnosci z wewnetrzng A
kontrolg wytwarzania o ktorej mowa w
ZALACZNIKU VIII (3)

wytwarzana zgodnie
z normami
zharmonizowanymi

o (1)

\ wybiera

Procedura badania typu WE o ktérej mowa w
zafgczniku IX (3), jak réwniez wewnetrzna

4>/ Producent )‘V kontrola wytwarzania o ktérej mowa w
ZALACZNIKU VIII, punkt 3

Procedura petnego zapewnienia jakosci o
ktorej mowa w Zataczniku X (4) (6)

(1): o ktérych mowa w artykule 7, § 2 o ile normy te obejmujg catos¢ odnosnych wymagan zasadniczych dotyczacych zdrowia i bezpieczenstwa

(2): o ktérych mowa w Artykule 7, § 2 lub tylko czesciowo lub jezeli normy zharmonizowane nie obejmujg catosci odnosnych wymagan zasadniczych dotyczacych zdrowia i
bezpieczenstwa lub jezeli nie istniejg normy zharmonizowane dla danej maszyny

(3) producent ustanawia dokumentacje techniczng o ktérej mowa w Zataczniku VII, cze$¢ A (5)
(4) Producent sktada w jednostce notyfikowanej wniosek o przeprowadzenie oceny swego systemu jakosci, obejmujacy w szczegdlnosci dokumentacje techniczng opisang

w Zataczniku VII, czes$¢ A (5)

(5) Dokumentacja techniczna obejmuje w szczegdlnosci dokumentacje konstrukcyjng, ktéra zawiera deklaracje zgodnosci WE opisang w Zataczniku II, 1. A; deklaracja

zgodnosci WE powinna by¢ dotaczona do maszyny

(6) W przypadku zastosowania procedury petnego zapewnienia jakosci, bezposrednio za oznakowaniem "CE" powinien nastepowac numer identyfikacyjny jednostki

notyfikowanej

Graf procedury oceny zgodnosci

Dyrektywa 2006/42/WE w sprawie
maszyn przedstawia zakres stosowa-
nia w bardziej przejrzysty sposob oraz
zawiera definicje najwazniejszych termi-
néw i pojec.

Nowym pojeciem w odniesieniu do
poprzednich wydan dyrektywy maszy-
nowej jest ,maszyna nieukonczona’,

reklama

czyli zespol, ktdry jest prawie maszyna,
ale nie moze samodzielnie stuzy¢ do
konkretnego zastosowania. Nalezy
zauwazy¢, ze maszyny nieukonczone
naleza do produktéw okreslonych termi-
nem ,,maszyny’, stosowanym w szerokim
znaczeniu tego stowa. Maszyna nieukon-
czona podlegajaca przepisom dyrektywy

w sprawie maszyn to produkt przezna-
czony do wykonania maszyny, ktora jest
objeta zakresem stosowania przedmioto-
wej dyrektywy po wbudowaniu takiego
produktu. Maszyna nieukonczona jest
zatem ,prawie maszyng.

Aby wprowadzi¢ do obrotu lub odda¢
do uzytku maszyne, producent lub jego




upowazniony przedstawiciel ma obo-
wiazek spelnienia zapiséw dyrektywy.
Wymagania te dotyczg producenta lub
jego upowaznionego przedstawiciela,
ktéry powinien zapewnié przeprowa-
dzenie oceny ryzyka maszyny, ktérg
zamierza wprowadzi¢ do obrotu. Osoba
produkujaca maszyne na wlasny uzytek
uwazana jest za producenta i musi spet-
ni¢ wszystkie obowigzki przewidziane
w artykule 5. Réwniez osoba tworzaca
zespot maszyn uznawana jest za pro-
ducenta. Moze to by¢ producent jednej
jednostki lub wigkszej liczby, wyko-
nawca lub uzytkownik. Jesli uzytkownik
zestawia lub konfiguruje zesp6t maszyn
do wlasnego uzytku, uznawany jest za
producenta zespotlu. Producent moze
wskazaé upowaznionego przedstawiciela,
ktory bedzie wypetnial calos¢ lub czes¢
obowigzkéw wymienionych w artykule 5.

W artykule 12 dyrektywy zawarte
sa procedury oceny zgodnosci (patrz
tabela). Odpowiednig z nich musi prze-
prowadzi¢ producent maszyny lub jego
upowazniony przedstawiciel przed wpro-
wadzeniem danej maszyny do obrotu
lub oddaniem jej do uzytku. Procedura
oceny zgodnosci jest obowigzkowa, jed-
nak w przypadku niektorych kategorii
maszyn producent moze wybraé spo-
$réd alternatywnych procedur. Proce-
dura oceny zgodnosci wraz z analizg
ryzyka jest juz na etapie projektu,
poprzez wytworzenie, az do wystawie-
nia deklaracji zgodnosci i oznakowaniu
maszyny znakiem CE. Dyrektywa w zal.
IV wymienia maszyny szczegdlnie nie-
bezpieczne, dla ktorych procedura oceny
zgodnosci jest bardziej rygorystyczna.

Dla maszyn niewymienionych w za-
taczniku IV wart. 12 ust. 2 okreslona jest
procedura oceny zgodnosci, ktéra nalezy
stosowac. Jest to procedura oceny zgod-
nosci polaczona z kontrolg wewnetrzng
w fazie wytwarzania. Procedura ta nie
wymaga udziatu jednostki notyfikowa-
nej. Producent lub jego upowazniony
przedstawiciel moze jednak zwrdci¢ si¢
o niezalezne doradztwo lub pomoc, po-
trzebng w celu przeprowadzenia oceny
zgodno$ci maszyny, traktujac to jako
warto$¢ dodang (gorna czes¢ grafu).

Dla maszyn wymienionych w zalgcz-
niku IV i zaprojektowanych na podstawie
norm zharmonizowanych, obejmujacych
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wszystkie majace zastosowanie zasadni-
cze wymagania w art. 12 ust. 3, okreslone
sg trzy alternatywne procedury oceny
zgodnosci, ktdre nalezy stosowac:

przedmiotowa maszyna musi by¢
objeta zakresem stosowania co naj-
mniej jednej szczegdéltowej normy
zharmonizowanej typu C;
przedmiotowe normy zharmonizo-
wane musza obejmowac¢ wszystkie
zasadnicze wymagania w zakresie
ochrony zdrowia i bezpieczenstwa,
ktére majg zastosowanie do maszyn
zgodnie z oceng ryzyka;

maszyna musi by¢ zaprojekto-

wana i zbudowana w petnej zgod-

nosci z przedmiotowymi normami
zharmonizowanymi.

Jezeli zostang spelnione powyzsze trzy
warunki, producent moze wybra¢ proce-
dure, o ktérej mowa w art. 13 ust. 3 lit a)
(dolna czes¢ grafu):

procedura oceny zgodno$ci pota-

czona z kontrolg wewnetrzng w fazie

wytwarzania;

procedura badania typu WE, o ktérej

mowa w zalgczniku IX;

procedura pelnego zapewnienia jako-

$ci, o ktdrej mowa w zatgczniku X.

Dla maszyn wymienionych w zalacz-
niku IV, ktére nie zostaly wykonane
zgodnie z normami zharmonizowa-
nymi obejmujacymi wszystkie majace
zastosowanie zasadnicze wymagania lub
brak jest norm zharmonizowanych dla
tej kategorii maszyny, okreslone sa dwie
alternatywne procedury oceny zgod-
nosci, ktére nalezy stosowaé. W takim
przypadku nie mozna zastosowaé pro-
cedury oceny zgodnosci polaczonej
z kontrola wewnetrzna w fazie wytwa-
rzania, w zwigzku z czym musi zosta¢
przeprowadzona jedna z dwdch proce-
dur z udziatem jednostki notyfikowa-
nej w sposob posredni lub bezposredni
($rodkowa czes$¢ grafu).

Dla maszyny nieukonczonej proce-
dure oceny zgodnosci okre§lono w art.
13 ust. 1. W art. 13 ust. 2 wskazane sg
obowiazki producenta, ktére maja na
celu dopilnowanie, aby instrukcja mon-
tazu i deklaracja wlaczenia sporzadzone
przez producenta maszyny nieukon-
czonej zostaly udostepnione producen-
towi maszyny gotowej do uzytku, do
ktérej maszyna nieukoriczona ma by¢

wbudowana, aby modgt on stosowaé
instrukcje montazu oraz zalaczy¢ takie
instrukcje wraz z deklaracja wlaczenia
do dokumentacji technicznej komplet-
nej maszyny.

Wykaz aktualnych norm zharmonizo-
wanych publikowany jest w Dzienniku
Urzgdowym UE w formie komunikatu
Komisji w ramach wdrazania dyrektywy
W Sprawie maszyn.

W zalgczniku I wskazane sg zasad-
nicze wymagania w zakresie ochrony
zdrowia i bezpieczenstwa odnoszace
sie do projektowania i wykonywania
maszyn. Wymagania te przedstawione
sa w postaci ogolnych zasad.

Pierwsza dotyczy oceny ryzyka, wyja-
$nia zawarte w zalgczniku I zasadni-
cze wymaganie okre§lenia zagrozenia
i oszacowania ryzyka, jakie moze stwa-
rza¢ maszyna, w celu zidentyfikowania
i zastosowania odpowiednich zasad-
niczych wymagan w zakresie ochrony
zdrowia i bezpieczenstwa.

Druga zasada ma zastosowanie wtedy,
gdy dla danej maszyny istnieja odpo-
wiednie zagrozenia. W celu identyfikacji
tych zagrozen, uwzgledniajac wszyst-
kie etapy mozliwego do przewidzenia
okresu eksploatacji maszyny, producent
lub jego upowazniony przedstawiciel
muszg zapewnic, ze ocena ryzyka prze-
prowadzana jest zgodnie z procesem ite-
racyjnym. Polega to na tym, Ze oceniony
musi zosta¢ kazdy $rodek zmniejszajacy
ryzyko przewidziany do konkretnego
zagrozenia w celu sprawdzenia, czy
jest odpowiedni i nie generuje nowych
zagrozen. Jesli podczas oceny wystapia
nowe zagrozenia, proces ten musi zosta¢
przeprowadzony na nowo.

Inne zasady ogdlne sa bardzo wazne
dla zrozumienia statusu i wplywu zasad-
niczych wymagan w zakresie ochrony
i bezpieczenstwa.

Kazda maszyna musi by¢ zaprojekto-
wana i wytworzona z uwzglednieniem
wszystkich wynikow oceny ryzyka.

Reasumujac powyzsze, do obowigz-
kéw producenta lub upowaznionego
producenta maszyny naleza:

zaprojektowanie bezpiecznej maszyny

z samego zaloZenia;

przeprowadzenie odpowiedniej pro-

cedury oceny zgodnosci polaczonej

z analizg ryzyka;



przygotowanie dokumentacji tech-

nicznej zgodnie z zalgcznikiem VII,

cze$¢ A (konstrukeyjnej);

przygotowanie instrukecji eksploatacj;
wystawienie deklaracji zgodnosci;
oznakowanie maszyny znakiem CE.

Dla maszyny nieukonczonej dodat-
kowo nalezy:

przygotowanie dokumentacji tech-

nicznej zgodnie z zalgcznikiem VII,

cze$¢ B (konstrukeyjnej);

opracowanie instrukcji montazu opi-

sanej w zalgczniku VI;

sporzadzenie deklaracji wlaczenia opi-

sanej w zalgczniku II, cze$¢ 1, sekcja B.

Dokumentacja techniczna tworzona
na etapie projektowania traktowana jako
informacja handlowa:

powinna obejmowaé wszystkie

rysunki, obliczenia, protokoty oceny

ryzyka, wykaz stosowanych norm,
wyniki badan, raporty techniczne, cer-
tyfikaty, atesty, kopie instrukcji obstugi

i deklaracji;

musi by¢ przechowywana przez co naj-

mniej 10 lat od ostatniego dnia pro-

dukcji maszyny;

musi by¢ przedtozona na zadanie

uprawnionych wladz (UOKIK - organ

nadzoru rynku).

Do kazdej maszyny wprowadza-
nej do obrotu na terenie UE powinna
by¢ dostarczana instrukcja eksploata-
cji. Instrukcja eksploatacji maszyny
powinna zawiera¢ wszystkie informa-
cje niezbedne eksploatujgcemu w zlo-
zonym okresie eksploatacji maszyny,
tj. zwigzane z jej transportem, prze-
chowywaniem, montazem, obsluga
i konserwacja.

Instrukcja musi byé opracowana
w przynajmniej jednym oficjalnym
jezyku Wspolnoty. Zwrot ,,Instrukcja
oryginalna” musi by¢ umieszczony na
wersji lub wersjach jezykowych zwery-
fikowanych przez producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela.

Jezeli ,Oryginalna instrukcja” nie ist-
nieje w jezyku lub jezykach oficjalnych
kraju, w ktéorym maszyna bedzie uzyt-
kowana, tlumaczenie na ten jezyk lub
jezyki musi zosta¢ dostarczone przez
producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela lub przez osobe wprowa-
dzajaca te maszyne na dany obszar jezy-
kowy. Tlumaczenie musi by¢ opatrzone

zwrotem ,Tlumaczenie
oryginalne;’”.

Projektowanie maszyn, nawet przy
wnikliwej analizie ryzyka, pozostawia
tzw. ryzyko resztkowe. W przypadku
ryzyka resztkowego, ktorego nie mozna
wyeliminowaé poprzez zaprojekto-
wanie maszyny bezpiecznej z samego
zalozenia lub za pomocy technicznych
srodkéw ochronnych, nalezy zapewnic¢
osobom narazonym informacje w formie
ostrzezen, znakéw i informacji na temat
maszyny oraz uzytkownikom odpo-
wiednie zapisy w instrukeji eksploatacji.
Do uzytkownikéw nalezy wtedy podje-
cie koniecznych $§rodkéw ostroznosci.
Préba niekonsekwencji przy wyznacza-
niu wspdlczynnika oceny ryzyka (WOR)
moze powodowa¢ brak eliminacji zagro-
zen za pomocy $rodkéw technicznych,
a co za tym idzie — powstawanie sytu-
acji potencjalnie niebezpiecznych. Do
przyktadéw takich ostrzezen i informacji
mozemy zaliczy¢ m.in.:

symbole lub piktogramy;

optyczng lub dzwiekowsa sygnalizacje

ostrzegawczg;

wskazanie mas poszczegdlnych czesci

maszyny, ktérych obstuga wymaga

uzycia urzadzen podnoszacych;
ostrzezenie przed uzytkowaniem
maszyny przez okreslone grupy oséb,
np. osoby mlode;

okreslenie koniecznosci obstugi

maszyn przez wykwalifikowany per-

sonel;

okreslenie na temat dodatkowych

$rodkéw ochronny dla obstugi.

Préby wprowadzenia do obrotu lub
oddania do uzytku maszyn niespelnia-
jacych wymagan zasadniczych sa coraz
czestsze. Decyduje o tym aspekt ekono-
miczny, czyli che¢ szybkiego i z pozoru
tatwego zarobku. Maszyny importowane
spoza terytorium UE i wprowadzane
na jej terytorium poprzez upowaznio-
nego przedstawiciela niejednokrotnie
nie spelniaja zasadniczych wymagan
w zakresie ochrony zdrowia i bezpie-
czenstwa. W wiekszosci przypadkéw
nie jest to zwigzane z préba ominiecia
przepisu dyrektywy maszynowej lecz
z brakiem znajomosci zawartych w niej
wytycznych. Zdarzajg sie réwniez przy-
padki wprowadzenia do obrotu maszyn
stwarzajacych zagrozenia na poziomie

instrukeji

reklama
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wysokim z niewladciwymi oznaczeniami,
bez instrukcji eksploatacji w jezyku pol-
skim, bez oznaczenia lub z niewlasci-
wym oznaczeniem znakiem CE oraz bez
deklaracji zgodno$ci wystawionej zgod-
nie z dyrektywa maszynowg wystawiong
przez uprawniony podmiot.

Duzym problemem dla panstw czlon-
kowskich sa maszyny, ktére zostaly
importowane na teren UE bez towarzy-
szacych im dokumentdw, ktére powinny
by¢ dostarczone zgodnie z wymogami
dyrektywy maszynowej, i pozostaja
w ciagtej eksploatacji. Maszyny te stwa-
rzaja bardzo duze ryzyko dla zdrowia
i bezpieczenstwa i powinny by¢ nie-
zwlocznie doprowadzone do zgodnosci
lub wycofane z rynku. Duza $wiadomo$¢
uzytkownikéw maszyn powoduje to, ze
nieuczciwi producenci lub upowaznieni
przedstawiciele s eliminowani z rynku.
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Wysoka kultura techniczna spoteczen-
stwa wymusza na producentach lub
upowaznionych przedstawicielach uzy-
skanie coraz to wyzszego poziomu bez-
pieczenstwa, a co za tym idzie — wiekszej
eliminacji zagrozen na etapie projektu.
Producenci maszyn coraz czgéciej korzy-
stajg z sugestii ptynacych od uzytkowni-
kéw w celu ciaglego doskonalenia przy
projektowaniu maszyn.

W naszym kraju istnieja jednostki
certyfikujace, np. UDT CERT, ktére
dzialajac jako strona trzecia, poma-
gaja producentom lub upowaznionym
przedstawicielom przy projektowa-
niu maszyn. Zakres dziatalnosci UDT
CERT to m.in.: certyfikacja systeméw
zarzgdzania, certyfikacja wyrobow - cer-
tyfikacja osdb, ocena zgodnosci i ozna-
kowanie CE, badania i ekspertyzy
techniczne.

Dyrektywa maszynowa jest zatem
pewnym standardem bezpieczenstwa,
ktéry producenci maja obowiazek sto-
sowal. Dla zapewnienia domniemania
zgodnosci nalezy stosowa¢ normy zhar-
monizowane. Nalezy réwniez pamieta¢,
ze dobra praktyka inzynierska, specyfi-
kacje techniczne i inne normy zwigzane
z produktem powinny by¢ nieodlaczne
przy projektowaniu maszyn. W proce-
sie oceny zgodnosci udzial jednostki
notyfikowanej producenci traktuja jako
warto$¢ dodang do swojego produktu,
a nie tylko obowigzek. Finalny doku-
ment etapu wytwarzania, czyli deklaracja
zgodno$ci, powinien by¢ zawsze dostar-
czany z gotowym produktem.

IEl Marek Kaminski
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