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W artykule przedstawiono propozycje wykorzystania systeméw
informatycznych wspomagajgcych zarzadzanie przedsiebiorstwem z
wykorzystaniem systemu plan9000.0méwiono na przyktadzie pro-
ces definiowania maszyn lub urzgdzen w systemie.

Stowa kluczowe: system informatyczny, zarzadzanie, maszyny, urzadze-
nia, typ urzadzenia.

Wstep
Plan9000 jest systemem klasy CMMS (Computerised Mainte-

nance Management System) wspomagajacym dziatania stuzb

utrzymania ruchu i odpowiedzialnych za gospodarke remontowg w

przedsigbiorstwie. System Plan9000 wspomaga i automatyzuje

prace wykonywane przez stuzby dziatajgce w ramach struktury
organizacyjnej przedsigbiorstwa, wydzielone w postaci firm zalez-
nych jak i zewnetrznych dostawcow ustug serwisowych.

System plan9000 wspomaga:
nadzér nad maszynami, instalacjami, aparatura, obiektami,
przyrzadami pomiarowymi itp.

— gospodarke urzadzeniami wymiennymi (silniki, przektadnie itp.)

— nadzér nad dokumentacjg

— budzetowanie i nadzér nad wykorzystaniem Srodkdéw

— planowanie czynno$ci obstugowych (remontéw, przegladow,
konserwaciji, smarowania, wzorcowania, legalizacji itp.)

— nadzér nad zleceniami wykonania czynnosci obstugowych

— rejestracje kosztdow robocizny, materiatéw i ustug zlecanych
podwykonawcom

— zgtaszanie uwag przez uzytkownikéw urzadzen (awarie, usterki
itp.)

— dozér techniczny

— diagnostyke parametrow pracy urzadzen[1].

P1an9000 jest produktem polskim, dostosowanym do wymagan
rynku polskiego i polskich warunkéw. Zostat zbudowany w oparciu o
doswiadczenia i potrzeby pracownikéw dziatbw utrzymania ruchu w
przedsiebiorstwach produkcyjnych o réznorodnym profilu produkci i
roznej wielkosci. System ten jest stale rozwijany we wspotpracy z
jego uzytkownikami.

Wysoka jako$¢ systemu zostata potwierdzona przez Kapitute
Programu Promociji JakoSci w Polskich Przedsigbiorstwach poprzez
przyznanie tytutu ,Jako$é Roku 2007" produktowi plan9000 [1].

Modut umozliwia:

— prowadzenie ewidencji uzytkownikow,

— okreSlenie uprawnief uzytkownikéw — osobno okre$lany  jest
dostep do modutéw systemu i osobno uprawnienia do wykony-
wania poszczegdlnych funkci,

— definiowanie uzytkownikéw wzorcowych,

— okreslenie kompetenciji uzytkownikow,

— Sledzenie aktywnosci uzytkownikéw,

— blokade pracy uzytkownikéw,

— tworzenie grup lokalizacyjnych,

— tworzenie grup kompetencyjnych,
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— definiowanie parametrow globalnych i lokalnych[1].

1.Definiowanie maszyn i rzadzen w systemie
1.1.Informacje wstepne

W plan9000 zastosowano podziat na nastepujgce rodzaje urza-
dzen: maszyny, instalacje, obiekty, przyrzady pomiarowe, narze-
dzia, sprzet, aparatura.

W zalezno$ci od potrzeb mozna wykorzystywa¢ wszystkie lub
tylko wybrane rodzaje urzadzen. Dla kazdego z rodzajéow mozna
zdefiniowac typy i nalezace do nich egzemplarze.

Typ jest to pojecie grupujace urzadzenia charakteryzujace sie
zblizonymi parametrami i charakterystykq obstugowa.

Przy wprowadzaniu egzemplarzy urzadzerh konieczne jest okre-
$lenie ich typu. Dane zdefiniowane w typie sg kopiowane do eg-
zemplarza gdzie mogg by¢ modyfikowane.

Biorac pod uwage charakterystyke obstugowa dla poszczegdl-
nych typoéw definiuje sie czynnosci obstugowe. Z tego wzgledu,
jezeli dla roznych egzemplarzy przewiduje sie inny zestaw czynno-
&ci, nalezy rozrézni¢ ich typy. Z drugiej strony jezeli urzadzenia
rdznig_sie typami w rozumieniu oznaczen producenta lecz charakte-
ryzujg sig takimi samymi czynnoSciami obstugowymi mogg byé
przypisane do jednego typu [1].

1.2.Instrukcja przeprowadzenia ¢wiczenia

Cwiczenie polega na zdefiniowaniu w systemie maszyny lub
urzadzenia dla dowolnych statusow okre$lajac ich podstawowe
parametry. Nalezy réwniez sprawdzi¢ poprawno$¢ wprowadzonych
danych generujac je na ekranie lub w postaci dokumentu poprzez
wydruk raportu.

Wywofanie okna:

Katalogi>Urzadzenia>Maszyny,
maszyn, instalacji, obiektow...

Instalacje, Obiekty... >Definicje

Katalogi>Urzadzenia>Definicje urzadzen

Kolejno$¢ wykonania ¢wiczenia
— Logowanie do systemu

LK

plan2000

Rys. 1. lkona systemu plan9000
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— Wprowadzanie nazwy uzytkownika i hasta — Wyszukaé uprzednio wprowadzone dane podajac w dowolnych
polach kryteria wyboru i klikajac w przycisk "Wybierz'.

— Doda¢ na podstawie wybranego zapisu (przycisk 'Dodaj'). W
takim przypadku (w przypadku stawienia opcji kopiowania na
Tak) automatycznie kopiowane sg dla nowego typu wszystkie
definicje czynno$ci z typu wzorcowego.

— Zmieni¢ lub usungC wybrany typ (przycisk 'Zmien' lub 'Usun').
Przy usuwaniu typu automatycznie usuwane sg zwigzane z nim

Wk 2000 e 2ie definicje czynnosci.

— Doda¢ nowy typ bez kopiowania poprzednich zapiséw (przyciski
'‘Od nowa' i 'Dodaj').

— Uwaga! W trybie podgladu (lub wprowadzania zmian), gdy
ekran ten zostat wywotany za po$rednictwem okna typu lista,
wszystkie (lub niektore) pola sg nieaktywne a klawiszy obstugi-
wanych przez okno typu lista brak.

0O Be ErTTe-m ; _
Rys. 2. Ekran wpisywania nazwy uzytkownika i hasta do systemu — [eetbleAlEtia ___EbE
plan9000 [2] Nozwar  Ureadzenie] i |
I Status:]l]huwiqzujqcy;] | <<| < | > I >> |
—  Wybér modutu ,Katalogi” _— El 5 Dokumentacja
System plan9000 ma budowe modutowa sktadajaca sig z pigciu | dgmza;| e o 5] Wbt
podstawowych modutoéw (rysunek3). Powigzanie
Producenl:] ;] Parametry
Dostawca:l L‘ Czegsci zamienne
(1)Cecha:] Ll Indeks:l j
(2)Cecha:| | Nr s ~|
(3)Cechs| -~ Symbol:l _Przegladaj_|
" 0d nowa I Drukuj | Dodaj I Zmien | Usui l Zapisz l Koniec |J

Rys. 5. Ekran definiowania urzadzenia (maszyny) w systemie
plan9000

Opis poszczegdlnych danych wpisywanych w arkusz [1]

— Urzadzenie - Rodzaj urzadzenia (Maszyna, Instalacja, Obiek,
Przyrzad, Narzedzie, Sprzet, Aparatura);

— (nie opisane) - Typ urzadzenia. Jest to klasa urzadzen charakte-
ryzujgcych sie zblizonymi parametrami. Informacje zwigzane
z Typem sg podstawg do definiowania Egzemplarzy, gdzie mo-
gq by¢ modyfikowane niezaleznie dla kazdego z nich;

— Nazwa - Nazwa urzadzenia bedaca opisem definiowanego

o 20 0@ Foese s O

— Status - Typy mogg mie¢ Status: Planowany (przygotowany
w celu poézniejszego wykorzystania), Obowigzujacy (propono-
wany domyslinie) i Wycofany (pozostawiony w systemie w ce-
lach archiwalnych);

— Grupa, Podgrupa, Klasa - Cechy umozliwiajace klasyfikacje;

— Rodzina - By mozliwa byta zmiana typu urzadzenia (opcja do-
stepna w module Ewidencje) konieczne byto migdzy innymi aby
dotychczasowy i docelowy typ miaty wprowadzone jednakowe
ciagi znakéw w polu Rodzina. Spetnienie warunku aby typ do-
tychczasowy i docelowy nalezaty do jednej "rodziny" pozwala na
uniknigcie potencjalnych pomytek np. zmiany z typu pompa na
tokarka. Przyktadowo gdy wykorzystuje sie kilka typow pomp
kazdy z nich moze naleze¢ do rodziny POMPY. Gdy konieczna
bedzie zmiana typu w egzemplarzu ktdrej$ z pomp system do-
pusci zmiang na inny typ ale nalezacy do tej samej "rodziny";

— Producent, Dostawca - Kod producenta (dostawcy) urzadzenia

SO 0& BT Bevees s wybrany z kartoteki kontrahentow;

CErC L]

Rys. 3. Ekran gtéwny w systemie plan9000 [2]

— Definiowanie maszyny lub urzadzenia w systemie

byl Deircmbocsie by panee

Rys. 4. Modut ,Katalogi” systemu plan9000 z rozwinietg lista wywo-  — ( )Cecha - Pola do wprowadzania cech zdefiniowanych przez
tania ekranu Definicji uzytkownika;
— Indeks - Indeks materiatowy urzadzenia. Istnieje mozliwo$¢
Po wywotaniu ekranu Definicji (odpowiednio maszyn, instalacji, zdefiniowania pozycji w kartotece Indekséw materiatowych opi-
obiektow itp.) mozna: sujacej urzadzenie (narzedzie, przyrzad itp.);

—  Nr SWW - Numer wedtug Systematycznego Wykazu Wyrobdw;
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— Parametry - Parametry techniczne urzadzenia;

— Czesci zamienne - CzgSci zamienne lub cze$ci sktadowe;

— Dokumentacja - Dokumentacja i Informacje dodatkowe. Zata-
czona lista dokumentow oraz pole z informacjami dodatkowymi
(patrz tez 'Opcje (preferencje) uzytkownika'). Przyktadowo dane
dotyczace warunkéw eksploatacji, instrukcji obstugi, instrukcji

— Generowanie listy zdefiniowanych urzadzer (maszyn)

Pl Edycja Opeje Sortowanie Eksport Pomoc

ImEwdam@aX|?

_Imlxl
M Lista definicji urzadzef o =1 9|

BHP itp..
Urzadzama'l j I
" P N "o MNazwa: Status'lﬂhnwiqzujqcyj
— Sprawdzenie poprawnosci wprowadzonych i zdefiniowanych !
i ii 1| Rodzaj; Typ: Mazwa: =
|nf0rmaCj| Nargie 101 SPAWARKA = Od nowa
2|Haszyna 1111 KOHP1 Drukuj
3|Haszyna 1123 Aok —_—
G|Haszyna 25141 UOLUD 25147 Dodaj
N Urzgdzenier[Aparatura jIF“EZW“"IE ; b|Marzedzie |252 OBRABIARKA —
azwa 7|Maszyna__|3812 ROMPUTER Zmieh
924 : iazujacy v <[ | 2] » §|Narzedzie |34 HEOTEK T
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D 0|Maszyna AGREGAT POMP . = Koniec
G = =
rupaIZ J KIéSﬁ £ J Wtasciwosci
Fodgrupa, |2 ~| PRodzina:|2 =
Powiazanie
Producent[18 | 10:5TD02- FIRMA Parametry : = .
Dostawca[10 | 1osTo0Z-ARMA Czeécl zamienne Rys.9. Ekran listy zdefiniowanych urzadzen w systemie plan9000[2]
(1)Cecha:[AuTo | Indeks: =
(@)Ceche: | nrswwelrzz - — Konczenie pracy w systemie — wylogowanie z systemu
{3)Cecha] =l symbor| Przeglgdajl |
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Rys.6. Ekran zdefiniowanego typu urzadzenia [2]

—  Wydruk raportu ,Lista typdw urzadzen”

Istnieje mozliwo$¢ przedstawienia wydruku raportu: na ekranie
monitora, na drukarce lub zapisania w pliku.

Na rysunku 8 przedstawiony jest przyktad wydruku raportu na
ekranie komputera.

Vi By sk TAE © N
Wk ok wybars ™ Tak © Nie
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Rys. 7. Ekran parametrow wydruku w systemie plan9000 [2]
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Rys.8. Wydruk raportu z ,Listy typéw urzadzen’[2]
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Import danych

Funkcje specjalizowane  F11
Pasek narzedzi

Zriana hasta

Ponowne logowanie

Kontrola bazy danych

Znajdz dokument:

Wyszukaj w inf.dod.
Przedlgdanie logu zapisauw
‘Wijscie z moduby
Koniec pracy

Rys. 9. Ekran konczenia pracy w module "Katalogi” [2]

‘gi 20 0@ %]
Rys.10. Ekran wylogowywania z systemu plan9000 [2]
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Podsumowanie

Plan9000 jest prostym i uzytecznym systemem wspomagaja-
cym zarzadzanie firma lub przedsigbiorstwem, niezaleznie od profilu
dziatalno$ci a takze jego wielko$ci. Posiada prosty uktad i przydatne
moduty oraz zaktadki informacyjne, ktére sg najczesciej wykorzy-
stywane przy zarzadzaniu. W przedsiebiorstwach wdrazajacych
systemy jakosci, takie jak normy serii ISO9000 czy GMP, plan9000
moze stanowi¢ element procedur jako$ciowych.
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Systems supporting business management - Plan 9000 - Defin-
ing machines and devices in the system

The article presents a proposal to use IT systems supporting enter-
prise management using the Plan 9000 system. An example of the
process of defining machines or devices in the system is discussed.
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