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tagisza 460 MW

inz. Janusz Polak, mgr inz. Rafat Sawiak, Zaktady Remontowe Energetyki Katowice SA I

Wspdtczesne wyzwania
w energetyce

okresie od grudnia 2006 r. do marca 2009 r.

ZRE Katowice S.A. realizowaty kontrakt dla
firmy Foster Wheeler Energia Polska Sp. z 0.0. na
montaz kotta nowego bloku. Zadanie to realizowane
byto w konsorcjum z firmg Remak Opole S.A.
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| ZRE Katowice

ZRE Katowice S.A. w ramach kontraktu
zamontowato w sumie ponad 4000 ton urzqdzen.
Ich zréznicowanie powodowato zaangazowanie
w realizacje kontraktu czterech wydziatow
produkcyjnych oraz zatrudnienie w szczytowym
okresie ponad 200 pracownikéw.



B Zakres montazu
technologicznego
instalacji kottowych
i przyturbinowych

m uktad przygotowania wegla w sktad,
ktérego wchodzg uktady kruszenia
wegla, przesiewania oraz odpylania,

® wentylatory powietrza pierwotnego
i wtérnego, wentylatory spalin oraz
recyrkulacii,

= wodne podgrzewacze powietrza pier-
wotnego oraz wtbrnego zabudowane
pomiedzy wentylatorami powietrza,
a obrotowym podgrzewaczem po-
wietrza,

m podgrzewacz ECO w kanale obej-
sciowym,

= Oobrotowy podgrzewacz powietrza
0 wadze prawie 800 ton,

m system rozdziatu para-woda sktada-
jacy sie z separatora oraz wodood-
dzielaczy,

m palniki rozpatkowe,

® zdmuchiwacze sadzy wraz z oruro-
waniem,

m uktad odbioru popiotu dennego skta-
dajgcy sie z dwoch rownolegtych
ciggow przenosnikdw zgrzebtowych
i kubetkowych realizujgcych transport
do zbiornika popiotuy,

m ukfad recyrkulacji popiotu dennego
oraz materiatu ztoza,

® uktad podawania wegla ztozony z po-
dajnikow slimakowych, srubowych
wygarniaczy wegla i srubowych po-
dajnikow wegla,

m ukfady rurociggdbw obejmujgce:
uktad wody zasilajgcej, uktad paro-
wy z gtbwnymi rurociggami paro-
wymi, czes$¢ ukfadu cisnieniowego
kotta, ukfad powietrza, uktad kondy-
cjonowania spalin, zamkniety uktad
chtodzenia oraz inne pomocnicze in-
stalacje rurociggowe.

Dla projektu ,Budowa bloku 460 MW
na parametry nadkrytyczne w Elektrow-
ni tagisza”, frma ALSTOM Power Sp.
Z 0.0. jako gtébwny wykonawca czesci
turbinowej, podpisata umowe ze ZRE
Katowice S.A. na projekt, dostawe
i montaz rurociggdw wysokopreznych.
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Fot. ZRE Katowice

Fot.1. Obrotowy podgrzewacz powietrza o wadze prawie 800 ton w trakcie montazu

I Zadanie swym zakresem

obejmowato systemy:

rurociggi wody zasilajgcej — rurocig-
gi ttoczne z turbopompy i elektro-
pompy do wymiennikOw regeneracii
wysokopreznej, rurociggi taczace
miedzy wymiennikami wraz z by-
passem regeneracji WP,

rurociggi wtryskow Srednioprez-
nych,

odcinek rurociggu zimnej szyny
od klapy zwrotnej do podtgczenia
z turbing,

rurocigg stacji rozruchowej TAL,
rurociggi stacji zrzutowej z gorgce;j
szyny odcinek od zaworu odcinajg-
cego do wlotu kondensatora,
rurociggi odwadniajgce korpusy
WP i SP turbiny,

rurociggi zasilajgce kolektor pary
pomocniczej parg z zimnej szyny.

Powyzsze ukfady wyposazone sg

w instalacje odwodnien i odpowietrzen.

Umowa nie obejmowata czesci

technologicznej projektu, dostaw urzg-
dzen i armatury.

Fot. 2. Fragment modelu rurociggdw - Autopipe
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Fot. 3 Pomiar przeptywu powietrza rurkg spigtrzajacg TWIN-BAR

~ Fot. ZRE Katowice

Dane wejsciowe do projektowania
zawarte w projekcie podstawowym,
dostarczone zostaty w postaci wyge-
nerowanych rysunkéw izometrycznych
i modelu PDMS (Plant Design Mana-
gement System).

QObliczenia wytrzymatosciowe i spraw-
dzajgce grubosci scianek wykonane zo-
staty w oparciu 0 norme PN-EN 13480
,Rurociggi przemystowe metalowe”.

System rurociggdw zostat przeliczo-
ny pod kgtem samokompensaciji, do-
puszczalnych naprezen i oddziatywan
uktadu na kro¢ce przytgczeniowe urzg-
dzen. Dla samego ukfadu wody zasila-
jacej przeanalizowano 8 standw pracy
(konfiguracii), dla ktérych zaprojektowa-
no i dobrano systemy zamocowan wraz
z konstrukcjami pomocniczymi. Analize
przeprowadzono przy uzyciu oprogra-
mowania Bentley AutoPIPE+.

Pozytywna weryfikacja jakosci
montazu odbyta sie poprzez wykona-
nie hydraulicznej proby cisnieniowe;j
— przy maksymalnym cisnieniu proby
Ps=749[bar].

Ostatnim etapem projektu byto prze-
prowadzenie procedury oceny zgodno-
$ci z wymaganiami Dyrektywy Europej-
skiej 97/23/WE (PED - tzw. ci$nienio-
wej) wg modutu G oraz certyfikacja na
oznakowanie ,CE”.

I Zakres montazu
aparatury kontrolno-
pomiarowej i automatyki

Przy realizacji budowy nowej in-
stalacji energetycznej bloku 460 MW
w Elektrowni tagisza uczestniczyt row-
niez Zaktad Automatyki ZRE — Kato-
wice S.A.

Prace rozpoczety sie od podpisania
w czerwcu 2007 r. pierwszej umowy
z firmg Foster Wheeler na wykonanie
127 sztuk skrzynek przytgczeniowych
posrednich roznej wielkosci dla insta-
lacji elektrycznych, AKPIA oraz sprezo-
nego powietrza sterowniczego.

W styczniu 2008 r. podpisano z fir-
ma Foster Wheeler drugg umowe, kto-
ra dotyczyta komplekso-
wego montazu i urucho-
mienia uktadéw AKPIA dla
instalacji kottowych. Zakres
obejmowat sprawdzenie
laboratoryjne wszystkich
urzgdzen pomiarowo-re-
gulacyjnych przed przeka-
zaniem do montazu, wta-
Sciwy montaz obiektowy
wraz z wykonaniem tras
kablowych pomiedzy urzg-
dzeniami, a skrzynkami po-
Srednimi oraz wykonanie

tras impulsowych cisnieniowych (réw-
niez dla parametrow nadkrytycznych
temperatury i cisnienia). W sumie po-
tozono ok. 100 km kabli sygnatowych
i ok. 2 km rurek impulsowych. tgcz-
nie wykonano montaz i uruchomiono
ponad 3000 punktéw pomiarowych,
z czego ok. 1500 pomiardéw tempe-
ratur do celow naukowo-badawczych
dla projektantow i konstruktorow ko-
tta oraz ok. 500 pomiardéw temperatur
eksploatacyjnych, ok. 150 pomiarow
cisnien, ok. 80 pomiaréw przeptywow,
w tym réwniez pomiar przeptywu wo-
dy chtodzgcej na rurociggu o Sredni-
cy 2,8 m, 50 pomiaréw izotopowych
i ok. 700 innych (pomiary poziomow,
pomiary dwustanowe oraz sygnaty re-
gulacyjne).

Realizacja prac montazowych wig-
zata sie rowniez z dostarczeniem ma-
teriatéw branzy AKPIA (stojaki apara-
turowe, elementy tras kablowych, kro¢-
ce, ztgczki, zaciski samouszczelniajgce
oraz armatura instalacyjna).

W lipcu 2008 r. podpisano z fir-
mg METSO AUTOMATION Polska
Sp. z 0.0. umowe na dostawe, mon-
taz i uruchomienie aparatury pomia-
rowej do realizacji dodatkowych po-
miaréw bilansowych dla nadrzedne-
go systemu automatyki. Przy realizacji
tej umowy zostaty zastosowane rurki
spietrzajagce TWIN-BAR oraz dysze ISA
produkciji wiasnej Zaktadu Automatyki.
Realizacja catosci prac odbyta sie w ter-
minach gwarantowanych w zawartych
umowach.
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Fot. 4 Stojak aparatury AKPIA do pomiaru cisnien




