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Listy kontrolne wspomagajace uzytkowanie
i utrzymanie ruchu maszyn gorniczych

Streszczenie

W artykule przedstawiono koncepcje repozytorium list
kontrolnych dla wspomagania uzytkowania i utrzymania
ruchu maszyn gorniczych, dostarczajgcych wiedze na
temat poprawnego | bezpiecznego wykonywania
czynnosci, bezposrednio w miejscu i czasie ich
realizacji.

Summary

A concept of repository of checklists developed to aid
mining machines maintenance is presented in the
article. This solution provides knowledge about correct
and safe performing of activities, directly at the relevant
place and time.

1. Wprowadzenie

Maszyny gérnicze charakteryzujg sie coraz bardziej
ztozong ~ budowa, wysokim Zaawansowaniem
technologicznym, a takze indywidualng konstrukcja
poszczegodlnych egzemplarzy. Wtasciwe uzytkowanie
maszyn oraz poprawne realizowanie czynnosci
z zakresu utrzymania ruchu wymaga wiedzy
0 szerokim zakresie, ktorej przyswojenie jest trudne
i czasochtonne.

Podstawowym  zrédtem informacji na temat
zalecanego  sposobu  wykonywania  czynnosSci
uzytkowania i utrzymania ruchu maszyn gorniczych,
wykorzystywanym w kopalniach, sg dokumentacje
techniczno-ruchowe (DTR) maszyn oraz instrukcje
stanowiskowe (opracowane miedzy innymi na
podstawie DTR). Powyzsze dokumenty, z uwagi na
sposOb opracowania oraz forme uzytkowania, nie sg
jednak przystosowane do uzywania w warunkach
kopalh, jak réwniez nie sprzyjaja skutecznemu
zapoznaniu sie z ich tresciq. Sq z reguly opraco-
wywane jako dokumenty elektroniczne i udostepniane
w wersji wydrukowanej. Zasadnym stato sie zatem
opracowanie informacji niezbednych dla wykonywania
czynno$ci uzytkowania i utrzymania ruchu maszyn
gérniczych w postaci przyjaznej dla uzytkownikéw i
mozliwej do stosowania w warunkach kopaln [9].
Zakres podjetych prac obejmowat zarowno selekcje i
sposob uporzadkowania tresci, jak i sposob jej
udostepniania [12].

Przyktadem nowoczesnego rozwigzania wspoma-
gajacego kopalnie w zakresie uzytkowania i utrzymania
ruchu maszyn gorniczych, a konkretnie wybranych
typow kombajnéw Scianowych, jest opracowany w ITG
KOMAG System Interaktywnych Instrukcji Obstugi
INSTO. Zasoby wiedzy INSTO to przede wszystkim
interaktywne procedury opracowane z zastosowaniem
technologii wirtualnej rzeczywistosci oraz Augmented

Reality [6]. Prezentuja one kolejne kroki, jakie trzeba
wykona¢ w ramach czynnosci uzytkowania Iub
utrzymania ruchu kombajnu $cianowego [7]. Kazdy
krok opisany jest stownie i zademonstrowany za
pomoca komputerowej animacji. INSTO dostepne jest
w wersjach przeznaczonych do stosowania na
tradycyjnych komputerach osobistych (PC, laptop), na
komputerach  poktadowych  maszyn oraz na
urzgdzeniach mobilnych, takich jak: tablety, PDA
(Personal Digital Assistant), czy smartfony — rysunek 1.
Charakterystyke oraz zastosowania INSTO
przedstawiono w [8].

Zdemontuj pokrywy
ostaniajace filtr rewersyjny

Wymien pierscienie
uszczelniajace

Rys.1. Przyktady ekrandéw interaktywnych procedur INSTO:
a) wersja na tablet, b) wersja na PDA
[zrodio: opracowanie wiasne]
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Prostym narzedziem wspomagajacym poprawne
wykonywanie  powierzonych czynnoséci sg listy
kontrolne. Mozliwos¢ ich skutecznego zastosowania
potwierdzono w  wielu dziedzinach (przyktady
przedstawiono w: [1+1, 10, 11, 14, 15]). Elementami
listy kontrolnej moga byc¢: kolejne kroki, jakie nalezy
wykona¢, zasoby, ktdre nalezy zapewni¢ oraz warunki
lub wymagania, ktérych nalezy dopetni¢. Istotnos¢
porzadku przedstawienia elementow listy kontrolnej ma
znaczenie w zaleznosci od jej tresci. Pojedyncze listy
kontrolne lub repozytoria list kontrolnych moga petnic
role podrecznego asystenta dostarczajgcego informac;ji
niezbednych dla poprawnego wykonania czynnosci.

2. Wybrane techniki list

kontrolnych

prezentaciji

Listy kontrolne sg tworzone i uzywane w réznych
formach. Najpowszechniej stosowane sg listy kontrolne
w formie papierowej. Jest to rozwigzanie tanie
w wytworzeniu i utylizacji. tatwo je przechowywac, ale tez
fatwo zagubi¢ w miejscu uzytkowania. Sg one proste
w uzyciu, ale sg tez podatne na zuzycie: Scierane,
targanie, zabrudzenie. Mogg byc¢ ktopotliwe w uzyciu przy
stabym sSwietle. Nalezy rowniez mie¢ kontrole nad tym,
kiére elementy listy dopetniono (powinna by¢
jednorazowego uzytku). Jej uzytkowanie polega wowczas
na biezacym zaznaczaniu dopetionych elementéw.

PIPER PA-28R-201 ARNOW I

TAKEOFF - CRUISE

CONTENTS

1 PREFLIGHT

FIRE OR SMOKE

ENGINE FIRE DURING FLIGHT

Cabin Heat & Defroster OFF

Mixture IDLECUTOFF

Fuel Pump OFF

Fuel Selector OFF

Throttle IDLE

Door & Window OPEN IF REQUIRED

Rirspeed 100 KIAS/ 115 MPH
OR FASTER
IMMEDIATELY

LHD334d
LHDI7334d
L1HDIT434d

ENGINE/PROPELLER

FIRE OR SMOKE
BRI F
TAKEOFF - CRUISE

8 Land
Ater step.

9 Aircraft

3SINYI ~J30INVL
35IN¥D - 4303NVL
3SINYI - 330INVL

EVACUATE
urs doring fight, do par astempt fa restart the

FLT INSTRUMENTS

LANDING FORCED LANDING

SMOKE & FUME ELIMINATION
I3 Irsource of smiokeis unkncwn, proceed fo Cabin Fire Chechist (.23)
1 Divert NEAREST ALTERNATE
2 Cabin Heat & Defroster OFF Fuel P
3 Window OPEN Thn
E If alrfiow is not sufficient to clear smake or fumes from cobi... Mixture

4 Door OPEN

IMMEDIATELY

ONIGNVT
ONIGNVT
ONIGNVT

EMERG. CONTENTS
ELECTRICAL

@ are: Emergency Checki

are cleared.
boddare considered med

REST ALTERNATE
ChL

SAINDUIWE
SAINIDUIWE
SAADINIDHIWI

TAKEOFF + CRUISE

CONTENTS. EMERGENCIES

%S

9:57 AM

Checklists

a) Carrier = 3:27 PM

Abnormal Checklists
N123SR (Cirrus SR22)

Ground Emergencies

N27762
In-Flight Emergencies

N1889

Landing Emergencies

System Malfunctions N443L9
Abnormal Procedures - Ground >

N545
Abnormal Procedures - In Flight >

N59978

Abnormal Procedures - Landing >

nie rozpoczeto

Abnormal Procedures -

Alternator w realizacji

Abnormal Procedures - Other

S, zrealizowana

Sync

Rys.3. Narzedzie ForeFlight's Checklist Pro: a) ekran przegladania wykazu list kontrolnych,
b) stan realizacji listy kontrolnej [16]
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gl Carrier =

Flap position light

out

Throttle

CLOSED
ON

Propeller

HIGH RPM =
Lights

Mixture

IDLE CUTOFF

Cowl flaps
PULL OPEN

LUCGEICETS
PULL OPEN THEN CLOSED

Flap switch
CENTERED

Stall warning

Stall warning

BATT 1 master switch

TEST

CHECK OPERATION

Test by applying suction to the stall
warning system inlet and noting
warning horn

Rys.4. Narzedzie ForeFlight's Checklist Pro: a) ekran tworzenia listy kontrolnej,

b) ekran przegladania listy kontrolnej z opcjq przypisanej notatki[18]

Odmiang moga by¢ laminowane listy kontrolne [13] —
rysunek 2, ktore wykazujg wiekszg odpornosé na
zniszczenie niz papierowe listy kontrolne, ale ich
wytworzenie jest kosztowniejsze, a zebrane w postaci
pliku zajmujg wiecej miejsca. Pomimo tego tatwo je
przechowywac.

Nowoczesne komputerowe listy kontrolne
zaproponowata np. firma ForeFlight LLC. Narzedzie
ForeFlight's Checklist Pro jest przeznaczone dla pilotow.
Pozwala na tworzenie i stosowanie inteligentnych list
kontrolnych na przeno$nych komputerach, takich jak
iPhone lub iPod. Cato$¢ repozytorium list kontrolnych
osadzona jest w aplikacji o przemyslanym i przyjaznym
interfejsie uzytkownika.

Listy kontrolne wybierane sg z katalogu/spisu -
rysunek 3a. Przy kazdej z nich — za pomocg stopnia
wypetienia kota - pokazany jest stan realizacji listy -
rysunek 3b. Stan realizacji zostaje wyzerowany po
uptywie 24 godzin. Istnieje mozliwos¢ przetaczania sie
miedzy wykazami list kontrolnych: standardowych,
niestandardowych i awaryjnych.

Lista wybrana w katalogu zostaje wyswietlona -
rysunek 4a. Mozliwe jest zaznaczanie lub pominiecie jej
poszczegolnych pozycji, jak rowniez odswiezanie catej
listy. Mozliwe jest takze tworzenie nowych i edytowanie
istniejgcych list. Narzedzie to wyposazono w zestaw
szablonéw list kontrolnych dla poszczegdlnych modeli
samolotéw. Pozycje listy kontrolnej mogg zostac
rozbudowane o dodatkowe informacje - rysunek 4b.

3. Listy kontrolne wspomagajace uzytkowanie
i utrzymanie ruchu maszyn gérniczych

Elektroniczne  listy  kontrolne  wspomagajace
uzytkowanie i utrzymanie ruchu maszyn goérniczych sg

przeznaczone sg do stosowania na przenosnym
komputerze PDA, spetniajacym wymogi Dyrektywy
ATEX - rysunek 5. Srodowisko programowe PDA
naktada szereg ograniczen w zakresie technolo-
gicznych mozliwosci utworzenia repozytorium list
kontrolnych, dlatego nie jest mozliwe utworzenie
narzedzia tak zaawansowanego, jak w przypadku
wspomnianego wyzej ForeFlight's Checklist Pro.

Rys.5. PDA spetniajacy wymogi Dyrektywy ATEX
[zrodto: opracowanie wiasne]

Repozytorium list kontrolnych uwzglednia
ograniczenia $rodowiska programowego PDA oraz
opiera sie na prezentowanych w literaturze zaleceniach
dotyczacych opracowywania list kontrolnych [3, 13].
W celu zapewnienia kompatybilnosci z oprogramowaniem
dostepnym w PDA, listy kontrolne utworzono tak, by
mozliwe byto ich obstuzenie przez przegladarke
internetowg oraz wtyczke Flash Player 7 (wyzsza
wersja Flash Player nie jest obstugiwana przez PDA).

Kazda lista kontrolna opisuje zadanie, ktére dotyczy
utrzymania ruchu lub uzytkowania maszyny. Strukture
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list kontrolnych zidentyfikowano na podstawie instrukciji
stanowiskowych. Pozycje wyszczegdlnione w liscie
kontrolnej podzielono na trzy grupy - rysunek 6:

— charakteryzujace faze przygotowania — sg to
informacje na temat czynnosci wykonywanych przed
rozpoczeciem realizacji zadania,

— charakteryzujgce faze realizacji — sg to informacje na
temat czynnosci wykonywanych w ramach danego
zadania,

— charakteryzujgce faze zakornczenia — sg to informacje
na temat czynnosci wykonywanych po realizacji
zadania.

W liscie kontrolnej zamieszczono ponadto informacje
0 przedmiocie danej listy — tytut listy kontrolnej oraz
informacije identyfikujaca uzytkownika listy.

| Tytut listy kontrolnej |

| Uzytkownik listy |

Czynnosci przed
rozpoczeciem pracy

Czynnosci podczas
wykonywania pracy

Czynnosci po
zakonczeniu pracy

Rys.6. Rodzaje informacji w ramach listy kontrolnej
[zrédto: opracowanie wtasne]

Czynnosci przedstawiono w postaci krokéw (rys. 7).
Przyjeto, ze:
— kazdy krok jest opisany za pomoca tekstu i moze by¢
Zilustrowany materiatem graficznym,
— kazdy krok moze zostac rozpisany na operacje,

— kazda operacja opisana jest za pomoca tekstu, ktéry
moze zosta¢ uzupetniony materiatem graficznym.

Tres¢ list kontrolnych w wersji elektronicznej
przedstawiono z uwzglednieniem rozmiaru wyswie-
tlacza komputera i sposobu jego uzytkowania, w tym
przypadku PDA (wyswietlacz 240x320 px, nawigacja
rysikiem — rysunek 5).

Lista kontrolna ma posta¢ zagniezdzong - rysunek 8.
Na odrebnych stronach listy kontrolnej sa
przedstawione informacje na temat czynnosci przed,
w trakcie i po realizacji zadania. Opis kazdego kroku
i operacji moze zostaé rozszerzony o dodatkowy
komentarz oraz materiat graficzny.

Kazda faza procesu realizacji zadania opisanego
lista kontrolng, tj. faza przygotowania, realizacji oraz
zakonczenia, moze zosta¢ opisana jedng lub kilkoma
stronami. W pierwszym przypadku dostep do stron,
z ktorych ztozona jest lista kontrolna odbywa sie
bezposrednio z poziomu strony gtowne.

Strona gtdwna listy kontrolnej (rys. 9) zawiera:

— informacje na temat zakresu listy kontrolnej (tytut),
— identyfikacje uzytkownika listy kontrolnej,

— odsytacze do czastkowych stron listy kontrolnej
obejmujacych informacje na temat czynnosci
wykonywanych w ramach przygotowania, realizacji
oraz zakonczenia zadania,

— odsyfacz do strony internetowej zawierajacej wykaz
list kontrolnych (opisano jg w dalszej czesci artykutu).

Odsytacze sg utworzone jako przyciski oprogramo-
wane. Ich przycisniecie otwiera czastkowag strone listy
kontrolnej przypisang do danego przycisku.

W przypadku listy kontrolnej, w ktdrej jedna lub
wiecej faz realizacji opisano na kilku stronach, dostep
do tych stron odbywa sie w sposdb posredni — rysunek
10. W takiej sytuacji odsytacz w stronie gtéwnej
powoduje otwarcie Zzagniezdzonej strony gtdwnej.
Zawiera ona:

— tytut listy kontrolnej,
— identyfikacje uzytkownika listy kontrolnej,

— odsytacze do czastkowych stron rozbudowanej
listy kontrolnej,

— odsytacz do strony
wykaz list kontrolnych.

internetowe] zawierajacej

Odsytacze majg posta¢ odpowiednio oprogramo-
wanych przyciskéw, ktérych wybranie powoduje
otwarcie przypisanych do nich stron.

W przyktadzie zamieszczonym na rysunku 10 lista
kontrolna obejmuje nastepujagce czastkowe strony:

jedng strone opisujgacg czynnosci wykonywane

w ramach przygotowania realizacji zadania,

— trzy strony opisujace czynnosci

w ramach realizacji zadania,

wykonywane

— jedng strone opisujacg czynnosci wykonywane po
zrealizowaniu zadania.

Odsytacze do procedur opisujagcych czynnosci
wykonywane w ramach realizacji zadania opisane sg
poprzez ich tytuty (a wiec podtytuty listy kontrolnej).

Struktura czastkowej strony
uwzglednia nastepujace elementy:

listy kontrolnej

— pasek nawigacyjny - rysunek 11, rysunek 12, kt6ry
obejmuje informacje na temat tego, ktdrych
czynnosci dotyczy biezgca strona listy kontrolnej
oraz odsytacze do stron opisujacych pozostate
czynnosci. Czynnosci wykonywane w ramach
przygotowania realizacji zadania identyfikowane sg
tekstem ,PRZED”, czynnosci wykonywane
w ramach realizacji zadania - tekstem ,W TRAKCIE”,
a czynnosci wykonywane po zrealizowaniu zadania
- tekstem ,PO”.

— tytuti podtytut listy kontrolnej - rysunek 12.

— pozycje listy kontrolnej w postaci
czynnosci, warunkéw - rysunek 12.

krokdw,
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Tytut listy kontrolnej | | | KROK 1 |
Uzytkownik listy | S —__ operacja 1.1 |
Czynnosci przed — s | — tekst |

rozpoczeciem pracy | | v material graficzny S p——

| KROK1
| krok2 || | —> "
—| operacja 1.m |
| kmokn || | — tekst |
materiat graficzny

Rys.7. Dwa warianty struktury opisu kroku [Zrodto: opracowanie wiasne]

| Tytut listy kontrolnej |

| Uzytkowniklisty |

W TRAKCIE

| Tytut listy kontrolnej |

oo [
oz ][]

o ]

Czynnosci przed
rozpoczeciem pracy

Czynnosci podczas
wykonywania pracy

Czynnosci po
zakonczeniu pracy

Tytut listy kontrolnej

o ]

| Tytut listy kontrolnej |

e ]

Cweore ]
o ]

| tytut rysunku

rysunek
fotografia
schemat

| KROK 1

dodatkowe
informacje

Rys.8. Uporzadkowanie tresci w elektronicznych listach kontrolnych [zrédto: opracowanie wtasne]

Obstuga kombajnu

KSW-880EU

Kombajnista

PRZYGOTOWANIE

REALIZACJA >

I SPIS INSTRUKCII

Tytut listy kontrolnej

- Uzytkownik listy kontrolne;
~

Odsytacze do czastkowych
stron listy kontrolne;j

»
} Odsytacz do wykazu list kontrolnych

Rys.9. Charakterystyka gtéwnej strony listy kontrolnej [zrédto: opracowanie wtasne]
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ZAGNIEZDZONA
STRONA GLOWNA

STRONA GLOWNA

Tytut listy kontrolnej {

Uzytkownik listy kontrolnej —{_

Odsytacz do strony z informacjami o
czynnosciach przygotowania zadania

Odsytacz do zagniezdzonej
strony gtéwnej

Odsytacz do strony z informacjami o
czynnoéciach po wykonaniu zadania

Odsytacz do strony z
wykazem list kontrolnych

Obstuga kombajnu
KSW-2000E1

otwarcie

Obstugujacy kombajn

PRZYGOTOWANIE

REALIZACIA

Obstugujacy kombajn

PRZYGOTOWANIE

Obstuga kombajnu

Tytut listy kontrolnej
KSW-2000E1 yiutlisty !

Uzytkownik listy kontrolnej

Odsytacz do strony zawierajacej
informacje o czynnosciach przed
realizacjg zadania

——— oy

REALIZACIA

Zasady obowigzujace

podczas pracy

kombajnu Odsytacze do stron zawierajacych

SPIS INSTRUKCII

informacje o czynnosciach podczas
Uruchomienie realizacji zadania

kombajnu

Wytaczenie kombajnu

Odsytacz do strony zawierajacej

informacje o czynnosciach po
wykonaniu zadania

SPIS INSTRUKCII

Odsytacz do strony z
wykazem list kontrolnych

Rys.10. Charakterystyka strony gtéwnej oraz zagniezdzonej strony gtéwnej w rozbudowanej liscie kontrolnej [zrodto:
opracowanie wtasne]

Oznaczenie, ktorych

czynnosci dotyczy biezaca
strona listy kontrolnej

|

D) W TRAKCIE | P sPis |
t t

Odsytacz do strony gtownej
danej listy kontrolnej

Odsytacze do pozostatych stron listy kontrolnej LUB do
zagniezdzonej strony gtéwnej, w przypadku gdy dla danej
fazy, tj. przygotowania, realizacji, zakonczenia zadania,

opracowano wiecej niz jedng procedure

Rys.11. Pasek nawigacyjny listy kontrolnej [zrédto: opracowanie wtasne]

=2 w trAKCIE [PO| Spis|

Obstuga ciagnika
spalinowego kolejki
podwieszonej DZ 1500

Kontrola przed
uruchomieniem

Czy zawarto$c¢ CH4 jest
mniejsza niz 1,5%?

Czy w strefie zagrozenia
maszyny nie znajduja sie
; i
Czy usuniete zostaty

wszystkie narzedzia i
ewentualnie stosowane

przyrzady pomocnicze?
Kontrola stanu technicznego

Kola cierne oraz rolki
jezdne napedu

Hamulce

Gietkie przewody

hydrauliczne

} Pasek nawigacyjny

Tytut listy kontrolnej

Podtytut listy
kontrolnej

F

\

> Kroki

Warunki

Obstuga kombajnu
KSW-2000E1

Zasady obowigzujace
podczas pracy
kombajnu

Unikac czestych zalaczen
silnikow

Unikac przecigzen silnikow
elektrycznych
Zatrzymanie kombajnu po-
winno poprzedzaé wylacze-
nie jego posuwu, a dopiero po
okoto 30 sekundach nalezy

> Warunki
wylaczyc silniki elektryczne

Wytaczanie kombajnu za
pomoca wylacznika awaryj-
nego (blokada za pomoca
linki) dozwolone jest tylko
w przypadkach kiedy
wymagaja tego wzgledy
bezpieczenstwa

Rys.12. Ogdlna struktura strony listy kontrolnej [Zrédto: opracowanie wtasne]
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Uruchomienie zaworu starto-
wego po wysunieciu cylindra
diawiacego i plyty zamyka-
jacej powietrze. Zawor star-

towy nalezy wciskac, az do
momentu zaskoczenia silnka
a nastepnie natychmiast

Uruchomienie zaworu starto-
wego po wysunieciu cylindra
diawiacego i plyty zamyka-
jacej powietrze. Zawor star-
towy nalezy wciskac, az do
momentu zaskoczenia silnka
a nastepnie natychmiast

puscic. puscic.

POKAZ UKRYJ

Rys.13. Zamieszczanie dodatkowych informacji otwieranych na zyczenie uzytkownika listy kontrolnej [zrodto:
opracowanie wtasne]

Obstuga kombajnu

Obstuga kombajnu

KSW-2000E1 KSW-2000E1
Uruchomienie Uruchomienie
kombajnu kombajnu

Zataczy¢ wytacznik w stacji \
transformatorowej

0Odtacz w taczniku
manewrowym w chodniku
ustawi¢ w pozycji zataczonej

Odtaczniki w taczniku
manewrowym w chodniku
ustawi¢ w pozycji zataczonej

auemozijeaiz
140U

module zasilajaco-sterujacym

Zalaczy¢ rozlacznik ,Q1” w
MZS-2300 kombajnu >

Odblokowac dzwignie
wylacznika bezpieczeiistwa
»S1” zamykajac jego zestyki

Odblokowa¢ dzwignie
wylacznika bezpieczeristwa
»S1” zamykajac jego zestyki

tacznik rodzaju pracy ,S10”
ustawi¢ w pozycji ,,RAD”

eloezijeas pazid oy

eloezieal
pazid 1jouy

tacznik rodzaju pracy ,S10”
j ustawi¢ w pozycji ,RAD”

Rys.14. Oznaczanie stanu realizacji listy kontrolnej [Zrédto: opracowanie wtasne]
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Rys.15. Menu gtéwne repozytorium list kontrolnych [zrédto: opracowanie wtasne]
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Dla kazdego kroku, czynnosci czy warunku, mozna
zamiesci¢ dodatkowa informacje - rysunek 13, ktéra
wyswietla sie na zyczenie uzytkownika. Informacja
zapisana jest w pliku graficznym. Jej wyswietlenie lub
zamknigcie realizowane jest poprzez przyciski ,Pokaz”
i ,UKkryj". Przyciski oprogramowano w taki sposéb, by

wczytywaé lub chowa¢ przypisany do nich plik
graficzny.

Dla zachowania kontroli nad realizacjg listy
kontrolnej wprowadzono mozliwos¢ interaktywnego

zaznaczania poszczegoélnych elementéw tresci -
rysunek 14, takich jak kroki, czynnosci, warunki. Kazdy
z tych elementéw zawiera w sobie odpowiednio
oprogramowany przycisk, ktéry po uruchomieniu
zmienia kolor. Przetaczanie realizowane jest miedzy
kolorem zielonym a czerwonym. Kolor zielony
ustawiono jako wyjsciowy. Oznaczenie danego
elementu na czerwono wskazuje, ze zostat on
zrealizowany.

Interfejsem umozliwiajgcym dostep do wszystkich
list kontrolnych jest menu gtéwne - rysunek 15. Listy
kontrolne pogrupowano wedtug rodzajow maszyn,
ktérych dotycza. Wykaz rodzajow maszyn utworzono
w taki sposéb, ze wybranie nazwy danego rodzaju
maszyny powoduje otwarcie wykazu przypisanych do
niego list kontrolnych. Pod kazdym wykazem list
kontrolnych  zamieszczono odsylacz pozwalajacy
wréci¢ do wykazu rodzajow maszyn.

W zamieszczonym przyktadzie menu gtéwnego
zastosowano pogrupowanie list kontrolnych wediug
rodzajow maszyn. Rodzaje maszyn uporzadkowano
alfabetycznie. Istnieje jednak mozliwos¢ utworzenia
dowolnej ilosci wykazéw list kontrolnych, ktdre
porzadkuja je wedtug dowolnych kryteridw, zgodnie
z oczekiwaniami uzytkownika list kontrolnych.

4. Podsumowanie

Dla wtasciwej realizacji procesow uzytkowania oraz
utrzymania ruchu maszyn gorniczych niezbedne jest
dysponowanie odpowiednig wiedza. Jednak powszechnie
obecnie stosowane zrddta wiedzy nie sg przystosowane
do warunkéw panujgcych w miejscu  wykonywania
czynnosci przez uzytkownikdw maszyn gérniczych oraz
stuzby utrzymania ruchu kopaln.

Role ,podrecznego asystenta” wspomagajacego
realizacje réznego rodzaju zadan, w tym zwigzanych
z uzytkowaniem i utrzymaniem ruchu maszyn i urzadzen,
mogq pemi¢ listy kontrolne. Na podstawie przegladu
literatury, zidentyfikowano elektroniczne repozytorium list
kontrolnych, jako te forme udostepniania list kontrolnych,
ktérg mozna zaimplementowaé w warunkach kopaln.
Przyktad takiej implementacji przedstawiono w niniejszym
artykule.

Opracowane repozytorium list kontrolnych jest kompa-
tybilne z przenosnym komputerem PDA, spetniajgcym

wymogi dyrektywy ATEX. Zatem dostep do wiedzy jest
mozliwy w dowolnym miejscu i czasie, co zwieksza
prawdopodobienstwo realizacji czynnosci uzytkowania
oraz utrzymania ruchu maszyn gorniczych w sposoéb
poprawny i bezpieczny.

Istotng zaletg list kontrolnych jest mozliwosé
zaznaczenia, ktére pozycje zostaty dopetnione. Znacznie
zwieksza to czytelnos¢ i tatwos¢ uzytkowania listy
kontrolnej, oraz zapobiega pominieciu jej pozycji. Jednak
z uwagi na ograniczenia programowe komputera PDA,
nie ma mozliwosci zapisania listy kontrolnej wraz
z biezagcymi zaznaczeniami dopetnionych  pozycii.
W chwili zamkniecia listy kontrolnej, wszelkie dokonane
W niej zaznaczenia zostajg utracone.

Szybkiemu przyswojeniu sposobu nawigacji w repozy-
torium list kontrolnych, a co za tym idzie — tatwosci
uzytkowania tego narzedzia, sprzyja przyjazny uzytko-
wnikowi, konsekwentnie stosowany interfejs.
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