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Rys. 7. Wyglad ptomienia spalaja-
cego suspensje weglowo-wodng
w palenisku kotta rusztowego
2,5 MWt

wiecej czesci niespalonych.

Na rysunku 7 przedstawiono spalanie su-
spensji weglowo-wodnej w palenisku kotta
rusztowego o mocy 2,5 MWt.

6. Podsumowanie

Znaczaca ekologiczna alternatywa dla wegla
jest wdrozenie do spalania suspensji weglowo-
-wodnych. Poprzez dobér wegla mozna w szero-
kim zakresie regulowac i ksztattowac wihasciwo-
$ci suspensji. Stosujac wegiel wysokiej jakosci
uzyskujemy suspensje, ktére moga zastepowac
oleje opatowe i gaz, a w przypadku zastosowa-
nia w zamian wegla moga powodowac wzrost
sprawnosci proceséw spalania i duze obnizenie
emisji zanieczyszczen do atmosfery.

Wykonane badania i préby na urzadzeniach
pilotowych i przemystowych z krajowymi we-
glami pozwolity opracowa¢ prostg technolo-
gie wytwarzania suspensji weglowo-wodnych.

Analizy poréwnawcze wiasciwosci otrzymywa-
nych suspensji bez dodatkéw uszlachetniaja-
cych z zagranicznymi suspensjami wykazuja ich
réwnocennos$¢. W miare rozwoju zainteresowa-
nia i zapotrzebowania na suspensje weglowo-
-wodne beda kontynuowane prace nad do-
skonaleniem ich jakosci za pomocg dodatkow,
poprawiajacych  wiasciwosci  reologiczne
i zwiekszajacych trwatos¢ uktadow zawiesino-
wych suspens;ji; niestety ich zastosowanie wpty-
nie na relacje cenowe pomiedzy rozwazanymi
paliwami.

Dla zrealizowania petnego ,cyklu produkgji
i zastosowania” suspensji weglowo-wodnej duze
znaczenie posiadaja przygotowywane i uzyskane
wyniki z préb spalania suspensji w paleniskach
kottowych i piecach przemystowych. W ten spo-
s6b bedzie mozna zweryfikowac dotychczasowa
wiedze o efektach ekonomicznych i ekologicz-
nych stosowania suspensji w zastepstwie paliw

ptynnych i tradycyjnego wegla.
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Instalacja pottechniczna do od-
gazowania paliw statych w ztozu

stacjonarnym

Semi technical installation for solid fuels devolatilization (fix bed reactor)”

Tadeusz CHWOLA , Magdalena WINKLER *
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Doswiadczalne instalacje odgazowania
paliw statych wykorzystywane sq w wielu
krajach w badaniach procesu odgazowa-
nia. Najbardziej znanq i rozpowszechnio-

nqg technologiq odgazowania paliw jest
proces koksowania wegla. Na podsta-
wie oceny jakosci kokséw otrzymanych
w wyniku doswiadczalnego koksowania
mieszanek weglowych, mozliwe jest pro-
gnozowanie parametréw jakosciowych
koksu produkowanego w warunkach
przemystowych. W publikacji przedsta-
wiono charakterystyke oraz mozliwosci
wykorzystania doswiadczalnej instalacji
odgazowania paliw statych w ztozu sta-
cjonarnym w obszarze badan zwigza-
nych z procesem pirolizy paliw statych.
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Experimental installations to investi-
gation of devolatilization process exist
in many countries. The most known
and prevalent devolatilization tech-
nology is coal coking process. Based
on the quality parameters related to
properties of coke obtained from coal
blends coking, it is possible to predict
the coke quality produced in indu-
strial-scale chambers. This paper pre-
sents characteristic of experimental

installation for solid fuels devolatiliza-
tion (fixed bed reactor) and possibility
for application this installation to in-
vestigate solid fuels pyrolysis.

1. Wprowadzenie

dgazowanie paliw statych w ztozu stacjo-

narnym jest procesem termicznym polega-
jacym nawydzieleniu z paliwa, w wysokiej tempe-
raturze i bez dostepu powietrza, jego sktadnikéw
lotnych. Najbardziej znang i rozpowszechniong
technologia odgazowania paliw jest proces kok-
sowania wegla. Surowcem stosowanym w tym
procesie jest mieszanka wsadowa sporzadzana
z kilku wegli koksowych, dobrana w takich pro-
porcjach, aby otrzymany produkt - koks cecho-
wat sie wartosciami parametréw jakosciowych,
zdefiniowanymi przez jego odbiorce. W procesie
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odgazowania wegla, w efekcie szeregu skompli-
kowanych, nieodwracalnych fizycznych i che-
micznych przemian substancji weglowej, oprocz
gtéwnego produktu statego - koksu, powstajg
produkty ciekte i gazowe [1]. Jako$¢ uzyskanych
produktéw i ekonomia procesu sg uzaleznio-
ne od wiasciwosci odgazowywanego wegla,
sposobu przygotowania wsadu weglowego do
procesu koksowania a takze parametréw tech-
nologicznych prowadzenia procesu. Celowos¢
prowadzenia eksperymentéw w skali péttech-
nicznej uzasadniona jest mozliwoscig skutecz-
nego prognozowania jakosci koksu bez koniecz-
nosci prowadzenia kosztownych doswiadczen
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w skali przemystowej. Doswiadczalne instalacje
odgazowania paliw statych od dawna wykorzy-

stywane sg do tego celu w wielu krajach [2,3].
Przyktady przemystowej aplikacji rezultatéw
eksperymentéw przeprowadzonych z ich wy-
korzystaniem, przytaczane sa w licznych pozy-
cjach literaturowych. Pojemnos¢ uzytkowa sto-
sowanych piecéw lub retort karbonizacyjnych,
jest bardzo zréznicowana. Masa odgazowywa-
nego wsadu weglowego waha sie w szerokim
przedziale, poczawszy od kilkuset graméw do
kilkuset kilogramoéw. Rezultaty eksperymentéw
dostarczaja cennych informacji o przebiegu pro-
cesu odgazowania oraz ilosci i jakosci wytwo-
rzonych produktéw, co eliminuje lub ogranicza
koniecznos¢ wykonania czasochtonnych, kosz-
townych i trudnych w realizacji testow koksowa-
nia w komorach piecéw przemystowych.

W Instytucie Chemicznej Przerébki Wegla,
w badaniach obejmujacych szeroki obszar
tematyczny zwigzany z procesem pirolizy, od
wielu lat wykorzystuje sie instalacje doswiad-
czalnego koksowania Karbotest. Aktualnie do
tego celu stosowana jest réwniez doswiad-
czalna instalacja odgazowania paliw statych
w ztozu stacjonarnym. Wymieniona instalacja
rézni sie od instalacji Karbotest pojemno-
$cig komory karbonizacyjnej oraz sposobem
jej ogrzewania. W instalacji Karbotest testy
koksowania prowadzi sie w retorcie karbo-
nizacyjnej, stosujac wsad weglowy o masie 4
- 5 kg. Retorte ogrzewa sie w piecu rurowym
zaopatrzonym w trzy sekcje grzewcze. Nowa
instalacja umozliwia prowadzenie testéw
karbonizacji probek wegla o masie do 65 kg,
a wegiel umieszczony w komorze pirolizy
ogrzewany jest poprzez dwie boczne $ciany
komory, podobnie jak to ma miejsce w prze-
mystowych piecach koksowniczych.

Doswiadczalna instalacja odgazowania paliw
statych w ztozu stacjonarnym, moze réwniez stuzy¢
do odgazowania paliw alternatywnych. W publika-
¢ji przedstawiono charakterystyke oraz mozliwosci
wykorzystania doswiadczalnej instalacji w bada-
niach dotyczacych procesu pirolizy paliw statych.

2. Opis instalacji

Doswiadczalna instalacja do odgazowania
paliw statych w zlozu stacjonarnym zlokalizo-
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wana jest w Instytucie Chemicznej Przerébki
Wegla na terenie Centrum Czystych Technologii
Weglowych. Instalacja ta wykorzystywana jest
do badan odgazowania paliw statych bez do-
stepu powietrza w temperaturze maksymalnej
1050°C. Maksymalna objetos$¢ wsadu paliwa sta-
tego poddawanego odgazowaniu w instalacji
badawczej wynosi 0,06 m3, co dla surowca we-
glowego zageszczonego do gestosci maksymal-
nej 1,10 t/m? daje ciezar wsadu okoto 65 kg.

Wydajnos$¢ cieplna urzadzenia odpowiada
maksymalnie 12 godzinnemu czasowi odgazo-
wania. Cykliczny ruch instalacji przeprowadzany
jest w 3-8 godzinnych prébach w zaleznosci od
zaplanowanego przyrostu temperatury odgazo-
wania.

Test odgazowania paliw statych w doswiad-
czalnej instalacji prowadzony jest w nastepuja-
cych warunkach technologicznych:

+ masa wsadu weglowego - 42 kg

+ gestos¢ wsadu weglowego - 850 kg/m?

« zawartos$¢ wilgoci catkowitej w weglu — 8%

+ temperatura koricowa odgazowania -
1050°C.

W instalacji mozliwe jest rowniez odgazowa-
nie paliw statych w warunkach zmiennej gesto-
$ci. Prowadzenie testéw koksowania w réznych
warunkach technologicznych, pozwala realizo-
wac szerokie spektrum badan zwigzanych z oce-
na ich wptywu na przebieg procesu koksowania
i jako$¢ wytworzonego koksu.

Instalacja do odgazowania paliw statych
w ztozu stacjonarnym, ktérej schemat przedsta-
wia rys. 1, skfada sie z nastepujacych elemen-
tow:
piec do odgazowania paliw statych,
komora chtodzenia,
wentylator wyciggowy spalin,
okap odciagu,
element wsadowy,
palnik gazowy wentylatorowy,
komora spalania,
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filtr workowy,

9. komin,

10. regulator przeptywu powietrza,
11.  komora przejsciowa,

12.  wbzek przejezdny.

Opis i przeznaczenie urzadzen:
1. Piec do odgazowania paliw statych wypo-
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Rys. 1. Schemat technologiczny instalacji odgazowania paliw statych w ztozu stacjonarnym

sazony jest w dwoje naprzeciwlegtych drzwi
podnoszonych do géry pneumatycznie. Komora
robocza wykonana jest z twardej ptyty z wegli-
ka krzemu. Ciepto do komory pieca doprowa-
dza sie poprzez elektrycznie ogrzewane $ciany.
Moc pieca: 24,1 kW. Wymiary komory pieca
360x650x700mm (szerokos$¢/wysokosé/gtebo-
kos¢),

2. Komora chtodzenia jest to dwuptaszczowy
aparat o konstrukcji metalowej. Drzwi komory
podnoszone s do gory za pomoca przektadni
tancuchowej napedzanej sitownikiem pneu-
matycznym. W przestrzeni miedzyptaszczowej
przeptywa zimna woda. Wymiary komory chto-
dzenia 400x650x700mm (szeroko$¢/wysokos¢/
gtebokos¢),

3. Wentylator wyciagowy spalin stuzy do
utrzymywania optymalnego cisnienia w komo-
rze pieca, jak réwniez odpowiada za usuwanie
ewentualnej emisji niezorganizowanej z pieca
poprzez okap odciggu. Wydajnos¢ wentylatora
V =0,58 [m*/s],

4. Okap odciggu stuzy do usuwania ewentu-
alnej emisji niezorganizowanej gazu surowego
Z przestrzeni nad piecem,

5. Element wsadowy jest to rodzaj wozka wy-
konanego ze stali zaroodpornej, zaopatrzonego
w kota jezdne, Sciany boczne oraz zdejmowang
pokrywe. Zadaniem elementu wsadowego jest
wprowadzenie wsadu paliwa do rozgrzanego
pieca,

6. Palnik gazowy wentylatorowy stuzy do roz-
grzewania i utrzymywania zadanej temperatury
w komorze spalania,

7. Komora spalania jest to czes¢ wezta utyli-
zacji gazéw powstatych podczas odgazowania

paliwa. W komorze nastepuje spalenie gazu
procesowego, jak rowniez gazéw pochodzacych
z ewentualnej emisji niezorganizowanej z pieca
i odgazéw z komory chtodzenia,

8. Filtr workowy stuzy do oczyszczania spalin
z zanieczyszczen statych,

9. Komin stuzy do zrzutu do atmosfery wol-
nych od zanieczyszczen spalin,

10. Regulator przeptywu powietrza o mak-
symalnym natezeniu przeptywu powietrza 200
m3/h,

11. Komora przejsciowa jest to rodzaj spe-
cjalnego metalowego wdzka izolowanego na
$cianach wetna termoizolacyjna. Stuzy do prze-
taczania wozka wsadowego pomiedzy komora
pieca, a komorg chtodzenia,

12. Wézek przejezdny umozliwia transport
elementu wsadowego od stanowiska mielenia,
przesiewania i przygotowywania mieszanki we-
glowej do komory pieca [4].

3. Opis eksperymentu

Proces wstepnego rozgrzewania pieca:

Wstepne rozgrzewanie pieca (1) odbywa
sie automatycznie wg programu zadanego
przez operatora instalacji. Operator ustala czas
i temperature procesu odgazowania, zgodnie
z wytycznymi planu badawczego. Podczas roz-
grzewania pieca réwnoczesnie rozgrzewa sie
komore spalania (7), w ktérej przewidziane jest
dopalanie surowego gazu uzyskanego w proce-
sie odgazowania. Minimalny czas wygrzewania
komory spalania, przed planowanym zatadowa-
niem elementu wsadowego (5) do pieca, wyno-
si Th. Komora rozgrzewana jest gazem ziemnym



za pomoca palnika wentylatorowego (6).
W ptomieniu palnika dopala sie przeptywa-
jacy surowy gaz wraz z frakcjami smotowymi,
powstajacymi podczas procesu odgazowania
paliw statych. W koncowej fazie rozgrzewa-

nia pieca, nalezy zainicjowa¢ ptomien palni-
ka pilotowego (palnik Bunsena) w awaryjnej
odpustnicy gazu. Palnik ten dziata w sposob
ciggty, azdo momentu wypchniecia gorgcego
karbonizatu z pieca.

Proces odgazowania:

Po osiggnieciu przez piec zadanej tempera-
tury procesu, wprowadza sie do komory pieca
element wsadowy (5) z paliwem statym. Zatado-
wany piec grzeje sie do temperatury ok. 1050°C
mierzonej w osi wsadu (pomiaru dokonuje sie
za pomoca trzech termopar umieszczonych
w otworach drzwi zatadunkowych na réznej wy-
sokosci wsadu). W przestrzeni podsklepieniowe;j
pieca utrzymywane jest cisnienie gazu na po-
ziomie 10 Pa. Cisnienie to zabezpiecza komore
pieca przed zasysaniem powietrza oraz przed
emisja niezorganizowang z drzwi piecowych.
W czasie zatadunku pieca wsadem paliwa state-
go oraz podczas prowadzenia testu odgazowa-
nia wiacza sie odciagg powietrza - okap odciggu
(4), oraz odciag gazu surowego z pieca. Proces
wilasciwego odgazowania uznaje sie za zakon-
czony w momencie, gdy w osi wsadu paliwa zo-
stanie osiggnieta zadana temperatura.

Proces chtodzenia:

Po zakonczonym procesie odgazowania pa-
liwa statego, element wsadowy (5) zawierajacy
staty produkt karbonizacji, wprowadza sie do
komory chtodzenia (2) poprzez komore przej-
sciowa (11). Element wsadowy (5) umozliwia
przemieszczanie rozzarzonej bryty karbonizatu
bez naruszenia jej struktury. Proces chtodze-
nia karbonizatu jest podobny do stosowanej
w koksownictwie technologi suchego chtodze-
nia koksu. Oprécz odbioru ciepta przez cyrku-
lujagcg w wymienniku ptaszczowym wode, jako
czynnik chtodzacy stosuje sie réwniez azot.
Wttaczany do komory chiodzenia azot spetnia
dwa zadania:

+ zapobiega nadpaleniu karbonizatu podczas
procesu chtodzenia,
+ przeptywajac przez stup koksu zapewnia do-
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datkowy odbidr ciepta i tym samym przyspie-

sza proces chtodzenia.

Odgazy powstate podczas chtodzenia karbo-
nizatu przeptywajg ogrzewanym rurociggiem do
komory spalania (7). Karbonizat pozostaje w ko-
morze chtodzenia (2) do osiggniecia w przestrze-
ni nad ztozem temperatury ok. 50°C [4,5].

Proces utylizacji gazu surowego:

W czasie prowadzania procesu odgazowania
wydzielajacy sie z paliwa surowy gaz odprowa-
dza sie z pieca ogrzewanym elektrycznie rurocia-
giem do instalacji wezta utylizacji gazéw. Wezet
ten sktada sie z: komory spalania (7) z wentyla-
torowym palnikiem gazowym (6), odciagu od-
gazow, uktadu chtodzenia spalin z dopalania,
filtra zanieczyszczen statych znajdujacym sie
w spalinach - filtr workowy (8) oraz z komina
zrzutowego spalin wolnych od zanieczyszczen
statych (9).

llo$¢ oraz sktad surowego gazu w czasie od-
gazowania zmienia sie w zaleznosci od rodzaju
paliwa, temperatury oraz czasu, jaki minat od
rozpoczecia procesu.

Temperatura surowego gazu zalezna jest
od temperatury procesu, a w szczegdlnosci
od temperatury panujacej w przestrzeni pod-
sklepieniowej komory pieca. Chwilowa tem-
peratura gazéw na wylocie z komory pieca
moze osigga¢ maksymalnie temperature ok.
700°C. Z uwagi na obecnos$¢ substancji smo-
listych w gazie, konieczne jest ciggte pod-
grzewanie rurociggu odprowadzajgcego gaz
do dopalania. Rurociag gazu surowego oraz
gazu po zmieszaniu z powietrzem odciggo-
wym, ogrzewa sie elektrycznie na catej jego
dtugosci.

Przeptyw surowego gazu od pieca do wezta
utylizacji wymuszany jest wentylatorem odcia-
gowym (3), ktéry zasysa mieszanine powietrza
okapowego i gazu surowego z pieca. Powstaja-
ca mieszanina gazéw i zanieczyszczonego po-
wietrza dopalana jest w komorze spalania (7).
W koncowej czesci komory spalania wprowa-
dzane jest powietrze chtodzace o regulowanym
natezeniu przeptywu, takim aby temperatura
spalin zmieszanych przed filtrem workowym (8)
nie przekroczyta 190°C. Zadaniem wentylatora
jest takze pokonanie oporu hydraulicznego fil-
tra workowego [4].
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4. Kierunki wykorzystania instalacji

Instalacje do odgazowania paliw statych
w ztozu stacjonarnym mozna wykorzystac do:

+ okredlenia uzysku karbonizatu w procesie
koksowania wegli kamiennych i brunatnych,

« prognozowania jakosci koksu tj. zawarto-
Sci: popiotu, siarki, fosforu, chloru, alkaliéw
oraz sktadu chemicznego popiotu, a w oce-
nie jakosci koksu na podstawie wynikéw te-
stu NSC, takze do prognozowania wartosci
wskaznikéw: reakcyjnosci CRI i wytrzymato-
Sci poreakcyjnej CSR,

+ wyzarzania i wyprazania materiatéw sypkich
(np. tlenek zelaza) w specjalnie przygotowa-
nych szufladach zaroodpornych,

+ odgazowania paliw alternatywnych (np. bio-
masa).
llos¢ i jakos¢ wytworzonych produktow

koksowania, uzalezniona jest od wtasciwo-
sci wegla wsadowego. Podstawowym para-
metrem jakos$ciowym wegla, wywierajacym
wptyw na uzysk podstawowych produktéw
koksowania, jest wskaznik zawartosci czesci
lotnych veaf,

W procesie koksowania, w miare wzrostu
zawartosci czesci lotnych w weglu wsadowym,
obniza sie wydajnos¢ statego produktu kokso-
wania - koksu. Z tendencjami tymi zbiezne sg
rezultaty pomiaréw przeprowadzonych pod-
czas testowania wegli w doswiadczalnej insta-
lacji odgazowania paliw statych. Uwidacznia
to rys. 2, na ktérym przedstawiono uzyski kok-
su, otrzymanego w wyniku koksowania wegli
0 zréznicowanej zawartosci czesci lotnych (Ve),
wyrazone w procentach suchego wsadu weglo-
wego (% w.s.).

Rys. 2. Wptyw zawartosci czesci lotnych w weglu wsadowym na uzysk
koksu wytworzonego w procesie koksowania w doswiadczalnej instalacji

odgazowania paliw statych w ztozu stacjonarnym.

Wydajnos$¢ koksu, otrzymanego w testach
koksowania wykonanych w doswiadczalnej

instalacji odgazowania paliw statych, w przy-

blizeniu odpowiada wartosciom wskaznikéw

produkcyjnych osigganym w krajowych kok-
sowniach.

W Instytucie Chemicznej Przerébki Wegla,
od wielu lat prowadzone sg badania zmierzaja-
ce do ustalenia wptywu wiasciwosci wegli oraz
sposobu przygotowania mieszanki weglowej
na parametry jakosciowe koksu. Zastosowanie
doswiadczalnej instalacji odgazowania paliw
statych w ztozu stacjonarnym umozliwia prowa-
dzenie testéw odgazowania wegli handlowych
z poszczegodlnych kopalh oraz ich mieszanek.
Wyniki eksperymentéw moga stanowi¢ baze
danych, umozliwiajaca przy wykorzystaniu
biezacej kontroli dostaw wegla, korygowanie
sktadu mieszanki w aspekcie uzyskania kok-
su o pozadanych parametrach jakosciowych,
a w szczegolnosci o wymaganych wartosciach
wskaznikéw CRI i CSR. Doswiadczalne kokso-
wanie indywidualnych wegli, umozliwia takze
przeprowadzenie wstepnej selekcji wegli pod
wzgledem ich przydatnosci do produkgcji koksu
0 wymaganej wytrzymatosci poreakcyjnej CSR
[6].

Piec do odgazowania paliw statych posiada
szerokie mozliwosci sterowania temperaturg
procesu. Program pieca pozwala na doktadne
okreslenie parametréw temperaturowych dla
wsadu poddanego odgazowaniu wg przyjetego
programu badan. Mozliwe jest sterowanie tem-
peraturg procesu w odniesieniu do:

« temperatury w przestrzeni podsklepienio-
wej,

+ temperatury maksymalnej i minimalnej w osi
wsadu lub $redniej z rejestrowanych tempe-
ratur.

Temperatury w osi wsadu s3 rejestrowane
na trzech wysokosciach i na réznych gtebo-
kosciach wprowadzonego do pieca elementu
wsadowego. Rys. 3 przedstawia przyktadowy
przebieg wymienionych temperatur podczas
standardowego testu koksowania. Podczas
testu termopary umieszczone byty na trzech
réznych wysokosciach wsadu weglowego. Prze-
bieg krzywych potwierdza prawidtowy rozktad
temperatur w osi wsadu, ktéry jest poréwnywal-
ny do rozktadu temperatur w osi klasycznej ko-
mory koksowniczej.Zaleta pieca jest mozliwos¢
przetrzymywania wsadu w $cisle okreslonej
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Rys. 3. Rozktad temperatur w komorze pieca podczas testu odgazo-
wania krajowego wegla koksowego

temperaturze przez zadany okres czasu. Pozwa-
la to oceni¢ wptyw wydtuzonego czasu kokso-
wania na zmiane parametréw jakosciowych
koksu, jak rowniez zastosowac piec do innych
wysokotemperaturowych proceséw, np. do wy-
prazania i wyzarzania materiatéw sypkich takich
jak nosniki tlenu. Dodatkowo podczas przebie-
gu procesu mozna okresli¢ wartos¢ przyrostu
badz spadku temperatury w czasie, lub tez za-
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dad przedziat czasowy, w ktérym komora pieca
powinna zostac rozgrzana badz schtodzona do
zadanej temperatury.

Rys. 4. Wizualizacja pieca do odgazowania paliw statych w ztozu sta-
cjonarnym

Rys. 4 przedstawia wizualizacje stanowiska
operatorskiego, na ktérym widoczne sg wska-
zania poszczegolnych rejestrowanych wartosci,
takich jak: temperatura wsadu, potozenie zasuw,
zadane parametry ci$nienia, przeptywy mediow
itp.

5. Podsumowanie

Doswiadczalna instalacja odgazowania paliw
statych w ztozu stacjonarnym stuzy do prowa-
dzenia testéw odgazowania wegli i mieszanek
wsadowych w warunkach termicznych zbli-
zonych do istniejacych w przemystowych pie-
cach koksowniczych. Urzagdzenie moze réwniez
stuzy¢ do odgazowania paliw alternatywnych.
Zaleta pieca jest mozliwos¢ przetrzymywania
wsadu w $cisle okreslonej temperaturze przez
zadany okres czasu. Pozwala to zastosowac piec
do innych wysokotemperaturowych proceséw,
np. do wyprazania i wyzarzania materiatéw syp-
kich takich jak nosniki tlenu.

Rezultaty eksperymentéw prowadzonych
w instalacji dostarczaja cennych informacji
o przebiegu procesu koksowania bez koniecz-
nosci prowadzenia czasochtonnych, kosz-
townych i trudnych w realizacji doswiadczen
w warunkach przemystowych. Na podstawie
oceny jakosci kokséw otrzymanych w wyniku
doswiadczalnego koksowania wegli i miesza-
nek weglowych mozliwe jest prognozowanie
parametréw jakosciowych koksu produkowa-
nego w warunkach przemystowych.
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Monitoring stanu techniczno techno-
logicznego baterii koksowniczych —
projekt POIG,Inteligentna Koksownia
spetniajaca wymagania najlepszej do-

stepnej techniki

»Coke oven battery monitoring system” - POIG
»Smart coke plant meeting the requirements of the best available techniques” project

Grzegorz JAKUBINA, Ludwik KOSYRCZYK, Pawet OKARMUS *

Celem projektu POIG ,Inteligentna kok-
sownia spetniajgca wymagania najlepszej
dostepnej techniki” byto opracowanie na-
rzedzi, procedur i produktéw dla podniesie-
nia konkurencyjnosci produkgji koksu oraz
ograniczenia negatywnego oddziatywania
koksowni na srodowisko. W ramach pro-
jektu opracowano nowe procedury, pakiety
know-how, programy i ustugi. Wdrozenie
ich umozliwi efektywne funkcjonowanie
koksownictwa w zmieniajqgcych sie uwarun-
kowaniach pozyskiwania wegla, produkcji
stali oraz rosnqgcych wymaganiach ochrony
Srodowiska w kraju i w Europie. Jednym z
powstatych produktéw projektu jest system
monitorowania stanu technicznego bate-
rii koksowniczej BATMON -Battery Moni-
toring. System wykorzystuje nowoczesne
metody, aplikacje i urzqgdzenia pomiarowe,
umozliwia nie tylko skutecznq i precyzyjng
identyfikacje usterek ale przede wszystkim
pozwala na podejmowanie odpowiednich
i dostatecznie szybkich decyzji technolo-
gicznych, profilaktycznych i remontowych
dla przedtuzenia czasu eksploatacji baterii
koksowniczej.
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The goals of the “Smart coke plant me-
eting requirements of the Best Availa-
ble Techniques” was to develop tools,
procedures and products elevating
competitiveness of the coke produc-
tion and restraining negative influen-
ce of the coke production for environ-
ment In the framework of the project
was developed the new procedures,
know-how packages, programs and
services. The implementation of those
solutions will contribute in effective
functioning of the coke production in-
dustry in the fluent conditions of the
coal acquiring, steel production and
environmental restrictions. One of the
developed in the project product is a
coke oven battery monitoring system
BATMON. System use modern solu-
tions, tools applications and measu-
rement devices that allows not only
precise faults identification but most
of all allows to take appropriate and
on time maintenance and repair deci-
sions ensuring prolongation coke oven
battery life.
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