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Technologia szlachetnych wypraw
tynkarskich w architekturze | potowy XX w.

Dr Matgorzata Korpata, Instytut Architektury,
Panstwowa Wyzsza Szkota Zawodowa w Nysie

1. Wprowadzenie

Tynki szlachetne byty nieodfagcznym elementem architektu-
ry XX wieku. Nadawaty one budynkom nowoczesny wyglad.
Obecnie nastapity znaczace przemiany technologii budowla-
nych, co spowodowato radykalne zmiany technik wykonania
tynkow szlachetnych. Dlatego konieczne jest omowienie tra-
dycyjnej technologii wykonywania tynkow, ktorej znajomosé
jest niezbedna przy konserwacji i odtwarzaniu elewacyjnych
wypraw w budynkach z | potowy XX wieku.

Nowe nurty stylistyczne w architekturze poczatku XX w. spra-
wity, ze poszukiwano zupetnie nowych rozwigzan elewacji.
Rozwigzania te odrzucaty tradycyjne dekoracje, by podkre-
$la¢ znaczenie konstrukcji i funkcji budynku. Rozwigzania
estetyczne zmierzaty takze do mozliwie jak najwigkszych
oszczednosci materiatowych i wprowadzania nowych tech-
nologii (np. gotowych mieszanek fabrycznych zapraw) oraz
szukania efektownych kompozyciji plastycznych. Dekora-
cje mialy by¢ efektowne, ale tanie. W dekoracji elewacji tego
okresu mozna zauwazy¢ kontynuacje rozwigzan imitujgcych
kamienne oktadziny i jednoczesnie docenienie dekoracyjne-
go potencjatu struktury i faktury powierzchni tynkéw. Nowe
techniki dekoracji fasad staty sie wyrdznikiem nowych tren-
dow stylowych i znakiem nowoczesnosci.

2. Zrédta — poradniki budowlane z | potowy XX
wieku

Zaréwno w publikacjach z poczatku XX w., jak i w okresie poz-
niejszym uzywano okreslen ,wyprawy”, ,tynki”, ,roboty tyn-
karskie”, ,wyprawy na murze”, ,szlachetne wyprawy fasado-
we”. , Tynk szlachetny” zawierajgcy jako kruszywo naturalny
kamien nazywano ze wzgledu na wizualne podobienstwo
do oktadzin kamiennych ,sztucznym kamieniem”. Wymienio-
ne okreslenia stosowano czgsto zamiennie.

Szczego6towe informacje dotyczace przygotowania i sposo-
béw wykonywania tynkéw szlachetnych publikowano w wy-
dawanych poradnikach z poczatku lat 30. XX wieku, a poz-
niej na poczatku lat 50. XX wieku. W wielu czasopismach
branzy budowlanej wydawanych od poczatku XX wieku, ta-
kich jak np. ,,Przeglad Budowlany”, ,Architektura i Budownic-
two”, ,Komunikat Stowarzyszenia Architektéw Rzeczpospoli-
tej Polskiej”, ,Dom, Osiedle, Mieszkanie”, a takze poradnikach
oraz kalendarzach publikowano do$c¢ szczegdtowe informa-
cje o tynkach szlachetnych. W opisach technologii najcze$ciej

Rys. 1. Elewacja z tynku zacieranego na gfadko z dodat-
kiem btyszczgcej w sforicu miki

podkreslano zalety i korzy$ci stosowania wypraw na elewa-
Cje oraz zwracano uwage na potrzebe podnoszenia umiejet-
nosci murarzy i tynkarzy. Podkreslano tez, ze prawidfowe wy-
konanie tynkdw wymaga doskonatej znajomosci materiatow
i technik ich obrobki. Zrodtem wiedzy o tynkach byty takze
reklamowane w prasie kursy praktyczne prowadzone przez
roznych specjalistow.

Wsrdd poradnikow omawiajgcych sposoby wykonywania wy-
praw szlachetnych, ktére opublikowano od poczatku lat 30.
XX wieku, wymieni¢ nalezy broszury wydane przez Zwigzek
Fabryk Cementu autorstwa: Antoniego Budnego', MScista-
wa Bobienskiego, Mikotaja Mastowskiego? (o sztucznym ka-
mieniu) oraz Lucjana Radyxa® (o wyprawach szlachetnych),
a takze pozniejsze opracowania Zygmunta Biateckiego* i T.
Konica®. Publikacje zawieraty informacje przydatne dla wyko-
nawcow wypraw tynkarskich. Ich celem byto upowszechnia-
nie stosowania dekoracyjnych tynkow szlachetnych i daze-
nie do podwyzszenia poziomu wykonawstwa, a tym samym

1 Budny A., Zaprawy murarskie, wyprawy i sposoby ich wykonywa-
nia, Cement, 1931, cz. 1, str. 323-326; cz. 2, str. 389-392.

2 Mastowski M., Sztuczny kamien, Warszawa, 1932.

3 Radyx L., Wyprawy szlachetne, 1933.

4 Biatecki Z., Tynki szlachetne, Przeglad Techniczny, Warszawa,
1938.

5 Konic T, Tynki (wyprawy), Kalendarz Przegladu Budowlanego
na rok 1939, Warszawa 1938, tom 2, str. 147.
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¢) narzucane za pomocg kielni

podnoszenie jakosci prac tynkarskich. Koncentrowano sie
na informacjach o materiatach, takich jak rodzaje spoiw, kru-
szyw, barwigcych pigmentdw oraz na sposobach uzyskiwa-
nia okreslonych efektow plastycznych. Wiele praktycznych
informacji zostato zawartych w poradniku ,,Szlachetne wypra-
wy fasadowe” z 1931 roku®. Zamieszczano nie tylko szcze-
gotowe opisy sposobdw wykonywania poszczegélnych ro-
dzajow tynkow, a takze czynnosci przygotowawcze do prac
tynkarskich (np. postawienie szopy na materiaty, postawienie
rusztowan), analizy dotyczgce zuzycia zaprawy w zalezno&ci
od sposobu naktadania, czasochfonnosci wykonania i kosz-
tow pracy tynkarza, a takze wskazdwki, jak zaradzi¢ drobnym
niedoskonafosciom wypraw.

3. Zalety tynkow szlachetnych stosowanych
w | potowie XX wieku

Na poczatku XX wieku tynkami sporzgdzanymi wedtug nowych
technologii wykohczano elewacje budynkéw mieszkalnych, bu-
dowli publicznych, jak i zaktfadow przemystowych. Przyczynito
sie to do szybkiego upowszechnienia nowych rozwigzan, a za-
potrzebowanie na nowe materiaty stymulowato rozwdj przemy-
stu materiafow budowlanych. Szybko doprowadzito to do pro-
dukcji przygotowanych fabrycznie mieszanek zapraw, ktére
utatwiaty i przyspieszaty prace budowlane. Najwigcej pisano
o wyprawach cementowych do wykonywania terazzo imituja-
cego kamien, ktore byto bardzo trwatym sposobem wykoncza-
nia wnetrz i elewaciji. Stosowanie zapraw szlachetnych zaleca-
no jako dobre rozwigzanie zaréwno ze wzgleddw technicznych
jak i mozliwosci estetycznych’. Gotowe zaprawy umozliwiaty
stosowanie identycznego sktadu masy tynkarskiej niezaleznie
od wielkosci tynkowanej powierzchni i jednocze$nie pozwalaty
na uzyskanie powierzchni o jednakowych parametrach techno-
logicznych i estetycznych. Tynki szlachetne stanowity skutecz-
ng ostone murdw przed szkodliwym oddziatywaniem czynni-
kow atmosferycznych, nie tamujac naturalnej wentylacji. Zalety
techniczne to przede wszystkim trwatos¢, ktéra w zaleznosci
od techniki tynkowania pozwalata na dfugoterminowg wielo-
letnig ochrong muru — co miato ufatwi¢ jego pozniejszg kon-
serwacje. Uwazano, ze elewacje pokryte tynkami szlachetny-
mi nie wymagajg odnawiania przez wiele lat: tynk nakrapiany
—do 10 lat, a tynk cyklinowany — do 25 lat®. Miato to dawaé
oszczedno$ci w przysztym uzytkowaniu.

6 Szlachetne wyprawy fasadowe, str. 21.
7 Bobienski M., str. 103-104.
8 Ibidem.

Stosowanie tynkow szlachetnych byto znacznie tansze niz
nakfadanie oktadzin z kamieni naturalnych. Znacznie nizszy
byt koszt produkcii i wykonania tynkow szlachetnych niz po-
zyskiwanie kamieni naturalnych (wydobycie, transport oraz
obrobka) czy tez oktadzin ceramicznych (klinkier, ptytki cera-
miczne). Z zestawienia przytoczonego J. Fedorowicza®, ktdry
poréwnat orientacyjne ceny wykonania 1 m? elewacji wypraw
tynkarskich i roznych rodzajow oktadzin kamiennych, wynika,
Ze wyprawy pofcementowe i cementowe byty okofo piecio-
krotnie tansze niz oktadziny klinkierowe i 10 razy tansze niz
oktadziny z piaskowca. Natomiast wyprawy z terazytu mimo,
ze byly okoto 2-3 krotnie drozsze niz tynki poicementowe
i cementowe, polecano jako znacznie tansze niz inne rodzaje
oktadzin, tzn. prawie dwukrotnie tansze niz klinkierowe i oko-
to czterokrotnie tansze niz oktadziny z piaskowca.

Do szybkiego rozpowszechniania si¢ wypraw szlachetnych
przyczynita sie takze mozliwos¢ nadania fasadom estetycz-
nego wygladu i osiagania zroznicowanych efektow kolory-
stycznych i fakturalnych. Tynki szlachetne podnosity atrak-
cyjny wyglad elewaciji i wptywaty na podniesienie warto$ci
budynku, a rownoczesnie pozwalaty na znaczne zmniejsze-
nie kosztow zardwno wykonawstwa, jak i przysztej konser-
wacji fasady. Elewacja budynku przez wiele lat nie wymaga-
ta odnawiania. Te argumenty przekonywaty wielu inwestorow
do stosowania tynkow szlachetnych.

4. Technologia wykonania tynkow szlachetnych

Na wyglad otynkowanej elewacji miaty wptyw nie tylko skfad
zaprawy, sposob jej naktadania i opracowania, a takze wszyst-
kie czynnosci przygotowawcze. Na trwato$¢ i ostateczny efekt
estetyczny miaty wptyw zaréwno wtasciwa organizacja miej-
sca pracy (np. przygotowanie miejsca sktadowania materiatow
budowlanych oraz ustawienie rusztowania zapewniajgcego
optymalny i bezpieczny dla wykonawcéw dostgp do elewa-
cji podczas naktadania zapraw), jak i kazdy etap prac. Zty
dobor rodzaju rusztowan lub ich nieprawidfowe ustawienie
utrudniato prace i w efekcie przyczyniato sie do niejedno-
litego wygladu tynkdw. Rusztowania zakotwione w $cianie
nie nadawaty sie, bo w miejscach mocowania uwidocznia-
ty sie pdzniej na tynku plamy. Za najlepsze uznawano wolno

9 Koszt 1 m? wynosit dla wyprawy potcementowej 3 zt, cemento-
wej 4 zi, dla oktadzin z ptytek klinkierowych 15 zt, oktadzin z ptyt
piaskowca od 30-40 zt, a ptyt granitu 180-220 zt. Podano za Fe-
dorowicz J., Elewacje kamienne, Komunikat Stowarzyszenia Ar-
chitektow Rzeczpospolitej Polskiej 8/1937, str. 56.
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Rys. 3. Tynk cyklinowany: a) dra
okfadzine kamienng

stojace rusztowania dwurzedowe nieco odsunigte od Scia-
ny (okofo 20-30 cm)'™.

Pierwszym etapem prac tynkarskich byfo przygotowanie muru
gwarantujgce dobrg przyczepnosc¢ i trwatos¢ wypraw. W zalez-
nosci od tego, czy byt to budynek stary, czy tez nowo wzniesio-
ny, konieczne byto usuniecie zanieczyszczen, resztek starych
tynkéw oraz potozenie wyrownujgcego tynku. Mury betono-
we przed narzuceniem podkiadu zalecano skropi¢ mleczkiem
cementowym, aby nada¢ im odpowiednig szorstko$c¢'. Tynki
szlachetne wykonywano na potozonym starannie podkiadzie
wyréwnujacym z zaprawy wapienno-cementowej (1:1:6) lub
cementowej (1:1:4) z ostrym piaskiem, ktérego powierzchnia
byta zacierana na ostro (rapowana) lub specjalnie podrapa-
na tak, by zapewnic¢ warstwie nastepnej dobrg przyczepnos¢
mechaniczna'. Wfasciwy tynk byt kfadziony po przeschnigciu
podktadu, zazwyczaj na nastepny dzien. Zbyt szybkie nakfa-
danie tynku wfasciwego na Swiezy podktad powodowato po-
wstawanie biate szpecace wykwity soli na powierzchni.

5. Skiad szlachetnych tynkéw elewacyjnych

Kazdy rodzaj tynku elewacyjnego (jego grubosc, ziarnistosc,
faktura) byt pochodng zaréwno sktadnikdw, jak i sposobu na-
ktadania i obrobki. Stosunek ilosciowy spoiwa do wypetniaczy,
a takze wielkoSc ziaren kruszywa nadawat zaprawie odpowied-
nig konsystencije i byt zwigzany z technikg nakfadania i rodzajem
wyprawy, ktorg zamierzano uzyskaé. Nieco inny skfad, a tym sa-
mym konsystencje musiata mie¢ zaprawa do tynkowania ptasz-
czyzn i lica $cian. Inng stosowano do wykonywania cokofow
i gzymsdw, a takze do wyrdzniajgcych sie detali architektonicz-
nych, jak np. portali. Przyktadowo wyprawa imitujgca sztuczny
kamien obrabiana dtutem zawierata wigkszg ilos¢ materiatéw
wigzacych niz wyprawy przeznaczone do nakrapiania.

Najwazniejsze sktadniki tynkdw szlachetnych to: spoiwo
(cement, wapno) kruszywo (piasek lub naturalny kamien),
a takze dodatki barwigce (kruszywo barwne lub pigment).
Spoiwo nadawato wytrzymatos$¢, a tym samym trwatosé
wyprawy, dlatego do wykonania tynkow szlachetnych ko-
nieczne byto stosowanie materiatéw jak najlepszej jakosci.

10 Szlachetne wyprawy fasadowe, str. 8.
11 Radyx L., Wyprawy szlachetne, str. 9.
12 Biatecki Z., Tynki szlachetne, str. 6.

Za najlepsze spoiwa uznawano wapno gaszone, dofowa-
ne przez okres 3-10 tygodni'® oraz cement portlandzki'.
Cementy produkowane w okresie powojennym uznawano
za nieodpowiednie do wyrobu tynkow szlachetnych. Miaty
one barwe szaro-zielonkawg lub ciemno-stalowg, co znacz-
nie utrudniato otrzymywanie tynkdw jasnych. Dlatego tez
czesto niemozliwe byto uzyskanie barwy zaplanowane;j
przez architekta bez duzej ilosci rozjasniaczy, co obnizafo
wiasciwosci tynku'.

W I potowie XX wieku wykonywano tynki wapienne, potcemen-
towe (wapienno-cementowe) i cementowe. Juz pod koniec
XIX wieku zaprawy cementowo-wapienne wyparty zaprawy
wapienne, gdyz miaty one wiekszg wytrzymatos$c, odpornosc
i szybciej twardniaty. Najcze$ciej stosowano zaprawe ,potce-
mentowg”, mieszajgc 1 cze$¢ wapna i 1 cze$¢ cementu na 6
czesci piasku'®. Im stosowano wigcej cementu, tym wigksza
byta wytrzymatosc¢ tynku. Jednakze zbyt duza iloS¢ cemen-
tu powodowata pojawianie sie wtosowatych peknig¢ na po-
wierzchni, a takze zbyt matg porowato$¢ i zte przenikanie wil-
goci zawartej w murze'”.

Wypetniaczem zazwyczaj byt piasek kwarcowy, twardy i o ostrych
ziarnach'®. Uzycie grubszego piasku pozwalato uzyska¢ bar-
dziej szorstkg wyprawe, a drobniejszego gtadsza. Przestrzega-
no przed stosowaniem brudnego piasku zawierajagcego ponad
5% zanieczyszczen (glina, ziemia, torf), gdyz sktadniki te obni-
zaty wytrzymato$¢ mechaniczng tynku i byty Zrodtem zwigzkow,
ktore tworzg rozpuszczalne w wodzie sole prowadzace do de-
strukciji tynku. Oprécz piasku stosowano rozdrobnione materiaty
kamienne, takie jak porfir, granit, marmur, dolomit'®. Czesto tez
dodawano mike (tuszczyk), dzieki ktdrej w stoneczny dzien po-
wierzchnia elewacji irydowata od odbijajgcego sie swiatfa.
Osiagniecie okreslonego efektu dekoracyjnego zalezafo od do-
boru skfadnikow. Uzycie odpowiedniej granulacji kruszywa

13 Piasecki W., Poniatowski S., Tynki szlachetne. Projektowanie i wy-
konanie, Budownictwo i Architektura, Prace Instytutu Techniki Bu-
dowlanej nr 221, seria |, Materiaty budowlane i ich zastosowanie,
Warszawa, 1955, str. 6.

14 Ibidem, str. 8.

15 Piasecki W., Poniatowski S., Tynki szlachetne, str. 6.

16 Budny A., Zaprawy murarskie ..., str. 323.

17 Radyx L., Wyprawy szlachetne, str. 7.

18 Ibidem.

19 Szlachetne wyprawy fasadowe, str. 5.
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Rys. 4. Tynk zacierany: a) z dodatkiem miki, b) fukowato zacierany packa

W

oraz dekoracjami sztukatorskimi

pozwalafo uzyskac tynki drobno-, srednio- lub gruboziarniste.
Najczesciej wyprawa miafa kolor szaro-piaskowy pochodza-
cy od piasku. Zastosowanie barwnego kruszywa lub dodat-
ku pigmentdw nadawato zaprawie pozgdany kolor, a tym sa-
mym pozwalato uzyska¢ barwng kompozycje elewacji. Jako
barwne kruszywo wykorzystywano rozne rodzaje skat: biate
- marmury ze Stronia, wapienie z Krzeszowic i dolomity z Re-
dzin, rozowe — dolomity z Lubigza, piaskowce z Wartonic, zie-
lone — serpentyny z Sobotki, piaskowce z Brenny, czerwone
— marmury z Czerny, piaskowce z Temilina, czarne — marmu-
ry z Debnika, diabazyty z Niedzwiedziej Géry®. Tynki o inten-
sywnym kolorze uzyskiwano poprzez dodatek mineralnych
pigmentéw. Farby pozwalaty nadac¢ elewacji znacznie wigk-
szg intensywnosc¢ i bardziej jaskrawe barwy.

Aby uzyska¢ jednolity wyglad fasady, konieczne byto stosowa-
nie jednorodnej konsystenciji zaprawy, a nastepnie narzucanie
jej w ciggu jednego dnia w moZzliwie jak najwigkszej ptaszczyz-
nie. Utrzymanie rezimu powtarzalnosci proporcji sktadnikow
oraz konsystencji zaprawy na catej elewacji byto trudne, dlate-
go wprowadzenie gotowych mieszanek suchych tynkdw oka-
zato sie duzym udogodnieniem. Fabryczne mieszanki spopu-
laryzowano juz na poczatku XX wieku. Pozwalaty one uzyskac
jednolity sktad, a tym samym identyczng jako$¢ materiatu nato-
zonego na duzg powierzchnie. Do gotowych zapraw w formie
suchych mieszanek dodawano tylko odpowiednig iloS¢ wody.

20 Piasecki W., Poniatowski S., Tynki szlachetne, str. 7.

Rys. 5. Tynk rowkowany: a) zacierany gumowg szczotkg, b) uzyskany za pomocg cykliny i potgczony z tynkiem ciggnionym

Istotne byfo utrzymywanie jednolitej konsystencji podczas na-
ktadania - kruszywo ani woda nie mogty sie oddzielac.
Szczegotowy sktad gotowych mieszanek stosowanych w okre-
sie dwudziestolecia byt objety tajemnicg patentu. Ogolnie dzie-
lono je na dwie grupy?":
 zaprawy krajowe oparte na zgtoszonych patentach: Terra-
bona, Terrazyt, Feldzytyn, Litozyt,
* zaprawy importowane — Felzyt, Porfir, Terranova, Bryzolit.
W sktadzie gotowych mieszanek produkowanych byty natu-
ralne, mielone, naturalne barwne kruszywa marmurowe, cze-
sto bez dodatku piasku, dzieki czemu barwa tynku przypo-
minata naturalny kamien i nadawata elewacji ,monumentalny
wyglad”?. Zaprawy kamieniarskie, takie jak Artezyt, Granit,
Terrabona, Teralit byty przeznaczone do wytwarzania zapra-
wy tynkow fasadowych imitujgcych naturalny kamien oraz
innych detali zewnetrznych i wewnetrznych?. Sposéb opra-
cowania byt zréznicowany: cyklinowanie, szlifowanie i nakra-
pianie, a takze jako tynki zmywane czy kamieniarskie. Goto-
we mieszanki zapraw byty produkowane w wielu odcieniach
i 0 zroznicowanej granulacji. Popularne do tynkowania ele-
wacji gmachow publicznych oraz domow mieszkalnych byty

21 Szlachetne wyprawy fasadowe, str. 3.

22 Przeglad stoisk na wystawie betonowe;j. Litozyt — wyprawy fasa-
dowe i sztuczny kamien, Przeglad Budowlany 1937, nr 1, BN.

23 Przeglad stoisk na wystawie betonowej. Stoisko wytworni zapraw
i kamieni sztucznych Ai B inz. Z. Biatecki sp. z 0. 0. w Warszawie,
Przeglad Budowlany 1/1937, BN.
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~artezytowe” zaprawy drobnoziarniste z odpowiednio dobra-
nym szklistym kruszywem, ktdre dawaty dodatkowe efekty
plastyczne?.

Okeres Il wojny $wiatowej spowodowat regres na rynku budow-
lanym, trudny do odrobienia w kolejnych dziesiecioleciach.
Ze wzgledu na brak polskich prefabrykatow (gotowych mie-
szanek suchych tynkdw), powszechnie stosowano tynki zwy-
kte®. Do uzyskania barwnych tynkow szlachetnych stosowa-
no barwne grysy lub pigmenty. Jednakze podczas wykonania
tynku nierzadko otrzymywano inny ocien wyprawy niz projek-
towano, gdyz przemyst pigmentdw stosowanych w budownic-
twie byt stabo rozwinigty i wiele produktow nie spetniato wymo-
gow technologicznych?®. Wyrazna zmiana nastapita dopiero pét
wieku pozniej, po transformacii ustrojowej w 1989 roku, gdy po-
wstaty polskie firmy produkujgce gotowe mieszanki tynkarskie,
a takze liczni dystrybutorzy produktow zagranicznych.

24 Znalazly zastosowanie na elewacjach m.in: Poczty i Telegrafu
na ul. Wareckiej, Banku Akceptac. na ul. Nowogrodzkiej, Szkoty
Powszechnej przy Kolektorskiej w Warszawie. Patrz: Stoisko wy-
twoérni zapraw i kamieni sztucznych Ai B inz. Z. Biatecki sp. z 0. o.
w Warszawie, Przeglad Budowlany 1/1937, BN.

25 Przestegpski W., Tynki w budownictwie, Warszawa 1953. str. 5.

26 Produkowane przez Centralny Zarzad Surowcéw Mineralnych
patrz: Piasecki W., Poniatowski S., Tynki szlachetne, str. 7.

wyciskane w fantazyjne

6. Technika wykonania tynkow elewacyjnych

Przed przystgpieniem do prac przygotowano tylko taka ilos¢
zaprawy, ktéra byta potrzebna do ,dwugodzinnej pracy tyn-
karza” danego dnia®. Resztki niewyrobionej zaprawy nie mo-
gty by¢ mieszane z nowg zaprawg i zalecano, by jg wyrzucag,
gdyz po 2-4 godzinach rozpoczynaly sie procesy wigzania
i twardnienia zapraw, a przerwanie ich przez mieszanie zapra-
wy powodowato krucho$¢ i mniejszg trwatos¢ wyprawy. Taki
tynk Zle sie obrabiato, nie nadawat sie np. do cyklinowania
czy obrébki narzedziami kamieniarskimiz,

Inne istotne czynniki wptywajgce na jakos¢ tynkow to zbyt
nieodpowiednia temperatura oraz ilos¢ wody. W okresie let-
nim niezbedne byfo spryskiwanie elewacji przez okoto 7
dni, aby przeciwdziata¢ zbyt szybkiemu odparowaniu wody
z powierzchni, co obnizafo wiasciwosci zaprawy. Na wigza-
nie zaprawy negatywnie wptywat mroz. Czesto tynki potozo-
ne pozng jesienig trzeba byto zbijaé i wykonywac na nowo
na wiosne®. Zamarzanie wody zaktdcato proces wigzania za-
prawy, a niezwigzana i zamarznigta warstwa tracita zdolnos¢
adhezji do podktadu. Podczas wysychania wyprawa rozwar-
stwiafa sig i powstawaly puste przestrzenie z cienkg skoru-
pa na powierzchni, ktdra fatwo pekata i odpadata. Za najlep-
szy okres wykonywania tynkdw uznawano wiosne i wczesng

27 Biatecki Z., Tynki szlachetne, str. 4.
28 Ibidem, str. 4.
29 Ibidem, str. 5;. Radyx L., Wyprawy szlachetne, str. 9-10.
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Rys. 7. Tynk gniazdkowany (lico Sciany)

a)

Rys. 9. Wykonane z narzutu tynki fakturowane imitujgce kamlen a) za pomocg lancetu, b) narzucane szpachlaz

jesien. W miesigcach letnich zbyt wysoka temperatura powo-
dowata zbyt szybkie odparowywanie wody zarobowe;j i takze
skutkowata ztym wigzaniem zaprawy. P6zna jesien byta okre-
sem deszczowym i tynki nie wysychaty wtasciwie. Zalecano
tez wykonywanie daszkow ostaniajgcych ktadzione tynki przed
deszczem, aby nie przerywac rozpoczetych juz prac.
Tynkowanie duzych ptaszczyzn elewacji stanowito problem,
bo nie zawsze mozliwe byto potozenie catego tynku w cig-
gu jednego dnia i z wykonanej w tym samym czasie zapra-
wy. Dlatego tez wyznaczano linie podziatu dniowek pomig-
dzy elementami stanowigcymi podziat kompozycyjny elewacii.
Istotng zasadg byto takze nakfadanie tynkow od gory do dotu,
co sprawiato, ze gdy gorne partie byty gotowe, eliminowano
ryzyko ich przypadkowego zachlapania.

6.1. Podziat i charakterystyka powierzchni tynkéw szla-
chetnych

Sposoby wykonywania tynkow szlachetnych byty opisywa-
ne przez wielu autoréw: L. Radyx, W. Poniatowski, Z. Wolski,
. Pluska, R. Hirsch®,

Dla uzyskania efektéw dekoracyjnych, estetycznych stosowa-
ne sa rozne techniki fakturowania. Najpopularniejsze rodzaje
wypraw elewacyjnych zostaty zestawione w tabeli 1. Uzyska-
nie regularnego powtarzalnego wzoru na duzej powierzch-
ni elewacji wymagato umiejetnosci i wprawy. Doswiadczeni

30 Wolski Z., Technologia. Sztukatorstwo, Warszawa 1992, str. 17

tynkarze pozwalali sobie na twércze poszukiwania i poprzez
modyfikacje technik wykonywali takze inne rodzaje wyprawy,
ktore obecnie trudno jednoznacznie zaklasyfikowac. Nalezy
podkreslié, ze tynkarze realizowali koncepcje dekoraciji wska-
zane przez architekta®. Nazwy rodzajow tynkow pochodzg
od sposobu naktadania badz opracowania wypraw za pomo-
cg odpowiednich narzedzi pozwalajgcych uzyskiwac zrdznico-
wane faktury. Zestaw narzedzi obejmowat: miotetki, szczotki,
kielnie, packi, cykliny blaszane, deseczke nabitg gwozdzia-
mi oraz narzedzia kamieniarskie, takie jak dtuta, mtotki, po-
bijaki i kamienie szlifierskie.

Zygmunt Biafecki®? dzielit zaprawy na miatkie, drobnoziarni-
ste, srednioziarniste, gruboziarniste. Dobierano je w zalez-
nosci od efektu, jaki mozna byto uzyska¢. Wyprawy miatkie
zacierano lub gtadzono packa lub filcowano, a po wyschnig-
ciu szlifowano migkkim piaskowcem lub papierem lub pt6t-
nem szmerglowym, az do uzyskania gtadzi®*. Zaprawy ziarni-
ste nadawaty powierzchni strukture chropowatg. Nanoszono
je przez nakrapiane lub tez skrobanie zagtadzonej powierzchni
odpowiednim narzgdziem. Do wypraw kamieniarskich stoso-
wano zaréwno zaprawy drobno- jak i gruboziarniste — w zalez-
nosci od tego, czy byty one podzniej szlifowane czy tez cze-
$ciowo skuwane narzedziami kamieniarskimi.

Za tatwe do wykonania uznawano tynki nakrapiane, ktore

31 Radyx L., Wyprawy szlachetne, str. 26-27.
32 Biafecki Z., Tynki szlachetne, str. 7.
33 Ibidem, str. 7.
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Rys. 10. Tynk Messela: a) fragment, b) ogdlny widok elewacji

Rys. 11. Tynk zmywany: a) barwiony w masie, b) Srednioziarnisty z roznobarwnym zwirkiem

mozna byto poprawia¢, naktadajgc kolejng warstwe. Najwie-
cej do$wiadczenia wymagato wykonanie wypraw kamieniar-
skich, obrabianych po catkowitym zwigzaniu. Kazdy etap byt
wazny, zaczynajac od naktadania zaprawy, ktéra musiata mie¢
dobrg przyczepnos¢ do podktadu, by podczas obrdbki diuto-
wania nie nastgpowato rozwarstwienie. Szczegolnych kwali-
fikacji wymagato wykonanie tynku sgraffito jako sposobu de-
koracji elewaciji, ktéry od poczatku XX wieku ponownie stat
sie popularny. Wspotczesne dekoracje sgraffitowe roznity sie
jednak od rozwigzan historycznych zaréwno w doborze ze-
stawien barwnych, jak i sposobach wycinania dekoracii. O ile
sgraffita historyczne zwykle byty zestawione jako monochro-
matyczne (biato-czarne lub szare), o tyle sgraffita XX-wieczne
wykonywano jako dwubarwne lub wielobarwne®.

6.2. Tynki nakrapiane

Tynki nakrapiane sg najbardziej popularne wsrod tynkow szla-
chetnych. Na podkfad nanoszono drobnoziarnistg zaprawe
za pomocg miotetki, szczotki, kielni lub metodg mechanicz-
nego natrysku. Najprostszy sposdb wykonania tego tynku po-
legat na wykorzystaniu miotetki wykonanej ze stomy ryzowe;j

34 Korpata M., Nowa recepcja techniki sgraffito w powojennych
dekoracjach fasad kamienic w odbudowanych miastach, [w:]
Polichromie i sgraffita na fasadach o$rodkéw staromiejskich od-
budowanych po 1945 r. Kreacja i konserwacja, red. Jagiellak A.,
Swiatek P, Warszawa, 2015, str. 245-255.

lub gatazek brzozowych. Miotetkg zanurzano w rzadkiej zapra-
wie, a nastepnie uderzano nig o pret drewniany, tak by strza-
sac grudki zaprawy w kierunku sciany. W tym samym celu
wykorzystywano takze szczotki o sztywnym wtosiu, ktore za-
nurzano w zaprawie do potowy dfugosci wtosa. Przesuwajac
drewniany pret po szczotce, chlapano zaprawa, tak by roz-
bryzgiwata sig na $cianie. Nakrapianie powtarzano kilkakrot-
nie w roznych kierunkach, co pozwalato uzyska¢ rownomier-
na fakture powierzchni.

Innym wariantem techniki nakrapiania byto wykorzystanie kiel-
ni. Za pomocg kielni tynkarz nabierat niewielkie porcje zaprawy
i rzucat w kierunku $ciany. Odpowiednio dobrana konsysten-
Cja sprawiafa, ze zaprawa rozpryskiwata si¢ na powierzchni
tynku lub Sciekata, tworzac charakterystyczne kleksy. Pierw-
szy sposéb polegat na nabieraniu takich samych porcji i sys-
tematyczne narzucanie ich z podobna sitag dawafo efekt po-
dobny do wzoru dzianiny. Drugi spos6b polegat na rzucaniu
zaprawy przez siatkg ustawiong réwnolegle do ptaszczyzny
$ciany. Grudki Srednioziarnistej zaprawy ,przetartej” przez sito
rownomiernie pokrywaty powierzchnie $ciany. Faktura byta
znacznie grubsza niz przy nakrapianiu miotta. Natomiast naj-
bardziej nowoczesnym i efektywnym wariantem techniki na-
krapiania byto wykorzystanie agregatu do nakrapiania.
Faktura tynku nakrapianego zalezafa od uzytego narzedzia
i od konsystenciji zaprawy. Ten sposéb nanoszenia tynku uwa-
Zano za najfatwiejszy. Jesli okazato sig, ze pierwsza warstwa
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Rys. 12. Rozne tynki kamieniarskie: a) naktuwane, b) mtotkowane, c¢) gradzinowane

jest potozona nierownomiernie, to nanoszono kolejne warstwy,
stosujac nieco rzadszg zaprawe i zmieniajgc kierunek, tzn. jesli
pierwsza warstwa byta nanoszona od prawej do lewej, to kolej-
nag nakfadano z gory na dot. Drobne niedoskonafosci mozna
byto wyrownac za pomocg szczotek drucianych i ryzowych.
Barwa zapraw nakrapianych zwykle byta szara — pochodna
barw sktadnikdw: piasku i spoiwa cementowego. Odradzano
stosowanie zbyt jasnych i jaskrawych koloréw, gdyz taki na-
rzut nie pokrywat dobrze duzych pfaszczyzn, przez co w nie-
ktérych miejscach nieco ,przeswitywat” tynk podktadowy®.
Grubos¢ tynku nakrapianego w zaleznosci od metody i spo-
sobu nakrapiania wahata sie 3-5 mm przy zaprawach drob-
noziarnistych nakrapianych szczotkg oraz 4-6 mm przy zapra-
wach drobnoziarnistych nakrapianych miotetkg lub aparatem
natryskowym. Srednioziarniste zaprawy nakrapiane miotetka
lub kielnig pozwalaty uzyskac grubo$¢ 3-8 mm, natomiast gru-
boziarniste narzucane kielnig dawaty okoto 7-12 mm?¢. Spo-
sdb nanoszenia sprawia, ze powierzchnia tynku nakrapiane-
go stawata sie porowata, co powodowato fatwe osadzanie
sie kurzu we wgtebieniach na powierzchni, a z biegiem cza-
su — brudzenie sie elewacji. Ogromng zaletg tynkow nakra-
pianych byty fatwos$¢ wykonania narzutu, duza wydajno$¢ za-
prawy oraz szybkie tempo pracy (przy wykorzystaniu natrysku
za pomoca agregatu), bez konieczno$ci dalszego opracowy-
wania powierzchni. Ponadto tynki nakrapiane pozwalaty nie-
co maskowac nierdwnos$ci powierzchni sciany.

6.3. Tynki cyklinowane, ztobione, rowkowane i skrobane
Tynki cyklinowane, ztobione i skrobane uzyskiwano przez
skrobanie cykling powierzchni $wiezego tynku. Tynki te byty
obok nakrapianych najczesciej stosowane na elewacjach.
Popularnos¢ ta byfa zwigzana miedzy innymi z tym, ze po-
zwalaty na tatwe maskowanie nierownosci sciany. Wyprawy
z drobnoziarnistej zaprawy stosowano takze do profiléw cig-
gnionych z szablonu®.

Zaprawe nanoszono na $wiezy 1-2 dniowy tynk podkfado-
wy i wyrownywano, dociskajgc do podfoza pacami lub tata-
mi. Grubo$¢ naktadanej warstwy byfa uzalezniona od sktadu
i granulacji wypetniacza (drobnoziarniste ok. 4-5 mm, $rednio-
ziarniste ok. 8-10 mm, a gruboziarniste 10-20 mm)®. Po ste-
Zeniu wyprawy po uptywie okoto 6-12 godzin przystepowano
do obrabiania powierzchni za pomocg cykliny zgbatej, cykliny

35 Szlachetne wyprawy fasadowe, str. 18-19.

36 Wolski Z., Technologia. Sztukatorstwo, str. 134.

37 Radyx L., str. 15-16.

38 Urban L., Murarstwo i tynkarstwo, Warszawa, 1995, str. 330.

rowkujacej (o szerokim rozstawie zgbdw) lub skrobaka (deski
nabitej gwozdziami). Narzedzie dopasowywano do najwigk-
szych ziaren najgrubszego wypetniacza w zaprawie. Podczas
cyklinowania delikatnie wytuskiwano ziarna kruszywa z po-
wierzchni. Dzieki temu uzyskiwano chropowatg fakture o row-
nomiernie rozrzuconych wgtebieniach i wypuktosciach. Roz-
staw gwozdzi skrobaka musiat by¢ réowny ok. 1-1,5 $rednicy
najgrubszego kruszywa, a rozstaw zebow cykliny rowkujgcej
byt rowny 3-krotnosci. Rowkowanie za pomocg cykliny wyko-
nywano wzdtuz faty, a kazde miejsce poprawiano, przeciaga-
jac cykline kilkakrotnie®. Wigksze ptaszczyzny tynku pomie-
dzy podziatami architektonicznymi cyklinowano jednoczesnie,
by unikna¢ réznic barwnych i fakturalnych. Po zakohczeniu
cyklinowania powierzchnie tynku oczyszczano z pozostatych
resztek zaprawy za pomocg suchej szczotki lub migkkiego
pedzla. Po uptywie kilku dni cafg powierzchnig przemywano
wodg z mydfem lub 5% roztworem kwasu solnego, a nastep-
nie optukiwano doktadnie woda.

Wyglad tynkdw tej grupy byt bardziej szlachetny w poréwna-
niu do nakrapianych. Plastyczne efekty fakturalnych tynkéw
cyklinowane na ptaszczyznach podkreslano, tgczac je z tyn-
kami szlifowanymi, ktadzionymi na profilach ciagnionych?.
Niemniej na chropowatej powierzchni elewacji cyklinowanych
tatwo osadzaty sie kurz i zanieczyszczenia, co dos¢ szybko
dawato efekt przybrudzenia.

6.4. Tynki zacierane, gtadzone

Tynki zacierane wykonywane sg z drobnoziarnistej zaprawy.
Powierzchnie tynku zaciera sig packg pokrytg filcem zarow-
no w kierunku pionowym, poziomym lub ruchami kulistymi.
Im drobniejszy wypetniacz, tym gtadsza powierzchnia. Nato-
miast przez zastosowanie grubszego kruszywa mozna uzy-
skac ciekawe efekty fakturalne.

Tynki zacierane gumowg szczotkg*! — wykonuije sig przez za-
cieranie Swiezej, gtadkiej zaprawy pionowo-prosto w poziomo-
-prosto lub falisto, ale takze w tuki oraz kostke (szachownicg).
Zaprawa musiafta mie¢ dosc¢ rzadkg konsystencije, by po na-
tozeniu byta wystarczajaco plastyczna i nie odrywata si¢ pod
szczotka, lecz by uzyskac ptytkie rowki. Szczotka gumo-
wa musiata by¢ czesto oczyszczana, by rysunek byt wyraz-
ny. Tynki te majg grubos¢ 4-6 mm*. Faktura na powierzchni

39 Radyx L., str. 16.

40 Ibidem, str. 15.

41 Ibidem, str. 15; Detale architektoniczno-budowlane. Sciany ze-
wnetrzne, dziat B, Warszawa, 1957, str. 46.

42 Radyx L., str. 15.
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Tabela 1. Podziat i charakterystyka powierzchni tynkow szlachetnych

Rodzaj tynku

Sposdb uzyskania faktury

Wyglad powierzchni tynku

Nakrapiane, kroplowane

recznie (miotetka, kielnia)

szorstka, z rownomiernie rozrzuconymi wypukto-

mechanicznie metodg natryskowa

$ciami

Zacierane, gladzone zatarcie packa, filcem

— i usuniecie pedzlem nadmiaru spoiwa

jednolita gtadka faktura, czesciowo odstonigte
ziarna kruszywa

Cyklinowane, zfobione,

rowkowane, lub deski z gwozdziami

obrobka $wiezego tynku za pomoca cykliny

zalezy od uzytego narzedzia: wgtgbienia
rownomierne (rowkowanie) lub nieregularne
(skrobanie), uzyskane przez wytuskanie czgsci
ziarna kruszywa z powierzchni tynku

Fakturowane: wyciskane,
skrobane, Messela,
kraterowane, gniazdkowane

obrdbka Swiezego tynku za pomocg szpachli, lancetu, diuta
itp.; dociskane packa — odrywanie zewnetrznej warstwy

fakturalna niejednolita, odstonigte ziarna kruszywa,
czasem dwubarwne

dwu- lub trzykrotne zmywanie powierzchni tynku po czgscio-

Powierzchnia gtadka, odstonigte ziarna kruszywa

Zmywalne wym zwigzaniu tynku, ale przed jego stwardnieniem (Zwirku lub grysu)
regularne slady uzytego narzedzia (grotowane,
TEIENE gradzinowane i diutowane)
Kamieniarskie miotkowane | EREEES nar;ed2|am| karr!|eq|arsk|m| 0 G nieregularna faktura groszkowana i pragzkowana
dtutowane kowitym stwardnieniu tynku
. podobna do powierzchni kamienia szlifowanego
it z widocznymi ziarnami kruszywa

sprawia, Ze tonacja tynku wydaje sie nieco ciemniejsza i dla-
tego takie rozwigzania rzadko stosowano na cafe ptaszczy-
zny Scian, a czes$ciej jako wypetnienia ptycin podokiennych
lub tta pod sztukaterie.

6.5. Tynki wyciskane i fakturowane

Tynki fakturowane i wyciskane - to tynki o efektownych, cze-
sto bardzo przestrzennych fakturach uzyskiwanych inng tech-
nika niz nakrapianie, cyklinowanie i zacieranie. Byty to tynki
drobnoziarniste lub $rednioziarniste. Zwykle tynki fakturo-
wane stosowano do cokotdw i boniowanych portali i naro-
zy budynkow.

Technika wykonywania tynkéw wyciskanych polegata na odci-
skaniu sladu narzedzia w Swiezej zaprawie zatartej na gtadko.
Wykorzystywano r6zne narzedzia murarskie (np. brzeg kiel-
ni) jak i inne np. lancet, diuta, szpachle, deseczki, specjalnie
przygotowanych puncy itp.)*. Regularne odciskanie wybra-
nego narzedzia w jednakowych odstepach w pionie lub w po-
ziomie pozwalafo uzyskac okreslony wzér.

Tynki gniazdkowane — efekty faktury dowolnie duzych w ska-
li — struktura jest uzalezniona od sposobu potozenia tyn-
ku, a nie od sktadu uzytej zaprawy. Wyprawe wykonuje sig
z dwdch natozonych na siebie warstw jedno- lub wielobarw-
nych. Na srednioziarnistg warstwe zatartg na ostro narzucano
drugg drobnoziarnistg pozostawiajgca nieregularne przeswi-
ty. Druga warstwe zacierano i dodatkowo lekko cyklinowano.
Tynki gniazdkowane miaty grubos¢ do ok. 10 mm*,
Zblizone w wygladzie plastycznym i sposobie wykonania byty
tynki kraterowane®. Technika kraterowania byta uwazana za ta-
twy sposob uzyskiwania oryginalnych efektéw fakturalnych.
Wykonywano je najczesciej w pomieszczeniach jako dekora-
cje $cienne sal koncertowych, kinowych lub hal wystawowych.

43 lbidem, str. 16.
44 lbidem, str. 16-17.
45 lbidem, str. 17.

Czesto sktad tynkow byt modyfikowany dodatkami organicz-
nymi, tak by uzyska¢ odpowiednie efekty akustyczne. Zaprawe
wykonywano dwuwarstwowo lub narzucano na wilgotny pod-
kfad. Drewniang lub stalowg packg mocno dociskano gorng
warstwe tynku, a szybkie odrywanie narzedzia od powierzch-
ni powodowato nieregularne odrywanie fragmentow zapra-
wy, co dawalo efekt kraterow. Plastyczny charakter zalezat
od doboru narzedzia oraz konsystencji zaprawy. Najciekaw-
szy efekt osiggano przy zréznicowaniu barwnym lub waloro-
wym obu warstw. Na elewacjach tynki kraterowane zestawia-
no z powierzchniami gtadkimi, np. szlifowanymi.

Tynki fakturowane byty robione takze z narzutu. Wybranym na-
rzedziem, np. szpachla, naktadano zaprawe niewielkimi por-
cjami, tak by powstat regularny wzér przestrzenny. Podczas
nakfadania zaprawy wazna jest powtarzalnos¢ kazdego ge-
stu, a takze doktadno$c¢, gdyz to decyduje o koncowym efek-
cie plastycznym. Wykonywanie takich tynkow jest czasochton-
ne i wymaga duzego doswiadczenia.

Tynki Messela - ten rodzaj tynku przypominat swojg tekstu-
ra powierzchnig naturalnych skat (np. wapien muszliowy),
co stwarzafo wrazenie monumentalnosci i masywnosci otyn-
kowanych bryt*6. Sposob zacierania wyprawy byt podobny
jak w zwyktych tynkach zacieranych. Specyfika ich polega-
ta na jednoczesnym narzucaniu od 1 do 3 odcieni gruboziar-
nistej zaprawy na grubos¢ ok. 10-16 mm. Po uptywie 12-24
godz. powierzchnie tynku nieregularnie zacierano, cyklinowa-
no lub rowkowano. Nieregularna struktura pogtebiata wraze-
nie wielobarwnosci.

6.6. Tynki zmywalne

Powierzchnia tego rodzaju tynku ma porowatg fakture z wi-
docznymi ziarnami wypetniacza, dlatego najwazniejszym skfad-
nikiem decydujgcym o efekcie plastycznym jest odpowiedni

46 lbidem, str. 18; Biatecki Z., str. 26.
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Rys. 13. Rozne tynki kamieniarskie barwione w masie
— imitujgce okfadziny: a), b) tynk kamieniarski, szlifowany
i grotowany, c) tynk polerowany (tzw. lastriko)

dobor zwirku lub grysu kamiennego. Tynk zmywalny jest na-
ktadany na tynk wyréwnujacy, Powierzchnia tynku podktado-
wego musi by¢ podrapana, by zapewni¢ dobrg przyczepno$é
mechaniczng warstwie wtasciwej. Zaprawe narzucano kielnia,
wyréwnywano i zacierano ruchami kolistymi, tak zeby nie wy-
tuskac ziaren kruszywa. Po stezeniu zaprawy w dniu naniesie-
nia powierzchnie tynku zmywano w celu usuniecia nadmiaru
spoiwa i odstoniecia ziaren kruszywa. Nastgpnie ponownie
dociskano powierzchnig tynku za pomocg packi obciggnietej
filcem, by poprawi¢ spoisto$¢ warstwy i jej adhezje do Scia-
ny. Pierwszy raz powierzchnig tynku zmywano woda, a poz-
niej po 2-3 dniach za pomocg 20% roztworu kwasu solnego.
W ten sposob usuwano biaty nalot wapienny z powierzchni
tynku. Na koniec, po uzyskaniu naturalnej barwy kruszywa,

Rys. 14. Przykiad zastosowania roznych rodzajow tyn-
kow: lico Sciany — tynk zacierany; portal — tynk zmywalny
polgczony z tynkiem kamieniarskim gradzinowanym, Toruni
ul. Moniuszki 30

catg powierzchnie optukiwano czystg wodg w celu usuniecia
pozostato$ci roztworu kwasu. Zabieg zmywania powtarzano
po uptywie 3—-4 tygodni (zmywajgc 2-3% roztworem kwasu
solnego), tak by kruszywo uzyskato naturalng barwe. Dodat-
kowo po catkowitym stwardnieniu powierzchnig tynku moz-
na byfo przeszlifowac osetkami z piaskowca lub karborundu.
Grubos¢ tynkdéw zmywalnych, podobnie jak nakrapianych,
zalezata od wielko$ci ziaren zwirkdw lub grysu kamiennego
(drobnoziarniste miaty grubos$¢ 8-12 mm, $rednioziarniste
okofo 12-16 mm, a gruboziarniste 16-20 mm)*.

Zaletg tynkow zmywalnych jest duza odporno$¢ na warun-
ki atmosferyczne i brudzenie sie. Mozna je oczyszczac przez
zmywanie woda, dlatego zalecano je do cokotdéw budynkow.
Wadg tynkow zmywalnych jest czasochtonnos¢ wykonywa-
nia — w niektérych przypadkach efekt koncowy jest widocz-
ny dopiero po ok. 4 tygodniach.

6.7. Tynki kamieniarskie

Tynki kamieniarskie majg imitowac¢ kamien i w zwigzku z tym
do ich obrobki uzywa sie narzedzi kamieniarskich. Stanowig
one forme posrednig pomiedzy tynkiem szlachetnym a sztucz-
nym kamieniem. W zalezno$ci od technik obrobki wyrdznia sig
tynki: naktuwane (dtutowane), mtotkowane i szlifowane.
Jako podktad pod wyprawe kamieniarskg sporzgdzano mocny
tynk cementowy o proporcji 1:3 (cement: piasek), zarobiony
mlekiem wapiennym, a jego powierzchnie drapano dla uzy-
skania lepszej przyczepnosci kolejnej warstwy.

Na dobrze zwigzany (3-5-dniowy) tynk podkiadowy nanoszo-
no zaprawe, przewidujgc, by byta grubsza ze wzgledu na to,
ze w trakcie obrobki czes$¢ z jej warstwy zostanie usunieta.
Grubosc¢ naktadanej wyprawy zalezata od granulacji wypet-
niacza oraz wybranego sposobu obrébki. Grubo$¢ wyprawy
szlachetnej wynosita odpowiednio dla zapraw drobnoziarni-
stych 6-10 mm, dla $rednioziarnistych 8-12 mm, a dla zapraw
gruboziarnistych 10-15 mm®*,

47 Wolski Z., Technologia. Sztukatorstwo, str. 138.
48 Ibidem, str. 142.
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Tynk kamieniarski wymagat sezonowania — powierzchnig zwil-
Zano wodg i chroniono przed nadmiernym cieptem. Do ob-
robki powierzchni przystepowano dopiero po dostatecznym
stwardnieniu wyprawy, zwykle po uptywie 5-12 dni. Przy pro-
bie uderzenia dtutem nastepuije przecinanie, a nie wytuski-
wanie poszczegolnych ziaren kruszywa. Natomiast obrobke
przez szlifowanie rozpoczynano dopiero, gdy podczas podej-
mowania prob powierzchnia sig nie rozmazywata.

Do obrébki tynku kamieniarskiego wykorzystywano rdzne na-
rzedzia kamieniarskie: dtuta, mtotki kamieniarskie i pobijaki,
gradziny, szpicaki (groty), groszkowniki mfotkowe i pobijaki
z drewna. Popularne byty faktury naktuwane, pozostawiajace
widoczny $lad narzedzia oraz wykonywane z drobnych regu-
larnych bruzd — metodg dfutowang, ktora na tynkach o struk-
turze $rednioziarnistej moze by¢ grubo- lub $redniodtutowa-
na (bruzdki gfebokie na 4 lub 3 mm o odstepie miedzy nimi
5-7 mm lub 3-5 mm). Na tynkach drobnoziarnistych dtuto-
wano drobne bruzdy (o gtebokosci ok. 1 mm, w odstepie
ok. 2 mm). Jeszcze inng byta metoda naktfuwania — gradzi-
nowania (rowki o rdznej gtebokosci i roznym rozstawie), ktd-
ra tworzy grubo-, érednio- lub drobnogradzinowang fakture.
Kolejna z nich to metoda grotowania tynkdw o strukturze gru-
boziarnistej i Srednioziarnistej. Faktury mtotkowane wykony-
wano, wykorzystujgc kolejne narzedzie obrdébki tynku meto-
dg groszkowana lub prazkowana.

Tynki kamieniarskie szlifowane powstawaty w wyniku reczne-
go lub mechanicznego wyréwnania i wygtadzenia powierzch-
ni. Do szlifowania na sucho tynkéw imitujgcych piaskowce
i wapienie uzywano osefek z piaskowca, a do szlifowania
na mokro tynkow nasladujgcych granity i inne skaty magmo-
we stosowano osetki karborundowe. Zwracano takze uwage,
by osetki miaty barwe zblizong do barwy tynku, by nie pozo-
stawi¢ $ladow zatarcia na jego powierzchni.

Po zakonczeniu obrobki kamieniarskiej catg powierzchnig tyn-
ku odkurzano i doktadnie zmywano wodg. Tynki kamieniar-
skie znalazty zastosowanie jako wyprawy cokotow budynkow
oraz elementow wystroju architektonicznego na elewacii. Tyn-
ki kamieniarskie charakteryzuje wysoka odporno$¢ na czyn-
niki zewnetrzne, natomiast byt do$¢ dtugotrwaty proces opra-
cowywania i szlifowania powierzchni.

7. Podsumowanie

Rozne rodzaje tynkdw byty umiejetnie fagczone na elewacii.
W ten sposéb roznicowano plastyke lica $ciany oraz detali ar-
chitektonicznych i sztukatorskich. Wielu tynkarzy wprowadza-
to wtasne warianty oméwionych wyzej sposobdw nanoszenia
tynkow szlachetnych. Mnogos$¢ rozwigzan i ich indywidualny
charakter sprawia, ze obecnie trudno czasem znalez¢ wtasci-
we okreslenie jednoznacznie definiujgce rodzaj tynku.

Z literatury okresu migdzywojennego wynika, ze jednym z naj-
chetniej stosowanych tynkoéw szlachetnych byt Felzytyn S,
ktdéry po oszlifowaniu byt mniej porowaty niz powierzchnia
piaskowca. Wyprawy te reklamowano jako sztuczny piasko-
wiec. Pierwsze elewacje opracowane z Felzytynu S wykona-
no w 1936 r.: dom czynszowy proj. Korngolda przy ul. Rako-
wieckiej (rég Wtodarzewskiej) w Warszawie oraz dom proj.

Garlinskiego przy Skwerze Kosciuszki w Gdyni*. Architekci,
ktérzy poczatkowo zamierzali zastosowac oktadziny kamien-
ne, przekonywali sie, ze wyprawy szlachetne pozwalajg uzy-
skac réwnie dobry efekt estetyczny jak stosowanie oktadzin
kamiennych przy znacznie nizszej cenie®. Poza tym cechuje
je tatwos¢ stosowania i mozliwo$ci uzyskania dobrej wytrzy-
mafosci na czynniki atmosferyczne, a jednoczesnie gwaran-
cja utrzymania efektu do 10-12 lat®!.
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