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Wptyw nowelizacji norm
na doskonalenie sprzetu ochrony uktadu oddechowego

Sprzet ochrony uktadu oddechowego nalezy do najpopularniejszych srodkéw ochrony indywidualnej,
stosowanych gtéwnie w przemysle spozywczym, budowlanym, chemicznym, a przede wszystkim
wydobywczym. Uzytkownicy masek, filtréw i pétmasek filtrujacych zwracajg szczegbing uwage na
ich parametry ochronne w przewidywanych warunkach stosowania, ale takze na walory uzytkowe
i dodatkowe funkcje tego rodzaju ochron, ktére czesto determinuja chec ich stosowania.

W artykule przedstawiono role dziatan normalizacyjnych oraz nowelizacji (zmian) norm w stymulo-
waniu rozwoju i doskonaleniu poziomu technicznego wyrobdw na przyktadzie sprzetu ochrony uktadu
oddechowego. Wprowadzenie nowych wymagan w zakresie parametrow ochronnych i uzytkowych
miato bezposredni wptyw na wykorzystanie nowych materiatow, konstrukcji oraz metod wytwarzania

tych Srodkéw, w celu zapewnienia ich wysokiej jakoci oraz zachowania parametréw ochronnych
i uzytkowych w przewidywanym czasie uzytkowania.

Stowa kluczowe: sprzet ochrony ukfadu oddechowego, norma, maska, filtr, potmaska filtrujgca

Impact of amended standards on the improvement of personal protective equipment

Respiratory protective devices are the most common personal protective equipment in food industry, archi-
tecture, chemical industry and, most of all, in mining. Users of full face masks, particle filters and filtering
half-masks are especially concerned about their safety parameters under real conditions; however, whether
that equipment will be used also depends on its usability and additional functions. This paper presents the
role of standardization and amendments (changes) to standards in improving the technical level of products,
using respiratory protection equipment as an example. The introduction of new requirements related to safety
and functional parameters has a direct influence on the use of novel materials, designs and manufacturing
methods in these products to ensure their high quality, and safety and functional properties during their lifetime.
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Wstep

Dzi§ normalizacja ma coraz szerszy za-
sieg — stuzy nie tylko zaspokojeniu potrzeb
klienta, ale takze zwrdceniu uwagi na stan
Srodowiska, eliminowaniu niepozadanych
skutkéw proceséw technologicznych, popra-
wie bezpieczerstwa uzytkowania wyrobéw,

stworzeniu bezpiecznych warunkdw pracy
i zycia, zapewnieniu niezawodnosci oraz
jakosci wytwarzanych débr. Historia rozwoju
technicznego Swiadczy o tym, ze normalizacja
jest elementarnym czynnikiem stymulujgcym
rozwoj ekonomiczny przez transfer wiedzy.
Wskazuje na to réwniez polityka wspotcze-
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$nie prowadzona w tym zakresie, zaréwno
na szczeblu miedzynarodowym, europejskim,
jak i krajowym.

Dziatania pafstw sg skierowane na rozwoj
zdolnosci produkcyjnej débr i ustug, ktérych
liczba oraz poziom techniczny, powigzane
z jakoscig, maja zaspokajac potrzeby lokalne,
ale tez odnosi¢ sukcesy na rynku miedzy-
narodowym. Do osiagniecia takiego celu
wymagana jest wysoka produktywnos¢ i za-
pewnienie konkurencyjno3ci wyrobow i ustug
[1]. Podstawa tych dziatan jest budowanie
odpowiedniego zaplecza technicznego, ufa-
twianie dostepu do nowoczesnych materiatw,
a przede wszystkim finansowanie rozwoju
nauki. W tych wiasnie obszarach normalizacja
odgrywa decydujacg role jako podstawowe
narzedzie w stymulowaniu doskonalenia
wyrobéw, technologii produkji czy tez Swiad-
czonych ustug.

Mozna zatozy¢, ze nie ma obecnie mozli-
wosci rozwoju nowoczesnych metod produkdiji
oraz doskonalenia wyrob6w i ustug bez udziatu
normalizacji. Normy sg stosowane przez kadre
naukowa, inzynieréw  projektantéw praktycz-
nie na kazdym etapie procesu powstawania
wyrobu, poczawszy od koncepcji, poprzez
projekt, opracowanie modelu, przeprowa-
dzenie niezbednych badan dla prototypu,
az do wdrozenia do procesu produkcyjnego.
Przyktady zastosowan norm sa niezliczone,
aich znaczacarola jest widoczna m.in. w pro-
cedurach zarzadzania bezpieczefstwem i jako-
Scig w duzych koncernach petrochemicznych
i energetycznych, w przemysle maszynowym,
elektryczno-elektronicznym, jak i matych
i Srednich przedsiebiorstwach o réznym profilu
produkgji lub ustug [2-4].

W aspekcie ochrony zdrowia i zycia czto-
wieka, szczegblnie w Srodowisku pracy, bardzo
istotne znaczenie maja normy definiujgce
wymagania, jak i opisujgce metody badan
stuzace ocenie spetnienia tych wymagan przez
Srodki ochrony indywidualnej, w tym filtracyjny
sprzet ochrony ukfadu oddechowego. Normy
te sa zharmonizowane z wymaganiami dyrek-
tywy 89/686/EEC, bedacej podstawowym
dokumentem ramowym Wspélnoty Euro-



pejskiej, definiujgcym zasady oceny typu WE
Srodkéw ochrony indywidualnej oraz warunki
wprowadzania na rynek tych srodkéw.

Nowelizacja norm w zakresie sprzetu
ochrony uktadu oddechowego

Sprzet ochrony uktadu oddechowego
powinien by¢ stosowany wszedzie tam, gdzie
istniejg zagrozenia dla uktadu oddechowego
w postaci aerozoli (pyty, dymy, mgty), gazéw
nieorganicznych i par substancji organicznych
lub tez wystepuje tzw. niedobdr tlenu (ste-
Zenie ponizej 19% objetosciowych). W wielu
przedsiebiorstwach produkcyjnych, zakta-
dach ustugowych, ale takze w podziemnych
zakfadach gorniczych, stosowane sg znaczne
iloci jednorazowego sprzetu ochrony uktadu
oddechowego w postaci filtrow i pétmasek
filtrujacych, ale réwniez pochtaniaczy lub
filtropochtaniaczy kompletowanych z odpo-
wiednig czedcig twarzowa, tj. pdtmaska lub
maska. Szacuje sie, ze roczne zapotrzebowanie
na pétmaski filtrujgce tylko w podziemnych
zaktadach gorniczych to ok. 800 tys. — 1 min
sztuk.

Emisja czynnikow szkodliwych zanie-
czyszczajacych powietrze Srodowiska pracy,
ktére, wchtaniane do organizmu cztowieka
droga oddechowg, moga by¢ przyczyna
wielu choréb (m.in. pylic, astmy), nawet
o charakterze nowotworowym, powoduje
koniecznos¢ stosowania srodkéw ochrony
ukfadu oddechowego. Pojawiajace sie nowe
rodzaje zagrozef oraz wzrastajace wymagania
i oczekiwania uzytkownikéw zwigzane z wa-
lorami uzytkowymi sprzetu ochrony uktadu
oddechowego, np. brak nadmiernego ob-
cigzenia twarzy uzytkownikéw, zapewnienie
niskich oporéw przeptywu podczas wdechu
i wydechu, sa bezposrednim bodzcem dla
producentéw Srodkéw ochrony indywidualnej,
ale takze dla osrodkéw naukowo-badawczych
do poszukiwania nowych, funkcjonalnychier-
gonomicznych rozwigzah. S to réwniez wy-
zwania dla komitetéw technicznych instytugji
normalizacyjnych (CEN, 1SO), ktérych dziatania
uwzgledniaja tworzenie nowych wymagan
i metod badar stuzacych ocenie parametrow
ochronnych i uzytkowych.

Zatem, aby proces doskonalenia Srodkéw
ochrony indywidualnej mégt przebiegac
prawidtowo, potrzebne jest opracowanie
nowych wymagan stanowigcych kryteria
oceny parametréw ochronnych i uzytkowych
w odniesieniu do tych srodkéw oraz opraco-
wanie odpowiednich metod badari pozwa-
lajacych na obiektywna ocene spetnienia
tych wymagan. Rola normalizaji jest w tym
aspekcie nieoceniona. Dzieki nowelizacji od-
powiedniego standardu odniesienia np. dla
filtréw lub pétmasek filtrujacych stuzacych
do oczyszczania powietrza z aerozoli, mamy
do czynienia z transferem wiedzy w zakresie:

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

1) mozliwosci zastosowania nowych surow-
coéw w konstrukgji materiatow filtracyjnych,

2) nowych technologii wytwarzania ma-
teriatéw filtracyjnych wraz z ich kierunkowa
modyfikacja (funkcjonalizacja),

3) projektowania nowych ksztattéw i kon-
strukgji.

Te trzy elementy stanowig o jakosci pro-
dukcji nowych wyrobéw nalezacych do grupy
sprzetu ochrony uktadu oddechowego.

W przypadku materiatéw filtracyjnych,
bedacych podstawg konstrukgji filtréw i pot-
masek filtrujgcych obserwowany jest rozwdj
technologii wytwarzania tych materiatéw
przez zastosowanie réznego rodzaju technolo-
gii modyfikacji samych wtékien filtracyjnych -
modyfikacja zimna plazma [5], wprowadzanie
nanowtokien [6] czy tez stosowanie réznych
surowcéw podstawowych stuzacych do wy-
twarzania widknin filtracyjnych, np. mieszanek
polimeréw (polipropylen, poliester, poliwe-
glan, poliamid) lubich kompozytéw z udziatem
specjalnych dodatkéw poprawiajacych nie tyl-
ko wtasnosci filtracyjne, ale i nadajacych nowe
wiasciwosci np. aktywnos¢ wobec bioaerozoli
— widkniny zawierajace biocydy [7], czy tez
zdolnod¢ do pochtaniania niewielkich stezen
substancji organicznych (weglowe wtékniny
z poliakrylonitrylu).

Rozwoj technologii produkgji materiatow
filtracyjnych ma na celu opracowanie mate-
riatbw o wysokiej skutecznosci filtracji przy
jak najdtuzszym jej zachowaniu w czasie
uzytkowania. Z kolei nowe opracowania
konstrukcyjne przyczynity sie do stosowania
roznorodnych uktadéw warstw wtéknin
filtracyjnych tworzacych filtry i pétmaski fil-
trujace o wyzszej skutecznosci filtracji aerozoli.
Projektowane ukfady warstw wtoknin musza
gwarantowaé wymagany poziom skutecznosci
filtracji, a jednoczesnie niskie opory przeptywu
powietrza. Kompromis pomiedzy tymi cecha-
mi warstw wioknin filtracyjnych ma ogromny
wptyw na walory uzytkowe, ktére powoduja
ze sprzet staje sie coraz bardziej ergonomiczny
i przyjazny dla jego uzytkownikow.

Maski petnotwarzowe

Odzwierciedleniem potrzeb rynku w zakre-
sie poszukiwania ochron uktadu oddechowego
0 zwiekszonym poziomie ochrony sa zmiany,
polegajace na wprowadzaniu nowych lub
modyfikacji istniejacych zapiséw w normach
dotyczacych tego obszaru. Proces tych zmian
mozemy przesledzi¢ na przyktadzie zharmoni-
zowanych norm europejskich (EN). Pierwszych
istotnych zmian dokonano w 1998 roku w EN
136, dotyczacej masek petnotwarzowych [8].
W znowelizowanej normie wprowadzono po-
dziat masek na trzy odrebne klasy, a co za tym
idzie zr6znicowano parametry ich badania oraz
wymagania, ktére powinny spetnia¢. Do klasy
pierwszej zalicza sie maski o lekkiej konstrukgji
do kompletowania z filtrami, pochtaniaczami

i filtropochtaniaczami. Klase druga tworza
maski do kompletowania ze sprzetem z wymu-
szonym przeptywem powietrza lub wspoma-
ganiem przeptywu. Naklase trzecig sktadajg sie
maski do zastosowar ze sprzetem izolujgcym,
tj. aparatami powietrznymi butlowymi lub
aparatami regeneracyjnymi.

Istotng zmiang wprowadzong dla masek
klasy trzeciej jest badanie odpornosci na pro-
mieniowanie cieplne, po ktdrym sprawdza sie
szczelnod¢ maski. Zmiany miaty bezposredni
zwigzek z potrzeba dostarczania masek
o0 wyzszych, lepszych parametrach ochron-
nych, w tym gtéwnie dla stuzb ratowniczych
(strazy pozarnej, ratownictwa chemicznego
i gorniczego). Jednoczesnie spowodowaty one,
ze producenci zaczeli stosowac nowoczesdniej-
sze materiaty i konstrukcje, tak aby ich maski
mogty spetni¢ nowe, wyzsze wymagania
w zakresie odpornosci cieplnej oraz stopnia
dopasowania do twarzy uzytkownikéw
ocenianego na podstawie badania przecieku
wewnetrznego.

Filtry

Jednak najwieksza dynamika zmian w za-
kresie metod oceny charakteryzuje sie sprzet
filtracyjny, tj. filtry i potmaski filtrujace.
W 2000 r. zostata znowelizowana EN 143
dotyczaca filtréw, datowana na 1990 rok [10].
W jej nowym wydaniu wprowadzono zmiany
w wymaganiach i metodach badar wszystkich
najwazniejszych parametréw dla tego rodzaju
ochron, tj. skutecznosci filtracjii oporéw prze-
ptywu (wdech, wydech). Oile normaz1990r.
dopuszczata w przypadku badania penetragji
niespetnienie wymagan przez filtry po kondy-
cjonowaniu termicznym (wéwczas producent
miat obowigzek podania daty wygasniecia
dopuszczalnego okresu przechowywania
filtra), to wedtug nowej normy wymagano,
aby filtry spetniaty wymagania dla wiasciwej
klasy ochronnej takze po kondycjonowaniu
termicznym.

Réwniez badanie penetracji mgta oleju
parafinowego stato sie obligatoryjne i filtry
musiaty spetnia¢ wymagania normy w tym
zakresie. Poprzednio, wg EN 143:1990 [10] fil-
try, ktére nie uzyskaty pozytywnego rezultatu
podczas badania penetracji wobec mgty oleju
parafinowego, mogty by¢ jedynie odpowiednio
oznakowane i mozna byto je stosowac wsze-
dzie tam, gdzie wymagana byfa ochrona ukfa-
du oddechowego tylko wobec aerozoli ze statg
faza rozproszona (pyty, dymy). Badaniem mgta
oleju parafinowego objeto takze filtry klasy P1
—norma z 1990 r. nie miata w swoim zakresie
tego badania. Zmianie ulegto wymaganie
co do skutecznosci filtracji filtrow klasy P2 P3.
Ponadto badanie oporéw przeptywu rozsze-
rzono o badanie filtréw po kondycjonowaniu
termicznym.

EN 143:2000 catkowicie wycofata badanie
zatkania pytem weglowym, pozostawiajac




Rys. Dodatkowe uszczelnienia (a) i warstwa pochtaniajaca wilgo¢ (b) umieszczone po wewnetrznej stronie czaszy pétmaski filtrujacej
Fig. Additional seals (a) and a moisture absorption layer (b) on the external side of the cup of filtering half-mask

tylko badanie zatkania pytem dolomitowym
zarbwno w odniesieniu do filtréw przezna-
czonych do przemystu, jak i do kopalf, przy
czym wprowadzono obowigzkowe badanie
zatkania dla filtréw klasy 3 (P3), [11]. Dosy¢
istotng zmiana byt podziat na elementy oczysz-
czajace do sprzetu jednofiltrowego i dwufil-
trowego. Wiazato sie to z wprowadzeniem
proporcjonalnosci w objetosciowym natezeniu
przeptywu powietrza i aerozolu testowego
w odniesieniu do badan sprzetu dwufiltro-
wego. Dokonano takze zmiany w sposobie
znakowania wyrobu.

W 2006 r. dokonano kolejnych zmian
w podziale filtréw, sposobie badania penetradji
iich znakowaniu. Zgodnie z nowymi zasadami
filtry dzielimy do uzytku na jedna zmiane
robocza (znakowane ,NR" - skrét od ang.
Not Re-usable) oraz do wielokrotnego uzytku
(znakowane ,R" - skrét od ang. Re-usable).
Po wprowadzeniu zmian badanie penetracji
prowadzi sie do momentu odtozenia w mate-
riale filtracyjnym 120 mg aerozolu testowego,
odpowiednio chlorku sodu lub mgty oleju pa-
rafinowego. Mamy wiec sytuacje prowadzenia
badania zmiany wartosci penetracji w czasie,
ktéry w przypadku badania z aerozolem chlorku
sodu wynosi ok. 120 minut, a w przypadku mgty
oleju parafinowego ok. 60 minut. Przed noweli-
zacja normy, pomiar wartosci penetracji wyko-
nywano po uptywie juz 3 minut od momentu
rozpoczecia badania. Ponadto dla filtrow prze-
znaczonych do wielokrotnego uzytku wykonuje
sie ponowne badania penetracji po uptywie 24
godzin dla juz badanego filtra, tj. po odtozeniu
120 mg aerozolu testowego, odczytujac wynik
po kolejnych 3 minutach badania [11].

Pétmaski filtrujgce
Analogicznych zmian dokonano w normie
EN 149 dotyczacej pétmasek filtrujgcych.

W EN 149:2001 [14] wprowadzono obo-
wiagzkowe badanie penetracji mgty oleju

parafinowego (dotychczas badanie to byto
nieobowigzkowe dla pétmasek filtrujacych
klasy FFP2 i FFP3) oraz zmieniono wymagania
codoich skutecznosci: w przypadku penetragji
aerozolem NaCl dla FFP3 oraz w przypadku
penetracji aerozolem mgty oleju parafinowego
dla FFP2 i FFP3. Miato to wptyw na zasady
znakowania. Norma z 1991 r. [12] wprowa-
dzata oznakowanie pdtmaski filtrujacej literg
.S" = skrét od ang. Solid, jezeli byta ona prze-
znaczona do ochrony przed czgstkami statymi
(pozytywny wynik badania tylko dla penetragji
aerozolem NaCl) lub literami ,SL” - skrét
od ang. Solid Liquid, jezeli potmaska filtrujaca
uzyskata pozytywne wyniki dla badania pene-
tracji zaréwno aerozolem NadCl, jak i aerozolem
mgty oleju parafinowego [13].

Przy badaniu oporéw oddychania wg
normy z 2001 r. [14] podwyzszono warto$¢
natezenia przeptywu powietrza, zarbwno
dla wdechu, jak i wydechu, co miato bardzie]
odpowiadaé rzeczywistym warunkom pracy.
Norma ta wycofata badanie zatkania pytem
weglowym oraz wprowadzita badanie zatkania
pytem dolomitowym takze dla pétmasek fil-
trujgcych klasy FFP3. Kolejne zmiany wprowa-
dzonow EN 149:2001+A1:2009 [15]. Dotyczyty
one podziatu pétmasek filtrujacych, sposobu
badania penetragji i ich znakowania. Zgodnie
z nowymi zasadami pétmaski filtrujgce dzie-
limy, podobnie jak filtry, na przeznaczone
do uzytku przez jedna zmiane robocza (zna-
kowane NR) oraz do wielokrotnego uzytku
(znakowane R). Metoda badania penetragji
dla pétmasek filtrujacych zostata zmieniona
analogicznie jak w przypadku badania filtrow.

Nowelizacja norm a zmiany konstrukcyjne sprzetu
ochrony uktadu oddechowego

Wprowadzone nowelizacje norm odno-
szacych sie do filtracyjnego sprzetu ochrony
uktadu oddechowego miaty bezposredni
wptyw na udoskonalenie tego rodzaju $rod-

kéw ochrony. Producenci oferujac nowe
rozwiazania filtréw i pétmasek filtrujacych
dokonali istotnych zmian konstrukcyjnych
przez wprowadzenie kilku warstw r6znego
rodzaju wtéknin o réznych parametrach
(masa powierzchniowa, grubos¢, porowatos¢)
w miejsce np. jednej warstwy o wiekszej masie
powierzchniowe;.

Jednoczesnie zwiekszenie liczby warstw
nie miato wptywu na pogorszenie cech
uzytkowych filtréw i pétmasek filtrujgcych.
Okazato sie, ze dzieki zastosowaniu kilku
warstw widkniny filtracyjnej o mniejszej masie
powierzchniowej wobec jednej warstwy wiok-
niny o wiekszej lub takiej samej masie mozna
uzyska¢ zdecydowanie lepszg skutecznosé
filtracji aerozoli. Pétmaski filtrujace i filtry spet-
niajace najnowsze wymagania nie wykazuja
zwiekszonych oporéw przeptywu powietrza,
ktore sg bardzo czesto dominujacym czynni-
kiem majacym wptyw na decyzje o stosowaniu
lub odrzuceniu filtracyjnych srodkéw ochrony
uktadu oddechowego przez uzytkownikdw.

Nalezy takze zauwazy¢, ze wprowadzenie
podziatu filtréw i pétmasek filtrujacych, prze-
znaczonych do stosowania przez jedng zmiane
robocza (NR) i przez wiecej niz jedng zmiane
robocza (R) miato wptyw na zréznicowanie
konstrukgji odpowiednio filtréw i pétmasek
filtrujacych, gtéwnie wilosci i jakosci zastoso-
wanych materiatow filtracyjnych. W przypadku
pdtmasek filtrujacych wielokrotnego uzytku
najbardziej zauwazalng zmiang sa dodatkowe
elementy konstrukcyjne w postaci uszczelnief
lub warstw pochtaniajacych wilgo¢ (z wydy-
chanego powietrza lub z potu, rys.).

Dalsza ewolucja standardow sprzetu
ochrony uktadu oddechowego

Zmiany normalizacyjne to proces ciagty
i dynamiczny, powigzany z ogélnoswiatowy-
mi tendencjami do globalizacji rynku, w tym
dazeniami do stworzenia jednolitych zasad



co do wymagan, kryteridw oceny i metod
badaf. W przypadku sprzetu ochrony ukfa-
du oddechowego chodzi gtéwnie o to, aby
byt on odpowiednio dostosowany nie tylko
do rzeczywistych warunkéw uzytkowania
oraz obcigzenia pracownika, ale réwniez
do zréznicowanych antropometrycznych
wymiaréw twarzy uzytkownikéw na catym
Swiecie. Juz dzisiaj stawiane sg producentom
nowe wymagania, np. sprzet przeznaczony
do prac w gornictwie musi dodatkowo uzyskac
pozytywne wyniki badar eksploatacyjnych
przeprowadzanych w rzeczywistych warun-
kach w warunkach kopalnianych.

Ostatnio pojawiaja sie rowniez zupetnie
nowe wymagania w odniesieniu do pétmasek
filtrujacych w zakresie pochtaniania zapachéw
par organicznych. Jak dotagd wymagania te
nie zostaty zgtoszone do odpowiednich komi-
tetéw technicznych 1SO lub CEN, jednak nalezy
sie spodziewac, ze w niedalekiej przysztosci
moga stac sie przedmiotem prac tych ciat.
Obserwuje sie takze wprowadzanie wyma-
gah determinowanych poziomem wysitku,
jaki towarzyszy wykonywaniu okreslonych
czynnosci zawodowych. Wymagania te majg
uwzgledniaé koniecznod¢ badania np. sku-
tecznosdi filtracji i oporéw oddychania przy
zwiekszonych wartosciach objetosciowego na-
tezenia przeptywu (powyzej 95 |/min). Innym
czynnikiem wptywajacym na wprowadzanie
zmian do norm sa nowe zagrozenia, np. nano-
czastki (czastki o Srednicy nie wiekszej niz 100
nm), powstajace w wyniku rozwoju technologii
produkgji i coraz szerszego zastosowania na-
nomateriatow. W tym zakresie nalezy spodzie-
wac sie wprowadzenia zasadniczych zmian
w zakresie wymagan dla filtracyjnego sprzetu
ochrony uktadu oddechowego dotyczacych
klasyfikacji, metod badan oraz oznakowania,
jednak na rozpoczecie prac normalizacyjnych
nalezy jeszcze poczekad.

Obecnie w Europie trwaja przygotowania
do zastapienia wszystkich regionalnych norm
europejskich (EN), obejmujacych swoim za-
kresem sprzet ochrony uktadu oddechowego,
normami miedzynarodowymi ISO, uznanymi
za normy europejskie jako EN-ISO [15]. Nikt
nie ma watpliwosci, ze jest to proces ko-
nieczny i nieodwracalny, dyskutuije sie jedynie
nad sposobem wprowadzenia tych zmian.
Zgodnie z zawartymi porozumieniami miedzy
CEN i CENELEC a ISO i [EC istnieja dwie drogi:
Jwiedenska" i ,drezdefiska”.

Porozumienie Wiedenskie zaktada jed-
noczesne powstawanie norm w 1SO i CEN,
ale prace normalizacyjne prowadzone bytyby
wytacznie w komitecie 1SO, natomiast gtoso-
wanie odbywatoby sie dwutorowo (niezaleznie
dla ISO i EN). Po przyjeciu EN automatycznie
bytaby ona zharmonizowana z dyrektywa
i wchodzita do stosowania w Europie. Warto
wspomnie¢, ze porozumienie to podkresla
gtéwna role 1SO, a co za tym idzie, w przy-
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padku EN ISO beda mogty one by¢ poddane
rewizji tylko przez ISO. Zgodnie z Porozumie-
niem Drezdefiskim normy ISO ustanawiane
bytyby zgodnie ze swoim trybem, a nastepnie
bez zadnych zmian przyjmowane jako EN.
W obu przypadkach okres przejsciowy od daty
przyjecia norm I1SO do wycofania obecnych
norm EN wynositby 36 miesiecy, natomiast
czas na wprowadzenie norm ISO to 84 mie-
sigce (48 na opracowanie normy i 36 miesiecy
okresu przejsciowego). Ostateczne decyzje
co do sposobu wdrozenia norm ISO jako EN
ISO nie zostaty jeszcze podjete.

Podsumowanie

Niezaleznie od tego, ktéra z opisanych drog
zostanie przyjeta, wdrozenie norm miedzyna-
rodowych do normalizacji europejskiej bedzie
wigzato sie z duzymi zmianami nie tylko dla
producentéw, ale réwniez dla laboratoriéw
badawczych i jednostek certyfikujacych.
W obszarze sprzetu ochrony ukfadu odde-
chowego zmianie ulegnie zardwno klasyfikacja
sprzetu filtracyjnego oraz pochtaniajacego,
jak i stawiane wymagania oraz metody
badaf stosowane do oceny poszczegblnych
rodzajéw sprzetu. Metody badaf przyjete
w normach miedzynarodowych sg ukierun-
kowane na uwzglednienie w jeszcze wigkszym
stopniu rzeczywistych warunkéw pracy oraz
realnego obcigzenia pracownika. Nowelizo-
wane projekty norm ISO zaktadajg badania
sprzetu filtrujgcego przy 7 réznych nateze-
niach przeptywu powietrza od ok. 20 |/min
(charakteryzujacego najmniejszy wysitek
przy wykonywaniu pracy) az do 135 |/min
(najwigkszy wysitek przy pracy). Biorac pod
uwage aktualne wymagania norm, wedtug
ktérych sprzet filtracyjny badany jest przy 2
natezeniach przeptywu powietrza, tj. odpo-
wiednio 30 i 95 |/min, proponowane zmiany
nalezy uznac za kluczowe.

Projektowane zmiany zaktadaja réwniez
wprowadzenie 6 klas ochronnych (dotychczas
wyrdzniamy 3 poziomy ochrony), a co za
tym idzie zmiany w wartosciach skuteczno-
Sci sprzetu. Rowniez w przypadku sprzetu
pochtaniajacego przewiduje sie zmiany w za-
kresie natezenia przeptywu powietrza, kla-
syfikacji i jego znakowania. Istotng nowoscig
w proponowanych zmianach bedzie réwniez
wprowadzenie 5 Scisle okreslonych rozmiaréw
dla pétmasek filtrujgcych odzwierciedlajacych
charakterystyczne wymiary twarzy réznych
ras ludzkich.

Opisane w artykule propozycje zmian moga
Z pewnoscia stac sie czynnikiem motywujacym
producentéw filtracyjnego sprzetu ochrony
uktadu oddechowego do poszukiwania co-
raz to nowszych technologii wytwarzania i/
lub modyfikacji wtdkninowych materiatow
filtracyjnych, jak i rozwigzan konstrukcyjnych
filtrow i pétmasek filtrujacych. Instytuty

badawcze, chcac sprosta¢ nowym wyma-
ganiom w zakresie metodyki badan, beda
zmuszone do odpowiedniego dostosowania
urzadzef badawczych w swoich laboratoriach,
€0 najczesciej wiaze sie z ich wymiana i opra-
cowaniem nowych procedur oceny. Przyjecie
proponowanych zmian, ich wdrozenie, a na-
stepnie odpowiednie dostosowanie mozli-
wosci produkgji — od strony producentéw —
i mozliwosci badania parametréw ochronnych
i uzytkowych —od strony laboratoriéw — bedzie
niewatpliwie wymagato czasu. Wydaje sie
jednak, ze proces ten jest nieunikniony z uwagi
na dobro uzytkownikdw sprzetu ochrony ukta-
du oddechowego, ktérzy wykonujac czynnosci
zawodowe w srodowisku pracy, w ktérym po-
jawiajg sie nowe zagrozenia, maja bezposredni
wptyw na charakter wprowadzanych zmian
w normach. Nowelizacja norm przyczyni sie
zatem do zwiekszenia bezpieczerstwa pra-
¢y, co przy jednoczesnym upowszechnieniu
postepu technicznego i utrwaleniu osiggnie¢
techniki da gwarancje spetnienia przez wyroby
nowych wymagan.
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