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Hydrauliczny wciagnik lancuchowy

Hydraulic chain hoist HeWL-3/6A

Tre§é: W artykule przedstawiono rozwiazanie hydraulicznego wciagnika tancuchowego HeWL-3/6A, przeznaczonego do wspomaga-
nia prac dzwignicowych wykonywanych w zaktadach gorniczych. Wciagnik opracowano i wdrozono do produkeji w ramach
projektu celowego nr ROWIII238/2013, ktorego wnioskodawca byta Fabryka Maszyn i Urzadzen OMAG Sp. z o.0.. Prace
badawczo rozwojowe prowadzono w Instytucie Techniki Gorniczej KOMAG.

Abstract: This paper presents the hydraulic chain hoist HeWE-3/6A used to support crane works performed in mining plants. The hoist
was developed and put into production in the framework of targeted project no. ROW III 238/2013 which was applied for
by Fabryka Maszyn i Urzadzen OMAG Sp. z 0.0.. Development work was conducted in the Mining Technology Institute

KOMAG.
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1. Wprowadzenie

Rozwoj systemow mechanizacyjnych w kopalniach
wegla kamiennego wymaga stosowania urzadzen pomocni-
czych, wspomagajacych prowadzenie prac montazowych,
serwisowych czy transportowych (,,matej mechanizacji”).
Przemieszczanie coraz to wigkszych mas wymaga stosowa-
nia urzadzen o coraz lepszych parametrach technicznych.
Urzadzenia dzwignicowe, jako elementy matej mechanizacji,
oprocz odpowiedniego udzwigu, musza charakteryzowaé
si¢ duza predkoscia podnoszenia, niewielka masa wlasna
i niewielkimi gabarytami [1, 2, 4].

Uzytkownicy urzadzen dzwignicowych, coraz czgsciej
zwracaja uwage rowniez na ergonomi¢ pracy. Zagadnienie to
nabiera szczegdlnego znaczenia w przypadku koniecznosci
przemieszczania urzadzenia.

Uwzgledniajac potrzeby uzytkownikéw w zakresie prac
dzwignicowych, Fabryka Maszyn i Urzadzen OMAG Sp. z
0.0. oraz Instytut KOMAG, w ramach projektu celowego
dofinansowanego przez Naczelna Organizacj¢ Techniczna,
opracowali i wdrozyli do produkcji nowe rozwiazanie wcia-
gnika tancuchowego z napedem hydraulicznym. Wciagnik
charakteryzuje si¢ korzystnymi parametrami technicznymi,
w tym niewielka masa wlasna.

*  Instytut Techniki Gorniczej] KOMAG

2. Charakterystyka hydraulicznego wciagnika lancucho-
wego HeWL-3/6A

Hydrauliczny wciagnik tancuchowy HeWL3/6 A przezna-
czony jest do wspomagania prac montazowo-dzwignicowych
prowadzonych w podziemnych wyrobiskach gorniczych
o stopniu niebezpieczenstwa a, b i ¢ wybuchu metanu oraz
klasy A i B zagrozenia wybuchem pytu weglowego. Wymiary
gabarytowe wciagnika pokazano na rysunku 1, a jego gtdwne
parametry techniczne przedstawiono w tablicy 1.

Tablical. Parametry techniczne hydraulicznego wciagnika lancucho-
wego HeW1.-3/6A [5]
Table 1. Technical parameters of the hydraulic chain hoist
HeWL-3/6A [5]
Parametr Wartos¢
Udzwig, kN 30/60
Predko$¢ podnoszenia, m/min 10/5
Max. ci$nienie zasilania, MPa 22
Masa (bez tancucha), kg 60
Wysokos$¢ konstrukcyjna, m 0,55/0,7
Szeroko$¢, m ~0,5
Stosunek udzwigu do cigzaru
= 100
wiasnego wciagnika
. . . emulsja wodno-olejowa (0,7-2%)
Rodzaj medium zasilajacego olej hydrauliczny L-HL 32 lub L-HL 46
Rodzaj tancucha (PN-G-46732) 11x31
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Rys. 1. Hydrauliczny wciagnik lancuchowy HeWL-3/6A — wymiary gabarytowe [5]
Fig. 1. Hydraulic chain hoist HeWZL-3/6A — overall dimensions [5]

Hydrauliczny wciagnik tancuchowy HeWL-3/6A zasila-
ny jest olejem hydraulicznym lub niskoprocentowa emulsja
wodno olejowa. W celu doprowadzenia medium roboczego
do urzadzenia opracowano zasilacz hydrauliczny. Zasilacz,
stanowiacy wyposazenie dodatkowe wciagnika, po dopro-
wadzeniu do niego medium roboczego pozwala na regulacje
jego parametrow.

3. Budowa i zasada dzialania wciagnika HeWZL-3/6A

Hydrauliczny wciagnik tancuchowy, poprzez uzycie
jednego z dwoch elementdw no$nych (zaczepu lub zblocza),
umozliwia realizowanie udzwigow 30 kN lub 60 kN Schemat
kinematyczny wciagnika pokazano na rysunku 2.

Jeden koniec tancucha zakonczony jest zaczepem
oudzwigu 30 kN, a drugi, po przejsciu przez napgdowe koto
tancuchowe oraz bierne koto zamontowane w zbloczu, za-
mocowany jest na stale w centralnej czgsci kadtuba no$nego.
Zblocze umozliwia realizacj¢ udzwigdéw do 60 kN.

Glowne zespoty hydraulicznego weiagnika tancuchowego
HeWL3/6A (rys. 3) to:

— kadlub nosny,
— przektadnia obiegowa,

Rys. 2. Schemat kinematyczny wciagnika [mat. wi.]
Fig. 2. Kinematic drawing of the hoist [own resources]

— zespot napedowy,
— elementy nos$ne (zblocze, zaczep i zawiesie),
— zespot sterowania.

W kadtubie no$nym wciagnika zabudowano pigcio-
gniazdowe koto tancuchowe przystosowane do wspotpracy
z tancuchem krétkoogniwowym typu 11x31.
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Rys. 3. Gléwne zespoly wciagnika lancuchowego [3]
Fig. 3. Main working assemblies of the hoist [3]

W napedzie wceiagnika zastosowano silnik hydrauliczny,
przystosowany do zasilania olejem hydraulicznym lub ni-
skoprocentowa emulsja wodno olejowa. Silnik wspotpracuje
z watkiem suchego hamulca wieloptytkowego. Hamulec
W pozycji postojowej jest zahamowany. Wraz z podaniem
ci$nienia medium roboczego do zasilania silnika, nast¢puje
odhamowanie hamulca. Po zluzowaniu ptytek hamulcowych
moment obrotowy przekazywany jest z watka hamulca na
watek przektadni obiegowe;.

We wciagniku HeWL-3/6A zastosowano dwustopnio-
wa przektadni¢ obiegowa o przetozeniu i=34,72. Moment
obrotowy z watka przektadni, poprzez kolejne stopnie prze-
ktadni, przekazywany jest na jarzmo zakonczone sprzg¢gtem
ktowym. Sprzeglo zazgbia si¢ bezposrednio, ksztattowo,
z kotem tancuchowym. Obroty kota tancuchowego wymuszaja
przewijanie tancucha.

W zaleznosci od kierunku obrotéw kota tancuchowego
elementy no$ne wciagnika (zaczep i zblocze) sa podnoszone
Iub opuszczane. Podczepienie do haka tadunku umozliwia
jego podnoszenie lub opuszczanie.

W wersji podstawowej hydrauliczny wciagnik fancuchowy
HeWL-3/6A, przystosowany jest do stacjonarnej zabudowy
w miejscu eksploatacji. Montaz wciagnika na stanowisku pra-
cy umozliwia zabudowane w gornej czgsci kadluba nosnego
zawiesie o udzwigu 60 kN. Konstrukcja zawiesia umozliwia
przechylanie si¢ wciagnika i dopasowywanie si¢ do kierunku
dziatania obcigzenia. Schemat kinematyczny hydraulicznego
weciagnika tancuchowego HeWL3/6A pokazano na rys.4.

4. Podsumowanie

Urzadzenia dzwignicowe stosowane w przemysle gorni-
czym powinny charakteryzowac si¢ odpowiednim udzwigiem
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Rys. 4. Schemat kinematyczny hydraulicznego wciagnika lan-
cuchowego HeWL-3/6A [5]

Fig. 4. Kinematic drawing of the hydraulic chain hoist HeWL-
-3/6A [5]

przy mozliwie duzej predkosci podnoszenia i niewielka masa

wlasng. Masa wlasna ma szczegdlne znaczenie w przypad-
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Rys. 5. Hydrauliczny wciagnik lancuchowy HeWZL-3/6A [mat.
wi]
Fig. 5. Hydraulic chain hoist HeWZL-3/6A [own resources]

ku konieczno$ci zmiany miejsca eksploatacji urzadzenia.
Konieczno$¢ recznego przenoszenia urzadzenia bedaca wy-
nikiem braku dostgpu do §rodkéw transportu, w potaczeniu
z ograniczona przestrzenia wyrobiska, powinna by¢ realizowa-
na przy mozliwie matym zaangazowaniu zasobow ludzkich.

Instytut KOMAG wspolnie z FMiU OMAG Sp. z o.o.
od wielu lat prowadza prace zwigzane z doskonaleniem roz-
wiazan wciagnikdéw tancuchowych przeznaczonych gtéwnie
dla przemystu gorniczego. Wspdlne dziatania prowadzone
w ramach projektu celowego zaowocowaty opracowaniem
i wdrozeniem do produkcji hydraulicznego wciagnika tancu-
chowego HeWL-3/6A (rys. 5).

Silnik hydrauliczny wciagnika przystosowany jest do
zasilania olejem hydraulicznym lub niskoprocentowa emulsja
wodno olejowa. Udzwig 30/60kN w potaczeniu z predkoscia
podnoszenia 10/5m/min oraz niewielka masa wtasng spra-
wiaja, ze jest to najnowoczesniejsze urzadzenie dzwignicowe
przeznaczone dla przemystu gorniczego.
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