
Wytrzymałość profili stosowanych 
do produkcji kratek maskujących 
grzejniki podłogowe
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Nr kratki Typ profilu Materiał
Wysokość

mm

Szerokość

mm

1 dwuteownik

 

aluminium

 

18

 

5,7

2 dwuteownik

 
aluminium

 
18

 
6,5

3 prostokątny aluminium  18  8,0

4 typ A aluminium

 
12

 
6,4

5 prostokątny drewno 18 12

6 typ A aluminium 12 6,4
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Nr profilu
Siła maksymalna

Fmax , N

Wartość średnia 

siły maksymalnej 

Fmax śred , N

Siła przyjęta 

jako granica plastyczności 

Fp , N

Wartość średnia siły przy jętej 

jako granica plastyczności 

Fp śred , N

P1

543

537,0

402

413,6533 416

535 423

 

P2

737

738,3
 

511
 

503,0738 499
 

740 499
 

P3

703

703,0 

488
 

492,3704 494  

702 495  

P4

343

345,0

193  

196,0348 200

344 195

P5

990

845,0

496

428,6853 430

719 360

Nr kratki
Siła obciążająca

F, N

Przemieszczenie (ugięcie)

mm

1

1500

 
7,7

2 5,7

3 5,8

4
1377 N  

 (duża deformacja kratki)

 

21,6

5 1500 9,9

6 1500 24,5





φ
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Nr zestawu 

profili

Siła obciążająca

Fmax, N

Przemieszczenie (ugięcie)

mm

1

1500

 3,75

2 3,10

3 3,63

4
Próba przerwana przy 

obciążeniu 1226
18,36

5 1500 6,45
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