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HF INVERTER POLSKA
Scentralizowana

czy zdecentralizowana
technika napedowa?

Mariusz Snowacki

Centralizacja i decentralizacja napedow to bardzo interesujace zagadnienie, ktére stato sie klasycznym tematem
badawczym w ramach mechatroniki, w szczegdlnosci w technice napedowej. Jest tez problemem w kontekscie
nieustajacego, a by¢ moze w ogdle niemozliwego do rozstrzygniecia, sporu o przewadze jednego rozwigzania
nad drugim. W wielu branzach dochodzi do zderzenia dwdch przeciwstawnych tendencji: z jednej strony
chodzi o zachowanie sterowania centralnego, gdyz zapewnia ono unifikacje rozwigzania technicznego, a tym
samym wyréwnuje réznice w zaleznych od siebie procesach technologicznych, z drugiej zas strony uwaza sie,
ze pozadane byloby stopniowe powiekszanie zakresu decentralizacji napedow ze wzgledu na nizsze koszty.

Wscentralizowanej technice napedowej (rys. 1) przemien- ekranowane okablowanie zasilajace prowadzone pomiedzy
niki czestotliwoséci instalowane sg w szafach sterowni- przemiennikiem czestotliwoséci a silnikiem elektrycznym,
czych oddalonych od silnikéw elektrycznych. Takie rozwigzanie ktore wraz ze wzrostem odleglosci pomiedzy centralng szafa
wymusza zaprojektowanie i budowe pelnej infrastruktury tech- sterowniczg a silnikiem wymusza zastosowanie dodatkowych
nicznej, sktadajacej si¢ z wielu elementdw, takich jak: elementéw redukujacych zakldcenia (dlawiki silnikowe);
szafy sterownicze dobrane nie tylko pod wzgledem gabary- filtry przeciwzaktoceniowe, dlawiki redukujace zaktocenia
tow zastosowanych urzadzen, lecz takze z uwzglednieniem generowane przez przemienniki czestotliwosci zainstalowane
ich straty ciepla, gtéwnie strat ciepta przemiennikéw cze- w szafie, ktore moga negatywnie wplywac na prace pozosta-
stotliwo$ci, ktére musza zostaé prawidlowo odprowadzane tych elementéw automatyki zainstalowanej w szafie sterujacej;
z szafy sterowniczej; inne elementy wymagane przez aplikacje.
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Fot. 1. Scentralizowana technika napedowa
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Fot. 2. Zdecentralizowana technika napedowa
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Scentralizowana technika napedowa jest obecnie szeroko sto-
sowana w przemysle, biorac jednak pod uwage czasochtonnosé¢
wykonania projektu, wysokie koszty budowy pelnej infrastruk-
tury oraz pozniejsze koszty eksploatacji, alternatywa dla tego
rozwiazania staje si¢ zdecentralizowana technika napedowa.

Stosujac zdecentralizowany ukltad napedowy (rys. 2), prze-
mienniki czestotliwo$ci instalowane sg jak najblizej silnika
elektrycznego albo bezpo$rednio na silniku elektrycznym
(przemiennik czestotliwoéci EURA® EM-30), lub na obudo-
wie maszyny (przemiennik czestotliwo$ci EURA® EP-66) bez
konieczno$ci instalacji tych przemiennikéw w osobnych po-
mieszczeniach (sterowniach) lub szafach sterowniczych.

W zdecentralizowanej technice napedowej optymalizacje
kosztéw uzyskuje sie na dwdch etapach. Pierwszy to etap pro-
jektowania i budowy ukladu. Na tym etapie optymalizujemy
koszty produkcji maszyny poprzez ograniczanie dtugosci prze-
wodow laczacych dwa podstawowe elementy ukladu napedo-
wego: silnik i przemiennik czestotliwosci. Trzeba pamietal, ze
koszty okablowania rosng wraz z dlugoscia i przekrojem prze-
woddw, a przy znacznych odlegtosciach takze wraz z koniecz-
noscia zastosowania dodatkowych elementéw redukujacych
zakldcenia (jak filtry i dlawiki). Ponadto montujac przemiennik
czestotliwosci bezposrednio na silniku lub przemiennik cze-
stotliwosci na obudowie maszyny, niwelujemy koszty zwigza-
ne z zakupem szafy sterowniczej. Drugi etap to uzytkowanie
maszyny, mniejsze koszty identyfikacji probleméw z ukladem
napedowym dzigki prostej instalacji, szybka diagnostyka nape-
du oraz kompaktowa budowa - sa to elementy wplywajace na
nizsze koszty eksploatacji.

Dla zobrazowania rdéznicy
w kosztach instalacji napedu
scentralizowanego i napedu
zdecentralizowanego postu-
zymy sie przykladem insta-
lacji wentylatora promienio-
wego wykorzystywanego do
transportu pneumatycznego
trocin i widréw drzewnych.
Inwestor wymagal, aby wy-
dajno$¢ transportu byla au-
tomatycznie regulowana pod
potrzeby procesu techno-
logicznego. Dobrany zostal
agregat wentylatora promie-
niowego wyposazony w silnik
asynchroniczny o mocy zna-
mionowej 15 kW. Na potrzeby
tej aplikacji przygotowana zostala kalkulacja kosztéw zastoso-
wania napedu scentralizowanego, gdzie pelna automatyka oraz
przemiennik czestotliwosci mial zosta¢ zainstalowany w ste-
rowni oddalonej od wentylatora na odlegto$¢ 75 m. Jednak nasi
inzynierowie (z firmy HF Inverter) dla tej aplikacji przygotowali
alternatywne rozwigzanie - zaproponowali naped zdecentra-
lizowany, przemiennik czestotliwosci EM-30 zainstalowany
bezposrednio na silniku agregatu wentylatora promieniowego.
Nalezy réwniez zaznaczy¢, iz ww. agregat bedzie zainstalowany
na zewnatrz hali produkcyjnej i pomimo zastosowania ochrony
biernej (instalacja pod zadaszeniem) moze by¢ narazony na
zmienne warunki atmosferyczne (opady, réznica temperatur).

Fot. 3. Przemiennik czestotli-
wosci EM-30 zainstalowany
bezposrednio na silniku pompy
pionowej wielostopniowej
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Tabela 1. R6znice w kosztach instalacji (dotyczace tylko napedu)

Nazwa urzadzenia Naped scentralizowany Koszt* Naped zdecentralizowany Koszt*
Przemiennik czgstotliwoscl E-2000-0150T3 965,00 € EM-30-0150T3 1154,00 €
(falownik)

S sl SAREL 600x600 67500 € B 000 €

Wyposazenie

Przewdd silnikowy ekranowany

(pomiedzy falownikiem 80 mb x 6,00 € 480,00 € 1mbx6,00 € 6,00 €

a silnikiem)

Przewdd komunikacyjny 2mbx2,50 € 500 € 80mbx2,50 € 200,00 €

Diawik silnikowy ED3S-0,60/28 100,00 € Brak 0,00€

Filtr przeciwzakléceniowy EMC-C3 UL e EMC-C3 WAL e
w falownik w falownik

Grzatka + termostat Brak 0,00 € HFG-0150T3 19,00 €

Montaz urzadzenia 3hx30,00 € 90,00 € 1hx30,00 € 30,00€

iparametryzacja

Podsumowanie Koszt 1 2315,00 € Koszt 2 1409,00 €

*

koszty wg cennika na dzien 01.09.2016 r.

** szafa sterownicza wraz z wyposazeniem wymaganym dla falownika zgodnie z DTR, pozostate elementy sterowania zainstalowane zostaty

w istniejacych juz szafach, znajdujacych sie w sterowni inwestora

Jak wida¢ w tabeli 1, réznica w kosztach instalacji nape-
du scentralizowanego i napedu zdecentralizowanego wynosi
906,00 € na korzys¢ tego ostatniego rozwigzania.

Inwestor zdecydowal si¢ na zastosowanie napedu zdecen-
tralizowanego pomimo tego, iz byla to pierwsza taka instalacja
w jego zakladzie.

Koncepcja zdecentralizowanego ukladu napedowego jest
rozwigzaniem bardziej elastycznym, majacym wplyw zaré6wno
na mniejsze koszty wyprodukowania maszyny, jak i mniejsze
koszty eksploatacji w okresie jej uzytkowania. Podejmujac de-
cyzje o kolejnej inwestycji, warto juz na etapie jej planowania
przeprowadzi¢ wstepna kalkulacje dla wyboru pomiedzy scen-
tralizowang technika napedows a zdecentralizowang i juz na
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reklama

tym etapie inzynierowie oraz doradcy techniczno-handlowi
firmy HF Inverter Polska stuza pomoca.
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technika napedowa

HF Inverter Polska SC

ul. M. Sktodowskiej-Curie 101 E, 87-100 Torun
tel. 56-653 99 16, 56-623 73 16

fax 56-623 7317

e-mail: biuro@hfinverter.pl

www.hfinverter.pl
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