Rozmowa z Piotrem Gérniakiem - gtownym inzynierem ds. ruchu, Elektrownia Stalowa Wola S.A. I

rozwigqzanie w ESW




W jaki spos6b prowadzona jest
optymalizacja proceséw produkcji
w Elektrowni Stalowa Wola?

Na blokach 125 MW wdrozono
w 1992 r. nowoczesne systemy kom-
puterowe WDPF firmy Westinghouse
dla potrzeb sterowania, automatyzaciji,
zbierania danych i obliczen techniczno-
ekonomicznych oraz optymalizacii i roz-
liczen produkcji. W 2000 r. dokonano
implementacji nowej generaciji systemu
WDPF - OVATION do nadzoru i stero-
wania uktadéw cieptowniczych. System
ten jest nastepca systemu WDPF, jed-
nakze ma zdecydowanie duzo wieksze
mozliwosci i szerszy zakres pola dzia-
tania. Jest to system dajgcy szerokie
mozliwosci poprzez sterowanie, auto-
matyke oraz optymalizacje do zarza-
dzania blokiem, kottem czy tez turbina.
Zainstalowany jest w ESW praktycznie
na wszystkich urzgdzeniach produkeyj-
nych, a przy jego pomocy kazdy uktad
mozna doprowadzi¢ do optymalnych
parametréw sprawnosciowych.

Pomiary mocy i energii elektrycz-
nej oraz ciepta sprzedawanego odbior-
com, realizowane sg na biezgco przez
komputerowe systemy rozliczeniowe
z mozliwoscig zdalnego przekazywa-
nia odczytow. Dyzurny inzynier ruchu
posiada komputerowy system zbierania
danych pomiarowych i kontroli pracy
urzadzen. W dyspozytorni ruchu elek-
trowni istnieje mozliwo$¢ wglgdu w ak-

tualne uktady pracy sitowni i Sledzenia
biezgcych i historycznych przebiegdw
wybranych parametrow.

Ponadto w ESW wprowadzono Zin-
tegrowany System Zarzadzania, przy
pomocy ktdrego prowadzi sie kontrole
wskaznikdéw techniczno-ekonomicz-
nych.

Jakie wykonuje sie prace w ESW
w celu utrzymania dobrego stanu
technicznego eksploatowanych
urzadzen?

Prowadzone sg systematyczne prze-
glady stanu eksploatowanych urzadzen
i instalacji. Wiedza nabyta podczas tych
przegladdw pozwala na planowanie odpo-
wiednich remontow: biezgcych, srednich,
kapitalnych, jak réwniez przedsiewzie¢
modernizacyjnych. Utrzymanie dobrego
stanu technicznego eksploatowanych
urzgdzen ma wptyw na wysokg dyspozy-
cyjnos¢ urzgdzen. Do analizy stanu tech-
nicznego urzadzen w szerokim zakresie
wykorzystuje sie réwniez wiedze z prze-
biegu procesow eksploatacyjnych archiwi-

Fot. ESW.

Tab. 1. Wskazniki dyspozycyjnosci i awaryjnosci urzadzen podstawowych ESW za 2008 r.

h h h h h H % %
1 K-8 2992 5792 0 0 0 1 0,03 99,99
2 K9 3121 5663 0 0 0 0 00 100,00
3 K-10 2643 5397 0 744 0 0 00 91,53
4 K-11 3208 5576 0 0 0 1 0,02 99,99
5 TG-5 1954 3514 3216 0 0 1 0,02 63,38
6 TG-6 6833 1882 0 0 64 4 0,06 99,22
7 Bl 3112 2976 2208 0 4 445 12,62 69,33

8 Bl Il 5412 3099 0 0 80 194 3,46 96,89




zowang przez system WDPF — OVATION.
Utrzymanie dobrego stanu technicznego
eksploatowanych urzgdzen zapobiega
groznym w skutkach awariom i nieplano-
wanym postojom.

Urzadzenia zainstalowane w ESW
pochodzg z lat piecdziesigtych i szes¢-
dziesigtych ubiegtego wieku i pomimo
przeprowadzonych licznych moderni-
zacji i utrzymywania ich w dobrym sta-
nie technicznym nie osiggajg poziomu
sprawnosci, jakie sg stawiane nowo-
czesnym urzgdzeniom wytworczym.
Aby skutecznie konkurowa¢ na rynku
energii, konieczne jest odtworzenie mo-
Cy W oparciu o wysokosprawne urzg-
dzenia pracujgce przy mniejszym od-
dziatywaniu na srodowisko naturalne.

Czy Elektrownia Stalowa Wola ma
na swoim koncie szczegb6lne roz-
wigzanie?
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Rys. 1. Schemat ideowy Elektrowni ,Stalowa Wola” S.A.




Mozemy pochwali¢ sie innowacyj-
nym rozwigzaniem w postaci przedpa-
leniska kotta OP150 do spalania bio-
masy. Instalacja przedpaleniska sktada
sie z uktadu przygotowania, dozowania
i transportu biomasy, pieca obrotowe-
go do suszenia i zgazowania bioma-
sy oraz kotfa fluidalnego do spalania
gazéw pizolitycznych oraz karboni-
zatu (wegla drzewnego) powstatego
w piecu obrotowym. Czes$¢ powstate-
go w ten sposoéb ciepta jest odbierana
w parowalniku kotta fluidalnego, reszta
przechodzi w formie gorgcych spalin
do kotta OP150, ktéry jest opalany py-
tem wegla kamiennego. Moc cieplna

z wiedzy i do$wiadczen pracownikow
Politechniki Czestochowskiej. Zale-
tg tego rozwigzania jest mozliwos¢
spalania réznych rodzajow biomasy
nieprzetworzonej (surowej) w tym rol-
niczej o stosunkowo niskim koszcie
pozyskania.

W ESW poza przedpaleniskiem ko-
tta OP 150 biomase spala sie rowniez
w pozostatych kottach przy wspotspa-
laniu z weglem kamiennym w ilosci od
5% do 10% udziatu wagowego paliwa.
W 2009 r. przewiduje sie produkcije
okoto 100 000 MWh energii elektrycz-
nej z odnawialnych zrédet energii.

Czasem pewne problemy sie poja-
wiajg. Kazdy rodzaj biomasy ma inne
odpowiadajgce mu warunki i parame-
try spalania. Przejscie z jednego ro-
dzaju biomasy w inny wymaga zmiany
parametréw spalania, przesterowania
pracy przedpaleniska. Problemem jest
rowniez spiekanie materiatu ztoza ko-
tta fluidalnego oraz szlakowanie czesci
przeptywowej spalin.

Aktualnie jestesmy w fazie poszu-
kiwania srodkéw podnoszgcych tem-
perature spiekania popiotu. W tej dzie-
dzinie prowadzone sg wspdlne badania
z pracownikami Politechniki Slaskiej.

przedpaleniska po przeprowadzeniu  Czy spalajgc rézne rodzaje biomasy Rozmawiali:
modernizacji wynosi 40 MWt. Przy mo-  w wielu postaciach, napotykacie na Dorota Kubek, Mariusz Marchwiak
dernizacji przedpaleniska korzystano  jakie$ problemy? O

rekKliama

Elekironika i Automatyka

ul. Zagadki 3B, 02-227 Warszawa
Tel. (0 22) 425 22 09, tel/fax (0 22) 868 39 43
e-mail: ttm@ttm.com.pl; www.ttm.com.pl

CYRKONOWE ANALIZATORY TLENU

CAT-4 (zwyliczaniem wspétczynnika A i CO2)
CAT-45 wersja dla zakladéw utylizacji odpadéw
(spalarni smieci)
CAT-3 wersja iskrobezpieczna (w klasie EXS IAT3)
CAT-5 zanaliza CO2, wyznaczaniem A
: . i sprawnosci paleniskowej.
CAT-6 obslugujacy 2 sondy pomiarowe [y
: mﬂm ; Z wyznaczaniem A oraz CO2 =
- e CAT-7 z modutem elektroniki na sondzie — DyrLoM
it pomiarowej e i
i Panel wyéwietlacza do wszystkich typow = [ LA
analizatoréw, dla elektrocieptowni, kotlowni, ; a gty et

cukrowni, spalarni odpadéw

Al

Ponad 1200 instalacji na terenie Polski, Litwy, ST
Czech i Ukrainy. Wyrob catkowicie polski. g s




