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PRZEGLAD, ZASTOSOWANIE I TENDENCJE ROZWOJOWE
ARMATURY POZARNICZEJ

Review, application and development trends of firefighting equipment

Streszczenie

W niniejszym artykule dokonano przegladu oraz przedstawiono tendencje rozwojowe armatury pozarniczej. Opisano
poszczegodlne grupy armatury pod wzgledem jej zastosowania. Armatura pozarnicza stanowi jeden z najwazniejszych
dziatow technicznego wyposazenia strazy pozarnej. Warunkiem koniecznym wymaganym podczas akcji gasniczo-
ratowniczych jest wyposazenie strazaka w sprzet pozarniczy, do ktorego zalicza si¢: pozarnicze wgze ssawne, pozarnicze
weze tloczne do hydrantdw, pozarnicze weze ttoczne do pomp pozarniczych, taczniki, przetaczniki, nasady, pokrywy
nasad, rozdzielacze, zbieracze, smoki ssawne, pradownice wodne, pradownice pianowe, wytwornice pianowe, dziatka
wodno-pianowe, stojak hydrantowy, urzadzenie do wytwarzania zastony wodnej, zasysacze liniowe.

Przedstawiona w artykule armatura wodno-pianowa i zagadnienia techniczne ja okreslajace spelniaja wymagania
i tendencje rozwojowe w pozarnictwie.

Summary

This article reviewed and introduced development trends of firefighting equipment. Individual goups of equipment were
described from the viewpoint of application. Firefighting equipment is one of the most important components of the Fire
Service technical arsenal. It is important that firefighters involved with firefighting and rescue operations are suitably
equipped with such items as: suction fire hoses, delivery hoses for connection with fire hydrants and fire pumps, hose
couplings, hose adapters, outlet couplings, blank couplings, triple head distributors, collecting breeches, suction strainers,
water nozzles, foam nozzles, foam generators, hydrant standpipe water-foam monitors, water screen creation device, in-
line inductors.

The water-foam equipment and associated technical issues presented in this article satisfy the needs and development
trends in the Fire Service.

Stowa kluczowe: pozarniczy waz tloczny, pozarniczy waz ssawny gumowy, smok ssawny, tacznik pozarniczy ttoczny,
zbieracz 2x75/110, rozdzielacz kulowy, pradownica wodna, pradownica pianowa, wytwornica pianowa, dziatka wodno-
pianowe, pokrywa nasad, nasada, przelacznik;

Keywords: delivery fire-hose, suctions fire rubber hose, suction strainers, hose couplings, collecting breeching 2x75/110,
triple head distributors, water nozzle, foam making nozzle, foam generator, water-foam monitor, blank couplings, outlet
coupling, hose adapter;

Wprowadzenie ta do szybkiego rozwoju techniki gaszenia pozarow

Armatura pozarnicza jest niezbgdna podczas ak-
cji ratowniczo-gasniczych, a od jakos$ci i trwatosci
jej wykonania zalezy bezpieczenstwo ludzi. Z bie-
giem lat zaczgto wprowadza¢ zmiany, przejawiaja-
ce si¢ w zastosowaniu nowych materialéw oraz roz-
wiazan konstrukcyjnych. Taka sytuacja doprowadzi-
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oraz rozwoju sprzetu pozarniczego, co miato miej-
sce gldwnie w okresie powojennym. Ponizej przed-
stawiono zastosowanie oraz charakterystyczne ce-
chy poszczegdlnych rodzajow armatury pozarnicze;.

1. Pozarnicze weze tloczne do pomp
pozarniczych

Pozarnicze weze ttoczne do pomp pozarniczych
[1] stuza do ttoczenia wody oraz wodnych roztwo-
réow $rodkow pianotworczych pod odpowiednim ci-
$nieniem od motopomp i autopomp do miejsca dzia-
an ratowniczych.

W zaleznos$ci od $rednicy wewngtrznej rozroz-
nia si¢ wielkosci wezy w mm: 25, 42, 52, 751 110.
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W zaleznosci od wyposazenia w taczniki rozréznia
si¢ odmiany wezy:

® } A —ztacznikami ze stopow aluminium,

® I M — z tacznikami ze stopéw miedzi,

® B —bez lacznikow

W zalezno$ci od konstrukcji taSmy we¢zowej
rozrdznia si¢ pozarnicze weze tloczne z powtoka ze-
wngtrzng lub bez powloki.

Pozarnicze weze ttoczne wykonywane sa w po-
staci dwuwarstwowej powtoki. Powtoke zewnetrz-
na stanowi tasma tkana w cylindrycznym obwodzie
zamknigtym z jedwabiu poliestrowego (torlenu). Do
wewnatrz tak utworzonego rgkawa wkleja si¢ wy-
ktadzing uszczelniajaca z poliuretanu, PCV oraz
gumy. Zadaniem warstwy zewngtrznej jest przeno-
szenie naprezen wywolanych dziataniem ci$nienia
i zabezpieczenie przed mechanicznymi uszkodze-
niami, natomiast wkladka wewngtrzna zapewniac
ma szczelnos¢. Moze by¢ rowniez zastosowana po-
wloka zewngtrzna wykonana z PCV, gumy lub z in-
nych materiatéw plastycznych i ich mieszanin.

Pozarniczy waz ttoczny sklada si¢ z taSmy we-
zowej zakonczonej tacznikami ttocznymi odpowia-
dajacymi $rednicy wewngetrznej weza.

Ryec. 1. Pozarniczy waz ttoczny do pomp pozarniczych
Fig. 1. Delivery fire-hose for fire pumps

Jedna z istotniejszych wlasnos$ci hydraulicznych
statycznych wezy jest zmiana ich wymiaréw pod
wplywem ci$nienia wody. Weze pozarnicze podczas
zwigkszania ci$nienia zmieniaja zar6wno srednice,
jak 1 dlugos¢. Ich elastyczno$¢ charakteryzuja dwie
nizej zdefiniowane wielkosci:

a) wzgledny przyrost Srednicy €, w % okreslony
wzorem:
£p = D,-b, 100%
!
gdzie: D, — $rednica przed obciazeniem,
D, — $rednica po obcigzeniu weza.
b) wydtuzenie wzgledne € w % okreslone wzorem:

L, -1

£, 100%

1
gdzie: L, — dtugos¢ weza przed obciazeniem,
L, — dtugos¢ weza po obciazeniu.
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Doktadne okreslenie strat ci$nienia w wezu po-
zarniczym jest praktycznie niemozliwe. Dlatego tez
stosuje si¢ najczegsciej wzor przyblizony o postaci
ogolne;j:

AH_=S,-L-Q°

gdzie: Q — wydatek [dm?/s],
L — dlugos¢ weza [m],
S, — wspotczynnik opornosci weza [s*/dm°]

Wzér okresla charakterystyke przewodu sktada-
jacego si¢ z pojedynczego weza, ktorego poczatek
1 koniec znajduje si¢ na tym samym poziomie.

2. Weze ssawne

Weze ssawne [2] umozliwiaja zassanie wody lub
innych plynéw z miejsca ich magazynowania do na-
sady ssawnej pompy.

W zaleznosci od $rednicy wewngtrznej rozroz-
niamy weze: 52, 75, 110, odmiana t. — z tacznika-
mi, B —bez tacznikow. Mozna rowniez spotka¢ weze
ssawne wielko$ci: 125, 150 uzywane do agregatow
pompowych o duzych wydajnosciach.

Pozarnicze weze ssawne gumowe sktadaja sig
z warstwy wewnetrznej i zewngtrznej wykonanej
z gumy, wewnetrznej spirali wzmacniajacej z drutu
stalowego, wzmocnienia tekstylnego.

Ryec. 2. Pozarniczy waz ssawny gumowy
Fig. 2. Suctions fire rubber hose

Pozarnicze weze ssawne PCV: tasma wezowa
wykonana z migkkiego PCV, ktora zbrojona jest spi-
rala z twardego PCV. Niektore weze moga posiadac
ostony termoizolacyjne zabezpieczajace tasmowa-
nie.

|||||||||||||

Rye. 3. Pozarniczy waz ssawny z PCV
Fig. 3. Suctions fire PCV hose

Jednym z istotniejszych wlasnosci pozarniczych
wezy ssawnych jest oznaczenie wytrzymato$ci na
miejscowe obciazenie. Dwa odcinki wezy poddaje
si¢ obciazeniu cigzarkami o okreslonej masie i wy-
znaczeniu stopnia odksztalcenia w stosunku do pier-
wotnej §rednicy zewngtrznej weza.

Odksztalcenie weza po obciazeniu (E) nalezy
obliczy¢ w % wedtug ponizszego wzoru:

E _dy—d, 100%

0
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gdzie: d - $rednica zewngtrzna weza przed obciaze-
niem [mm],
d, — Srednica zewngtrzna po obciazeniu weza
[mm]

3. Laczniki

taczniki [3] przeznaczone sa do potaczen szyb-
koztacznych odcinkow wezy ttocznych i ssawnych
ze soba, lub taczenia ich z nasadami pomp, rozdzie-
laczy, pradownic oraz wszelkiego rodzaju sprzg-
tu pozarniczego zakonczonego ztaczem ,,Storz” od-
powiedniej wielkosci. Ich wielko$¢ i oznaczenia sa
znormalizowane i dopasowane do wspotpracy wezy
z pozostala armatura wodna i sprzgtem do podawa-
nia piany.

Wyroézniamy taczniki ttoczne przeznaczone do
wezy tlocznych oznaczone litera T: 25, 42, 52, 75,
110 oraz aczniki ssawne: 52, 75, 110. W lacznikach
ssawnych pojawiaja si¢ rowniez wielkosci 1251 150.

W budowie tacznika wyrdzniamy: korong, tu-
leje, pierscien i uszczelke, ktorej ksztatt rozni sig
w zaleznosci od tego, czy jest to tacznik tloczny, czy
ssawny. taczniki moga by¢ wykonane ze stopow
aluminium lub mosigdzu.

Rye. 4. Lacznik pozarniczy ttoczny
Fig. 4. Coupling of fire hoses

Roznice, jakie mozna wyrdézni¢ migdzy laczni-
kiem tlocznym a ssawnym, to odmienny ksztatt tu-
lei. Tuleja do tacznikéw ssawnych jest dtuzsza i po-
siada wigksza ilos¢ zeber. Zwigkszona liczba ze-
ber na tulei wynika z faktu, iz w przypadku pozar-
niczych wezy ssawnych potaczenie konca weza
z tacznikiem ssawnym dokonuje si¢ przez otasmo-
wanie trzema sekcjami drutu, a nie dwoma jak przy
wezach tlocznych. W tacznikach ssawnych stosu-
je si¢ gumowe uszczelki ssawno-ttoczne o innym
ksztatcie i odmiennej zasadzie dziatania niz uszczel-
ki w tacznikach tlocznych. Pozostate elementy, czy-
li korona i pier$cien oporowy, sa jednakowe w obu
konstrukcjach.

Wskaznikiem decydujacym o sczepnosci tacz-
nikow jest wyznaczenie momentu obrotowego (M),
przy taczeniu tacznika badanego z tacznikiem kon-
trolnym. Oblicza sig¢ go wedlug wzoru:

M=P-1l

gdzie: P — sila odczytana na sitomierzu [N],
1 — odlegtos¢ punktu przylaczenia sitomierza
od osi obrotu tacznika kontrolnego [m]

4. Przelaczniki

Przetaczniki [4] stuza do taczenia tacznikow
wezy o r6znych wielkosciach oraz tacznikow wezy
z nasadami sprzgtu pozarniczego o roznych wielko-
sciach. W zaleznosci od $rednic wewngtrznych wezy
tlocznych rozréznia sig trzy wielkosci przetaczni-
koéw: 52/25, 75/52, 110/75. Przetacznik zbudowa-
ny jest z oprawy zewngtrznej, oprawy wewngetrzne;j,
wstawki redukcyjnej, wkretu dociskowego, dwoch
uszczelek ttocznych.

Ryec. 5. Przetacznik
Fig. 5. Hose adapter
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Moment obrotowy (M) oblicza sig, taczac bada-
ny przetacznik z tacznikiem kontrolnym (tej samej
wielkosci), zgodnie ze wzorem podanym przy oma-
wianiu tacznikow.

5. Nasady

Nasady [5] stosowane sa do potaczen szybko-
zlacznych pozarniczych wezy tlocznych lub ssaw-
nych ze sprzg¢tem pozarniczym zakonczonym gwin-
tem zewngtrznym. Stosuje sig je jako stale wypo-
sazenie wylotow urzadzen pozarniczych takich jak
pompy pozarnicze, stojaki hydrantowe, rozdziela-
cze, pradownice, zasysacze liniowe, kurtyny wodne,
suche piony itp. Wykonywane sa jako nasady ssaw-
ne lub tloczne. Wyrézniamy nasady ttoczne (ozna-
czone litera T) oraz nasady ssawne (bez oznaczenia).
W zaleznos$ci od srednicy podlaczanych wezy wy-
rézniamy nasady 25, 52, 75 i 110. Moga by¢ wy-
konane ze stopéw aluminium lub mosiadzu. Nasada
sktada si¢ z korpusu podktadki i uszczelki ttocznej
dla nasad ttocznych i ssawnej dla nasad ssawnych.

Ryec. 6. Nasady: mosi¢zna (po lewej),
aluminiowa (po prawe;j)
Fig. 6. Outlet couplings

Moment obrotowy (M) oblicza sig, taczac bada-
na nasadg z tacznikiem kontrolnym (tej samej wiel-
ko$ci, typem i1 materiatem), zgodnie z podanym
wzorem, jak przy omawianiu tacznikow.

6. Pokrywy nasad

Pokrywy nasad [6] przeznaczone sa do za$le-
piania linii pozarniczych i kr6¢cow urzadzen gas-
niczych zakonczonych nasadami o odpowiednich
wielko$ciach. Sa réwniez stosowane do zabezpie-
czania hydrantéw naziemnych przed zanieczyszcze-
niem oraz zatykaniem przez niepozadane osoby.

W zaleznosci od wielkos$ci nasad rozrézniamy
wielko$ci pokryw 25, 52, 75, 110. Moga by¢ wyko-
nane ze stopéw aluminium lub mosiadzu.

Pokrywy nasad sktadaja si¢ z korony, denka,
pierscienia oporowego i uszczelki. Do denka pokry-
wy przymocowany jest lancuszek, mocowany do
stalego urzadzenia zapobiega zgubieniu pokrywy.
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Ryec. 7. Pokrywa nasad
Fig. 7. Blank couplings

7. Rozdzielacz

Rozdzielacz [7] umozliwia rozdzielenie wody
dostarczonej pojedyncza linig gtdwna na dwie lub
trzy linie gasnicze.

W zaleznosci od typu zastosowanych zawo-
row wyr6zniamy rozdzielacze kulowe i grzybkowe,
w dwoch wielkosciach zaleznosci od zastosowanych
nasad 52, 52/25-52-25 175, 75/52-75-52.

Rozdzielacze zbudowane sa z nasady wejscio-
wej, korpusu, zaworow, trzech nasad wyjsciowych.
Na korpusie powinny znajdowac¢ si¢ nozki umozli-
wiajace stabilng praceg rozdzielacza, uchwyt do prze-
noszenia oraz widocznie oznaczony kierunek prze-

ptywu.

) 5

Ryec. 8. Rozdzielacz kulowy
Fig. 8. Triple head distributors

W rozdzielaczu (kulowym i grzybkowym) wiel-
koscia decydujaca o przeptywie jest okreslenie
wspotczynnika oporéw przeptywu (§), ktory nalezy
obliczy¢ wedlug ponizszego wzoru:

£=2-10°¢ Ap
4

VZ

gdzie: g — przyspieszenie ziemskie, 9,81 m/s?,
Ap — spadek cis$nienia, [MPa]
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v — cigzar wlasciwy cieczy manometrycznej,
[N/m?]

V — érednia predkos¢ przeptywu wody w naj-
mniejszym przekroju rozdzielacza, [m/s]

Srednia predko$é przeptywu wody (¥) dla roz-
dzielacza (kulowego i grzybkowego) oblicza si¢ we-
dlug wzoru:

V=4 Q ;
w-d
gdzie: Q — natezenie przeptywu wody, [m?/s]
d — $rednica przelotu zaworu kulowego, [m]

Pomiary i obliczenia wykonuje si¢ przy pelnym
otwarciu zaworow.

8. Zbieracze 2x75/110

Zbieracze 2x75/110 [8] sq stosowane do zbiera-
nia wody z dwoch pozarniczych wezy ttocznych 75
w jeden waz ttoczny 110. Zbudowane sa z korpusu,
dwach nasad wejsciowych, nasady wyjsciowe;j i kla-
py zwrotnej. Klapa zwrotna w zbieraczu spetnia rolg
samoczynnego zaworu zwrotnego dla niepracujace-
go wlotu. Korpus zbieracza jest tak uformowany, iz
umozliwia zbiezny naplyw wody. Na zewnatrz kor-
pusu znajduja si¢ strzatki wskazujace kierunek na-

ptywu wody.

Ryc. 9. Zbieracz 2x75/110
Fig. 9. Collecting breeching 2x75/110

9. Smoki ssawne

Smoki ssawne [9] sa stosowane w celu utrzy-
mania stupa wody w linii ssawnej w czasie przerw
W pracy pompy, spetniaja rowniez funkcje¢ ochro-
ny przed wciaganiem wraz z zasysang woda grub-
szych zanieczyszczen o $rednicy wigkszej niz §red-
nica oczek w siatce zabezpieczajacej.

W zaleznosci od konstrukcji wyrézniamy smo-
ki ssawne proste i skoSne wyposazone w nasady 52,
75, 110.

W korpusie smoka ssawnego wbudowany jest
zawOr zwrotny dzialajacy na zasadzie sity ciazenia
w smokach prostych wyposazony w dzwigni¢ umoz-
liwiajaca otwarcie zaworu z zewnatrz poprzez po-
ciagnigcie linki. W smokach skosnych nie ma wy-
mogu montowania urzadzenia umozliwiajacego
otwarcie zaworu zwrotnego z zewnatrz. Smok ssaw-
ny prosty powinien by¢ wyposazony w stale ucho
o $rednicy wewngetrznej 15 mm stosowane do pota-
czenia z plywakiem. Ptywak jest elementem umozli-
wiajacym utrzymanie smoka prostego na odpowied-
niej glebokosci, zabezpieczajac tym samym przed
jego swobodnym opadaniem na dno zbiornika wod-
nego i weiagganiem przez smok ssawny mutu z dna.

Ryec. 10. Smok ssawny
Fig. 10. Suction straines

W smoku ssawnym (prostym i sko$nym) wielko-
scia decydujaca o przeplywie jest okreslenie wspot-
czynnika oporu przeptywu ({), ktory nalezy obliczy¢
wedlug ponizszego wzoru:

Ap
§=2g?—a

gdzie: g — przyspieszenie ziemskie, 9,81 m/s?,

Ap — spadek cisnienia, [MPa]

V' — predkos¢ przeplywu wody w najmniej-
szym przekroju smoka, [m/s]

o — wspolczynnik okreslajacy stosunek energii
kinetycznej rzeczywistej do energii kinetycz-
nej okreslonej na podstawie predkosci $red-

2
niej, wedtug wzoru: 2— , dla przeptywu tur-

bulentnego a =1,06.
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W smoku ssawnym (prostym i sko$nym) predkosé¢
przeptywu (V) okresla si¢ w [m/s] wedtug wzoru:

Q

AN

gdzie: Q — natezenie przeptywu, [m3/s]
A,,— najmniejszy przekrdj przeptywu smoka,
[m?]

10. Pradownice wodne
Pradownice wodne [10] stuza do wytwarzania
odpowiedniego strumienia wody i stanowia zakon-
czenie linii wgzowych. W zalezno$ci od nasad wy-
roznia si¢ wielkosci pradownic: 25, 52, 75.
W zaleznosci od konstrukcji rozréznia si¢ typy
pradownic:
® proste PW — przeznaczone sa do wytwarzania pra-
doéw wodnych zwartych lub rozproszonych. Do
przestawiania pradownicy na wymagany rodzaj
pradu wodnego lub do zamykania wyptywu shu-
zy zawor kulowy bedacy integralng cze$cia pra-
downicy.

Rye. 11. Pradownica wodna prosta
Fig. 11. Water nozzle

® pistoletowe PWS — przeznaczone sa do wytwarza-
nia pradéw wodnych zwartych lub rozproszonych
o regulowanym stopniu rozproszenia. Do przesta-
wiania pradownicy na wymagany rodzaj pradu
wodnego zwartego lub rozproszonego stuzy re-
kojes¢ obrotowa. Do zamykania wyptywu stuzy
zawOr kulowy z dzwignia zaworu. W pradowni-
cy znajduje si¢ roOwniez pokrgtna dysza wyptywo-
wa. Przez zmiang dyszy mozna regulowac zasigg.
Ze wzgledu na niewygodna obstuge i przestarzaty
konstrukcjg, sa wypierane przez pradownice wod-
ne typu TURBO.

Rye. 12. Pradownica pistoletowa PWS do pomp
pozarniczych
Fig. 12. Water nozzles for fire pumps
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® pradownice wodne typu TURBO — przeznaczo-
ne sa do pracy na zakonczeniu linii wgzowej sa-
mochodéw pozarniczych oraz wszelkiego rodzaju
motopomp. Stuza do wytwarzania wodnych stru-
mieni zwartych i rozproszonych oraz zapewniaja
ptynna regulacj¢ kata brytowego strumienia roz-
proszonego. Maja bardziej skomplikowana budo-
we, u wylotu pradownicy posiadaja grzybek usy-
tuowany w osi pradownicy oraz ruchoma turbin-
ke poruszajaca si¢ dzigki energii strumienia wody.
Wyposazone sa w zawor kulowy i najcze$ciej
w nasady obrotowe. Posiadaja mozliwos¢ ptyn-
nej regulacji wydajnosci wody, a takze funkcjg
oczyszczania (plukania). Niektore z pradownic
typu TURBO maja mozliwos¢ dotaczenia przy-
stawki pianowej do wytwarzania piany cig¢zkiej.

s i p—

Y - & : ."_"."‘
Ryec. 13. Pradownica wodna typu TURBO
Fig. 13. Water nozzles type TURBO

® pradownice wodne wysokoci$nieniowe — stoso-
wane sa do linii szybkiego natarcia w samocho-
dach wodno-pianowych lub agregatach wysoko-
cis$nieniowych.

Ryec. 14. Pradownica wysokoci$nieniowa
Fig. 14. Water nozzles

Obecnie wszystkie pradownice wodne (proste,
pistoletowe oraz typu TURBO) wykonuje si¢ ze sto-
pow metali kolorowych. Elementy stuzace do ob-
stugi takie jak uchwyty, wykonuje si¢ z tworzyw
sztucznych. Uszczelnienia wszystkich podzespotow
wykonuje sig¢ z teflonu.
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11. Pradownice pianowe

Pradownice pianowe [11] przeznaczone sa do
wytwarzania i podawania piany cig¢zkiej na zakon-
czeniu linii wgzowych stosowanych w samochodach
ratowniczo-gasniczych i motopompach. W zalezno-
$ci od natezenia przeplywu dzielimy je na:
® PP2 o wydajnosci 200 dm*/min
® PP4 o wydajnosci 400 dm*/min
® PP8 o wydajnosci 800 dm*/min

Pradownica w swej konstrukcji posiada nasadg
wielko$ci 52 lub 75, zawor kulowy, rurg oraz uchwyt
do jej przenoszenia. Otwarcie pradownicy nastgpu-
je przez przesunigcie dzwigni zaworu kulowego do
siebie. Pradownica nie posiada regulacji wydajnosci.

Ryec. 15. Pradownica pianowa
Fig. 15. Foam making nozzle

Parametrami decydujacymi o jako$ci piany sa
okre$lenie liczby spienienia (L) i szybko$ci wykra-
plania piany (warto$ci potéwkowej), wyrazone wzo-
rami:
® liczby spienienia (L)

gdzie: V- pojemnos¢ pojemnika pomiarowego pia-
ny wynoszaca 50 dm?,
G, —masa piany [kg],
d — gestos¢ roztworu srodka pianotworcze-
go [kg/dm’]

® szybkosci wykraplania piany (warto$ci potow-
kowej) okreslona poprzez pomiar czasu w min,
w ktorym wykropli sig¢ 50% objetosci roztworu X,
obliczone w dm?, wedlug wzoru:
\Y

p

:Z

gdzie: V- pojemnos¢ pojemnika pomiarowego pia-
ny [dm’],
L — liczba spienienia

12. Wytwornice pianowe

Wytwornice pianowe [12] przeznaczone sa do
wytwarzania i podawania piany $redniej na zakon-
czeniu linii wgzowych stosowanych w samochodach
ratowniczo-gasniczych i motopompach. W zalezno-
$ci od natg¢zenia przeplywu wytwornice dzielimy na:
® WP2 o wydajnosci 200 dm*/min
® WP4 o0 wydajnosci 400 dm?*/min

W zaleznos$ci od liczby spienienia dzielimy na
75 1150 dostgpne kombinacje to WP2-75, WP2-150,
WP4-75.

Wytwornica sktada si¢ z rury stalowej z dwo-
ma uchwytami, do ktérej przymocowany jest za-
wor kulowy z manometrem. Na wlocie wytwornicy
umieszczono dwa sita o roznej wielkosci oczek. Do
podiaczenia wytwornicy z wezem zastosowano na-
sad¢ wielkosci 52 lub 75. Otwarcie wytwornicy na-
stepuje przez przesunigcie dzwigni zaworu kulowe-
go do siebie.

Ryc. 16. Wytwornica pianowa
Fig. 16. Foam generator

W wytwornicach pianowych liczbg spienienia
(L) 1 szybkos¢ wykraplania piany (wartosci potow-
kowej) oblicza si¢ wedlug wzoréw zastosowanych
przy pradownicach pianowych.

13. Zasysacze liniowe

Zasysacze liniowe [13] stuza do zasysania pia-
notworczego $rodka gasniczego do wody plynace;j
w uktadzie linii wezowe;.

W zaleznos$ci od wartosci zmianowego przepty-
wu roztworu wodnego pianotworczego Srodka ga-
$niczego, wynoszacej 200 dm*/min, 400 dm*/min,
800 dm*/min, rozrézniamy trzy podstawowe wiel-
kos$ci zasysaczy Z-2, Z-4, Z-8.

Zasysacz zbudowany jest z korpusu, nasady
wlotowej, nasady ssawnej, nasady wylotowej, tacz-
nika rurowego oraz zaworu dozujacego.

Ryec. 17. Zasysacz liniowy
Fig. 17. In-line inductor

Istotnym parametrem okre$lanym podczas pracy
zasysacza sa straty ci$nienia (AP). Po ustaleniu wa-
runkoéw natgzenia przeptywu, w zalezno$ci od wiel-
ko$ci zasysacza:
® 200+10 dm’/min dla Z-2,
® 400+£20 dm?*/min dla Z-4,
® 800+£40 dm?/min dla Z-8,
straty ci$nienia (AP) wyraza si¢ ponizszym wzorem:
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P -P
AP="1""2.100%

1

gdzie: P, — ciSnienie odczytanie na manometrze
przed zasysaczem [MPa],
P, — ci$nienie odczytanie na manometrze za
zasysaczem [MPa]

Kolejnym waznym parametrem decydujacym
o wlasciwej pracy zasysacza jest okreslenie stezenia
roztworu wodnego $rodka pianotworczego (C), kto-
re nalezy wykona¢ dla nastaw pokretla zaworu do-
zujacego od 1-6% oraz obliczy¢ wedlug wzoru:

c=2 100%

p

gdzie: O —natgzenie przeptywu srodka pianotworcze-
g0 odczytane na przeptywomierzu [dm?/min],
O — natgzenie przeplywu roztworu wodnego
srodka pianotworczego odczytane na drugim
przeptywomierzu [dm?/min]

14. Urzadzenie do wytwarzania zaslony
wodnej

Urzadzenia do wytwarzania zastony wodnej [14]
shuza do wytwarzania zaston wodnych ograniczaja-
cych rozprzestrzenianie si¢ ognia oraz promienio-
wanie cieplne na obiekty zagrozone lub dziatajacych
ratownikow. Zbudowane sa z korpusu w ksztalcie
rury wyposazonego w podporki do ustawiania oraz
uchwyt do przenoszenia na wejsciu korpusu zamon-
towana jest nasada umozliwiajaca podtaczenie kur-
tyny do wezy. Prostopadle do wyjscia korpusu za-
montowano metalowa plyte (zazwyczaj w ksztalcie
potkola Iub trapezu).

Obecnie na polskim rynku funkcjonuja — w za-
leznosci od wielkos$ci nasady — dwie wielko$ci urza-
dzenia ZW 521 ZW 75.

Ryec. 18. Urzadzenie do wytwarzania zastony wodne;j
Fig. 18. Device for producing water curtains

15. Dzialka wodno-pianowe

Dziatka wodno-pianowe [15] stuza do wytwa-
rzania i podawania pradow wody i piany o duzej
wydajnos$ci oraz umozliwiaja podawanie ich na dal-
sze odlegtosci. Dziatka dzieli si¢ na wodno-piano-
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we, wodne oraz pianowe, a ze wzgledu na konstruk-
cje na:

® przeno$ne

® przewozne

® do statej zabudowy

Dziatka umozliwiaja osiagnigcie nat¢zenia prze-
pltywu wody przy ci$nieniu 8 bar w zakresie od 1600
do 6000 £ 10% dm?/min.

Dziatko wodno-pianowe w swej budowie po-
winno posiada¢: pradownice wodng lub pianowa
(moze by¢ wymiennie), korpus, blokad¢ pradowni-
cy, kierownicg, blokadg obrotu dziatka w ptaszczyz-
nie pionowej i poziomej, ci$nieniomierz. Dopusz-
cza si¢ stosowanie deflektorow do ksztattowania
strumienia piany. Dziatko powinno mie¢ mozliwos¢
ptynnej zmiany potozenia katowego w plaszczyz-
nie poziomej w zakresie 360° oraz w plaszczyz-
nie pionowej od -30° do +80° (dla dzialek w wersji
przenosnej co najmniej od 30° do 80°). Dziatko po-
winno mie¢ mozliwo$¢ skutecznego zablokowania
w kazdym potozeniu katowym w podanych zakre-
sach. Zmiany katowego potozenia dziatka powinny
odbywac si¢ za pomoca uksztattowanej kierownicy
lub za pomoca sitownikow.

Rye. 19. Dziatka wodno-pianowe z pradownica wodna
Fig. 19. Water-foam monitor with water nozzles

Ryec. 20. Dziatko wodno-pianowe z pradownica pianowa
Fig. 20. Water-foam monitor with foam making nozzle

Parametrami decydujacymi o jakosci piany
w dziatku wodno-pianowym i pianowym sa: okres-
lenie liczby spienienia (L) i szybkosci wykraplania
piany (warto$ci poldowkowej), wyrazone wzorami:
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® liczby spienienia (L)

gdzie: V- pojemnos¢ pojemnika pomiarowego pia-
ny wynoszaca 50 dm?,
G, —masa piany [kg],
d — gestos¢ roztworu srodka pianotworczego
[kg/dm’*]

® szybkosci wykraplania piany (wartos$ci potdowko-
wej) okreslona poprzez pomiar czasu w minutach,
w ktorym wykropli si¢ 50% objetosci roztworu X,
obliczone w dm?, wedlug wzoru:

v

— p
2L,
gdzie: V- pojemnos¢ pojemnika pomiarowego pia-
ny [dm’],
L — liczba spienienia

16. Stojak hydrantowy 80

Stojak hydrantowy 80 [16] do hydrantéw pod-
ziemnych stosowany do czerpania wody z sieci hy-
drantowej o $rednicy nominalnej 80 mm.

W zaleznosci od zastosowanego materiatu mo-
zemy wyrdzni¢ stojaki z rura aluminiowa lub stalo-
wa. Stojak zostal wyposazony w dwie nasady wyj-
Sciowe wielkos$ci 75. Zbudowany jest z korpusu
w ksztatcie rozwidlajacej si¢ rury, dwoch zawordéw
grzybkowych zakonczonych nasadami. W dolnej
czesci rury znajduje sig stopka z nakretka mocujaca
pasujaca do koncowki hydrantu podziemnego.

Obecnie na rynku pojawiaja si¢ rowniez stojaki
hydrantowe z jedna nasada wyjsciowa wielkosci 52
i 75. Wystgpuja takze stojaki hydrantowe z mozli-
woscia podlaczenia si¢ do rurociagu DN 100 posia-
dajaca jedna lub dwie nasady wyjsciowe.

Rye. 21. Stojak hydrantowy
Fig. 21. Standpipe

17. Podsumowanie

W zwiazku z kwestia zwigkszania bezpieczen-
stwa strazakow podczas akcji ratowniczo-gasni-
czych od producentow armatury pozarniczej ocze-
kuje sig¢ ciaglego doskonalenia i unowocze$niania
wyroboéw. Armatura pozarnicza musi spelniaé wy-
sokie wymagania co do niezawodnosci, szczelno-
$ci 1 wytrzymatosci. Materiaty, z ktorych wykona-

ne s3 wyroby opisane w artykule i stosowane w nich
uszczelnienia, muszg zachowywaé najwyzsze stan-
dardy zwiazane z uzytkowaniem w strefach zagro-
zenia pozarem.

Rozwo6j omawianej armatury pozarniczej poda-
za w kierunku zwigkszania jej jakosci, bezawaryjno-
$ci oraz efektywnosci dziatania w niebezpiecznym
srodowisku pracy strazaka.
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