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ABSTRACT

The paper presents the issues related to the impact of technology transfer on the level of enterprise innovation. The importance of
evaluating the state of the technics in the transfer process has been highlighted. Presented are methods and public availability tools for
assessing this state, which can be used by company employees and developers of new technical solutions. Examples of evaluation processes
are presented, which is also called the search for the state of the technics.

1. Wstep

Dziatania innowacyjne w obszarze techniki obejmu-
ja tworzenie innowacyjnych wyrobéw oraz innowacyj-
nych technik wytwarzania. Te innowacyjne elementy
dziatan sa gléwnym motorem rozwoju przedsigbiorstw.
Trudnym zadaniem jest ocena przedsigbiorstw w aspek-
cie ich innowacyjnosci. W wiekszoéci przypadkéw sa to
oceny wykorzystywane przy tworzeniu statystycznych
zestawien, przy ktorych przedsiebiorstwom przypisuje
sie status w ukladzie dwustanowym: innowacyjne lub
nieinnowacyjne. Znane sa takze narzedzia oceny niesto-
sowane w zestawieniach statystycznych, dotyczace po-
jedynczych przedsiebiorstw z uwzglednieniem struktury
innowacyjnosci.

Narzedziem takim jest mapa innowacyjnoéci, kto-
ra pozwala na oceng¢ przedsiebiorstwa w aspekcie in-
nowacyjnosci technologicznej oraz innowacyjnosci inte-
lektualnej (rys. 1). Innowacyjno$¢ technologiczna odno-
si sie do produkowanych wyrobéw oraz wykorzystywa-
nych technik wytwarzania. Innowacyjnos¢ intelektualna
zwiazana jest z mozliwo$ciami pracownikow w obszarze
realizacji prac badawczych oraz tworzenia nowych in-
nowacyjnych rozwiazan [2, 10].
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Rys. 1. Mapa innowacyjnosci (na podstawie [1, 2])

Przedsiehiorstwo na mapie przedstawiane jest ja-
ko punkt o wspoélrzednych bedacych uogdlniona mia-
ra innowacyjnosci technologicznej i intelektualnej. Mia-
ra innowacyjnosci technologicznej wyznaczana jest jako
funkcja innowacyjnosci produkowanych w przedsigbior-
stwie wyrobdéw i stosowanych technik wytwarzania. Po-
dobnie miara innowacyjnosci intelektualnej wyznacza-
na jest jako funkcja innowacyjnosci dzialan B+R oraz
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dzialan rozwijajacych wiedze i umiejetnosci pracowni-
kéw. Miary te zaleza wiec od wyznaczanej na poczatko-
wym etapie oceny struktury innowacyjnosci w przedsie-
biorstwie. W ocenie innowacyjnosci wykorzystywane sa
wielostopniowe skale uwzgledniajace zasigg innowacyj-
nosci (lokalna — globalna) oraz wplyw czasu (obnizanie
poziomu innowacyjnosci). Na mapie przedstawionej na
rysunku 1. zaznaczono trzy przyktadowe przedsigbior-
stwa: P1, P2, P3.

Przedsiebiorstwo P3 ulokowane jest w obszarze
zrownowazonego rozwoju, gdzie wystepuje rownowaga
pomiedzy innowacyjnoscia technologiczna oraz intelek-
tualna. W takim przypadku przedsiebiorstwo potrafi sa-
modzielnie odtwarzaé swéj potencjal innowacyjny (two-
rzy¢ nowe innowacyjne wyroby), a nawet go rozwijac.

Przedsiebiorstwo P1 lezy w obszarze dominacji inno-
wacyjnosci technologicznej. Nie jest ono w stanie samo-
dzielnie rozwija¢ innowacyjnosci produkowanych wyro-
béw ze wzgledu na zbyt niski poziom innowacyjnosci
intelektualnej.

Z kolei przedsiebiorstwo P2 lezace w obszarze domi-
nacji innowacyjnosci intelektualnej cechuje wysoki sto-
pien kreatywnosci, jednak tworzone innowacyjne roz-
wigzania nie sa doprowadzane do etapu produkcji, ze
wzgledu na niski poziom innowacyjnosci technologicz-
nej i w wielu przypadkach nie sa one wykorzystywane
praktycznie.

Przedsiebiorstwa, poprzez aktywne dziatania proin-
nowacyjne, moga zmieniaé polozenie na mapie inno-
wacyjnoéci i podaza¢ w kierunku zgodnym z rozwo-
jem. W przypadku przedsigbiorstwa P1 takim aktyw-
nym dziataniem moze by¢ transfer technologii. Pasyw-
ne zachowania powoduja spadek poziomu innowacyjno-
$ci, co na mapie obrazowane jest przemieszczaniem sie
w kierunkach odpowiadajacych nizszym poziomom in-
nowacyjnosci. Moze to doprowadzi¢ do upadtosci przed-
siebiorstwa lub funkcjonowania na lokalnym rynku na
bardzo niskim poziomie innowacyjnosci.

2. Transfer technologii
jako element rozwoju

Pojeciem transfer technologii okresla sie przekazy-
wanie wiedzy technicznej oraz organizacyjnej lacznie
z niezbednym know-how, w celu komercyjnego wyko-
rzystania. Transfer technologii jest wiec procesem za-
silania rynku nowymi technologiami i jest elementem
procesu wzajemnej komunikacji. W procesie tym cze-
sto wystepuja interakcje tworzace sprzezenia zwrotne,
obejmujace przekazywang wiedze oraz nowe rozwiaza-
nia technologiczne i organizacyjne [11, 14, 19].

W zaleznosci od rodzaju uczestniczacych organiza-
¢ji wyrdzniany jest transfer poziomy i pionowy. Pozio-
my transfer dotyczy wymiany pomiedzy przedsigbior-
stwami i moze obejmowac przyktadowo: sprzedaz licen-
cji, patentow lub know-how, a takze wspdlprace prze-
myslowa, realizacje przedsiewzie¢ typu joint venture
lub $wiadczenie ustug technicznych. Pionowy transfer
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technologii wystepuje, jezeli wymiana stanowi przeplyw
pomiedzy jednostka naukowo-badawcza a przedsigbior-
stwem. W wielu przypadkach obejmuje on sprzedaz li-
cencji na wynalazki lub wzory uzytkowe, a takze reali-
zacje zamawianych badan lub projektéw [13, 15, 17].

W przypadku transferu poziomego, przedsigbior-
stwo P1 przejmuje nowa, innowacyjna technologie od
przedsigbiorstwa P3. Dzigki temu, jego pozycja na ma-
pie innowacyjnosci zmienia si¢ z P1” na P1’, wzrasta
wiec poziom jego innowacyjnosci (rys. 2). Z przedsie-
biorstwa P1 do P3 przekazywane sa srodki finansowe
wspomagajace jego rozwdj. Pozyskana technologia jest
innowacyjna dla przedsiebiorstwa P1 w aspekcie lokal-
nej innowacyjnoéci. Uplyw czasu powoduje jednak spa-
dek innowacyjnosci przejetej technologii, co obrazuje
przemieszczanie przedsigbiorstwa na mapie z polozenia
P1’ do P1”, a to z kolei wymusza kolejny transfer tech-
nologii.
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Rys. 2. Transfer technologii — poziomy

W przypadku transferu pionowego (rys. 3) przed-
siebiorstwo P1 przejmuje nowa innowacyjna technolo-
gie od jednostki naukowo-badawczej P2. Efekty sa po-
dobne jak poprzednio, wzrost poziomu innowacyjnoéci
i zmiana polozenia na mapie od P1” do P1’. Tym razem
srodki finansowe przekazywane sa do jednostki P2, dla
ktérej jest to gléwne zZrodlo finansowania dziatalnosci
B+R. Podobnie jak poprzednio, uptyw czasu i zwiazane
z nim starzenie technologii powoduje spadek innowacyj-
nodci i przemieszczanie sie na mapie przedsiebiorstwa
do pozycji P1”.

Innowacyjnosc o

intelektualna Transfer Obszar
technologii _-~7) zréwnowazonego
.77 _+— rozwoiu
- 7
-7 i P3
.
-
It Spadek

’ innowacyjnosci

P1’

5, Innowacyjnos¢
> .
technologiczna

Wzrost
innowacyjnosci

Rys. 3. Transfer technologii — pionowy
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W praktyce transfer technologii moze by¢ realizo-
wany jednoczesnie w ukladzie poziomym i pionowym
z wieloma przedsigbiorstwami i jednostkami badawczo-
rozwojowymi, jednak zawsze sa to wzajemnie potaczone
przepltywy technologii i Srodkéw finansowych.

Technologie moga by¢ przejmowane takze bez odpo-
wiednich przeplywéw finansowych (rys. 4). Ma to miej-
sce w przypadkach, gdy przejmowane technologie nie sa
chronione prawem wlasnosci intelektualnej, czyli wtedy,
gdy ich wlasciciel nie posiada prawa do odpowiednich
patentéw i wzorow uzytkowych.
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Rys. 4. Przejecie technologii

W takich przypadkach przedsigbiorstwo P1 zwicksza
swoje szanse utrzymania si¢ na rynku, natomiast przed-
siegbiorstwa i jednostki, od ktérych przejmowana jest
technologia (P2, P3) sa pozbawiane srodkéw finanso-
wych umozliwiajacych ich rozwéj. Sposobem zabezpie-
czajacym przed takim przeplywem wiedzy dotyczacej
technologii jest ochrona wlasnosci intelektualnej reali-
zowana poprzez prawa wylaczne udzielane przez urzedy
patentowe.

3. Znaczenie i skutecznosé ochrony
patentowej

Prawa wylaczne dotycza patentéw i wzordéw uzytko-
wych. Patent jest to ograniczone w czasie prawo do wy-
lacznego korzystania z rozwiazania technicznego (wy-
nalazku) w celach zarobkowych lub zawodowych na
terenie panstwa, ktore udzielilo ten patent. Prawo to
posiada wlasciciel rozwiazania technicznego, czyli pod-
miot lub osoba fizyczna wystepujaca do urzedu patento-
wego z odpowiednim wnioskiem. Patent w Polsce waz-
ny jest 20 lat od dnia zgloszenia wynalazku pod wa-
runkiem wniesienia wymaganych oplat. Po tym okre-
sie, jesli wlasciciel nie przedtuzy okresu ochrony, prawo
wygasa, a wynalazek przenoszony jest do domeny pu-
blicznej, gdzie nie wystepuje ograniczenie wykorzysty-
wania.

Wzér uzytkowy jest rowniez prawem do wylacznego
korzystania z rozwiazania technicznego, ale dotyczy tyl-
ko ksztaltu, budowy oraz zestawienia przedmiotow za-
pewniajacego trwala posta¢. Czas obowiazywania pra-
wa ochronnego dla wzorow uzytkowych wynosi w Polsce
10 lat. Chronione na obszarze Polski patenty oraz wzo-
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ry uzytkowe udzielane sa przez Urzad Patentowy Rze-
czypospolitej Polskiej. Moga by¢ takze udzielane przez
Europejski Urzad Patentowy po wskazaniu w zglosze-
niu Polski jako obszaru obowiazywania [6, 16].

Prawo patentowe w Polsce i innych panstwach
jest bardzo rozbudowane i w wielu przypadkach do-
brze i skutecznie chroni wlasnosé intelektualna. Jednak
praktyka wskazuje wiele przypadkdéw, gdy ta ochrona
jest trudna do wyegzekwowania. Sytuacja taka wyste-
puje od poczatku istnienia ochrony w formie patentéw.
Studiujac historie techniki, mozna poznaé zmagania
amerykanskiego wynalazcy i przedsiebiorcy, jakim byt
Eli Whitney (1765-1825). Byl on wynalazca i konstruk-
torem maszyny, ktéra w sposéb mechaniczny oddzielata
wlékna od nasion bawelny. To nowatorskie rozwiaza-
nie spowodowalo rozwdj produkeji bawelny, a w konse-
kwencji rozwéj calej branzy tkackiej. Eli Whitney uzy-
skal patent na swb6j wynalazek, jednak przez wiele lat
walczyl z prébami podrabiania zbudowanej przez nie-
go maszyny. Okazalo si¢, ze jedynym skutecznym spo-
sobem ochrony jest umieszczanie pracujacych maszyn
w zamknietych pomieszczeniach, do ktérych mialy do-
step osoby, ktére nie byly w stanie skopiowaé¢ pomy-
stow wynalazcy. Natomiast prawo nie byto skuteczne
w zabezpieczaniu wlasnosci, czyli posiadanie patentu
okazalo si¢ malo wartosciowe [12].

Innym, juz wspdlczesnym przyktadem, jest spra-
wa znanej kostki Rubika. Ksztalt szeScianu, jakim jest
kostka Rubika, jako znak towarowy zostal zarejestrowa-
ny w 1999 r. przez EUIPO (European Union Intellectu-
al Property Office). Natomiast w 2006 r. zostal zlozony
wniosek o uniewaznienie tej decyzji. Po latach zmagan
sprawg znaku towarowego zwiazanego z kostka zajal sie
Trybunal Sprawiedliwosci Unii Europejskiej. W wyda-
nym 10 listopada 2016 roku orzeczeniu Trybunal uchylit
wezedniejszy wyrok Sadu i stwierdzil niewazno$é decyzji
EUIPO, ktére utrzymywaly w mocy rejestracje ksztal-
tu kostki Rubika w charakterze unijnego znaku towa-
rowego. Trybunal stwierdzil, ze rozpatrujac, czy nalezy
odméwié rejestracji ze wzgledu na to, ze ten ksztalt
obejmuje rozwiazanie techniczne, EUIPO i Sad powin-
ny byly uwzglednié¢ takze niewidoczne elementy funk-
cjonalne przedstawionego przez ten ksztalt towaru, ta-
kie jak zdolno$¢ rotacji [3].

Jak widaé, ochrona patentowa nie jest pewnym spo-
sobem zabezpieczania praw do wynalazkoéw, a czasem
moze byé zréodlem wielu probleméw. Innym sposobem
zapewnienia wylacznosci jest zachowanie w tajemnicy
wiedzy na temat wynalazku lub opracowanych innowa-
cyjnych rozwigzan. Stanowi to know-how przedsiebior-
stwa, co czesto jest zrédlem przewagi konkurencyjnej.

Patent zapewniajacy prawo wylaczne daje ochro-
ne prawna przed konkurencja. Wymaga jednak ujaw-
nienia istoty wynalazku. W przypadku braku patentu
przynajmniej czedciowe ujawnienie nastepuje po wpro-
wadzeniu nowego rozwiazania na rynek. Wiele przedsie-
biorstw, szczegdlnie tych dziatajacych w nowych tech-
nologiach, nie patentuje wynalazkéw z nastepujacych
powoddéw: szybki rozwdj technologii sprawia, ze czasa-
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mi wynalazki zyja krocej niz procedura uzyskania pa-
tentu, a samo ujawnienie w patencie obszaru prowadze-
nia badan wskazuje konkurencji sposoby rozwiazywania
probleméw.

Innym sposobem zmagan z konkurencja jest paten-
towanie wielu réznych rozwiazan, co pozwala skrywaé
kluczowy przedmiot zainteresowan badawczych. Przy-
ktadem takich dzialan moze by¢ tzw. ,wojna smartfo-
nowa” pomiedzy koncernami Samsung i Apple. Na takie
dzialania moga pozwolié sobie jedynie duze firmy [4].

Innym problemem, wystepujacym gtéwnie w USA,
sa tzw. ,trolle patentowe”. Jest to okreslenie o charak-
terze pejoratywnym na podmioty (najczesciej firmy),
ktére wykorzystujac niedoskonaloéci przepisow prawa
patentowego uzyskuja znaczne korzysci finansowe. Trol-
le patentowe odkupuja patenty lub rejestruja nowe do-
tyczace czesto znanych rozwiazan, ktérych wcezedniej
nikt nie patentowal. Nastepnie domagaja sie (przewaz-
nie na drodze sadowej) rekompensaty pienieznej za na-
ruszenia praw wlasnoéci. W Europie dzialalnosé trol-
li patentowych jest marginalna. Wynika to z nizszych
kosztéw prowadzenia sporéow sadowych, ktére z zasady
podlegaja zwrotowi przez przegrywajaca stroneg [7, 8].

Decyzje dotyczace patentowania lub ochrony no-
wych rozwigzan jako know-how wplywaja na sposéb
relacji pomiedzy tworca a odbiorca technologii. Na ry-
sunku 5. przedstawiony jest schematycznie ciag dzialan
z punktu widzenia tworcy technologii.

Dzigki kreatywnym postawom generowane sa pomy-
sty dotyczace nowych, innowacyjnych rozwiazan. Po-
mysty te podlegaja konfrontacji z aktualnym stanem
techniki. W przypadku potwierdzenia nowosci podej-
mowana jest decyzja: patentowaé czy tez zachowac jako
know-how organizacji. Oczywiscie w przypadku decy-
zji o patentowaniu muszg by¢ spelnione takze inne wy-

magania zapewniajace zdolno$¢ patentowa [18]. Jezeli
konfrontacja z aktualnym stanem techniki wykaze, ze
jest to rozwiazanie znane, ale warte prac nad jego roz-
wojem, poszerza ono know-how organizacji. W obydwu
przypadkach: rozwiazanie objete patentem lub stano-
wiace know-how moze podlegaé transferowi technologii.
Konieczne jest jednak znalezienie przedsigbiorstwa za-
ineresowanego transferem. Przedsigbiorstwo, do ktére-
go dokonywany jest transfer przekazuje w zamian srod-
ki finansowe, co pozwala na prowadzenie dalszych prac
B+R rozpoczynajacych kolejny cykl dziatan: od pomy-
stu do transferu technologii.

Dziatania z punktu widzenia przedsi¢biorstwa po-
szukujacego nowych rozwiazan przedstawiono schema-
tycznie na rysunku 6. W przedsiebiorstwie okreslane sa
potrzeby konfrontowane nastepnie z aktualnym stanem
techniki. Jezeli stan techniki wskazuje, ze poszukiwa-
ne rozwiazania chronione sa patentem, zostaje jedynie
droga klasycznego transferu technologii za zwrotnym
przeplywem $rodkéw finansowych.

Jezeli poszukiwane rozwiazania sa znane, ale nieob-
jete ochrona patentowa, to oprocz klasycznego transfe-
ru istnieje mozliwos¢ przejecia bez koniecznosci rekom-
pensaty w postaci sSrodkow finansowych. Takie przejecie
technologii moze odbywac sie legalnie lub jako element
szpiegostwa gospodarczego. Nalezy zaznaczyé, ze wa-
runkiem koniecznym dla realizacji przejecia technologii
jest odpowiednio wysoki poziom innowacyjnosci inte-
lektualnej przedsiebiorstwa, co jest zobrazowane poto-
zeniem na mapie innowacyjnosci (rys. 1).

W kazdym z opisanych przypadkéw kluczowym ele-
mentem dzialan jest ocena stanu techniki. Jej wyniki
pozwalaja okresli¢ dalsze dzialania w ramach przepty-
wu technologii.

Wynalazek Patent
Kreatywnos$¢ - pomyst —» Stan techniki Transfer
Znanc .| Know-how
Srodki finansowe
Rys. 5. Transfer technologii do przedsigbiorstwa
Patent Transfer |—{ Srodki finansowe

Okreslenie potrzeb |—» Stan techniki

Know-how > Przejecie |

[

Bez kosztow

Rys. 6. Przejecie technologii przez przedsigbiorstwo
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4. Ocena stanu techniki

Stanem techniki w aspekcie ochrony patentowej jest
wszystko to, co zostalo udostepnione do wiadomosci pu-
blicznej przed data, wedlug ktorej oznacza sie pierw-
szenstwo do uzyskania patentu. W aspekcie ogélnie ro-
zumianej innowacyjnosci jest to wszystko, co zostalo
udostepnione do momentu poszukiwan. Zgodnie z za-
sadami stosowanymi przez urzedy patentowe poszuki-
wanie dotyczy najblizszego (do analizowanego rozwia-
zania) stanu techniki i obejmuje nastepujace etapy:

1) okreslenie istoty rozwiazania,

2) wybdr bazy literatury patentowej (PL — ang. Patent
literature) oraz literatury niepatentowej (NPL — ang.
Non-patent literature),

3) dobor stéw kluczowych,

4) wybér klas w celu ograniczenia obszaru poszukiwan,

5) formulowanie zapytania w celu znalezienia naj-
blizszego stanu techniki CPA (ang. — The closest
prior art),

6) dokumenty w bazach PL posiadajace cechy zbiezne
z analizowanym rozwiazaniem.

Ad 1) Okresélenie istoty rozwigzania

Okreslenie istoty rozwiazania wymaga: ustalenia
wktadu technicznego, czyli tego, co doktadnie wnosi da-
ne rozwiazanie do stanu techniki i okredlenia, jaki pro-
blem rozwiazuje. Dokladne okreslenie problemu i wkta-
du do stanu techniki, pozwala na zdefiniowanie istot-
nych cech zglaszanego rozwiazania.

Ad 2) Wybér bazy literatury patentowej

Wybo6r bazy literatury patentowej opiera sie na
kilku ogélnodostepnych bazach danych, z ktérych na
szczegblna uwage zastuguja: baza danych Urzedu Pa-
tentowego RP, Espacenet, Depatisnet czy J-PlatPat.
Bazy te zawieraja pelne zbiory dokumentow zgloszenio-
wych z ponad 90 krajow. Struktura tych baz jest zgod-
na z Miedzynarodowa Klasyfikacja Patentowa (MKP)
oraz Wspdlna Klasyfikacja Patentowa CPC (Coopera-
tive Patent Classification System), co pozwala na sto-
sowanie jednolitego algorytmu poszukiwan. MKP jest
polskim tlumaczeniem anglojezycznej klasyfikacji IPC
(Internationale Patent Classification).

Wspélna Klasyfikacja Patentowa (CPC), obowiazu-
jaca od 1 stycznia 2013 r., jest systemem klasyfika-
cyjnym wspdélnie opracowanym przez Urzad Europej-
ski EPO (European Patent Office), ktory dotychezas
stosowal klasyfikacje ECLA, bedaca uszczegbélowieniem
klasyfikacji IPC i USPTO (United States Patent and
Trademark Office’s). Ulatwia ona dostep do zasobdéw
i taczy dobre praktyki w zakresie klasyfikowania doku-
mentacji patentowej obu urzedéw.

Klasyfikacja patentowa jest hierarchicznym syste-
mem klasyfikacji wynalazkow, ktorej symbole wprowa-
dza si¢ do opublikowanych dokumentéw patentowych.
W strukturze tej wyrdznianych jest wiele poziomoéw:
dziaty, klasy, podklasy, grupy i podgrupy. Najnizszy po-
ziom zawiera odwolania do dokumentéw. Przykladowo,
klasyfikacja MKP na najwyzszym poziomie obejmuje
osiem dzialéow, do ktérych naleza:
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dzial A — podstawowe potrzeby ludzkie;
dzial B — r6zne procesy przemystowe, transport;
dzial C — chemia, metalurgia;
dzial D — wldkiennictwo, papiernictwo;
dzial E — budownictwo, gérnictwo;
dzial F — budowa maszyn, o$wietlenie, ogrzewanie,
uzbrojenie, technika minerska;
dzial G — fizyka;
e dzial H — elektrotechnika.

Poszukiwania dokumentéw okreslajacych stan tech-
niki mozna prowadzi¢ dwuetapowo. W pierwszym eta-
pie wybierane sa podgrupy wskazane w klasyfikacji,
zawezajac obszar poszukiwan dokumentéow. W tym ce-
lu mozna wykorzystywaé klasyfikacje MKP dostepna
na stronie Urzedu Patentowego RP (www.uprp.pl).
Moze to by¢ takze realizowane w sposéb automatyczny
z wykorzystaniem narzedzi wyszukiwawczych i odpo-
wiednio dobranych stow kluczowych. W drugim etapie
analizowane sa dokumenty przynalezne do wybranych
podgrup i wybierane te zwiazane z poszukiwanym sta-
nem techniki.

Poszukiwania moga by¢ takze prowadzone w litera-
turze niepatentowej. Wérod ogélnodostepnych baz da-
nych literatury niepatentowej mozna wskazaé¢ przykla-
dowo: IEEE-xplore, Springer, Science Direct, Google
scholar. Czesto w tych poszukiwaniach wystarcza wy-
korzystanie ogélnie znanej i dostepnej wyszukiwarki
Google.

Ad 3) Dobér stéw kluczowych

Dobor stéow kluczowych opiera sie na istotnych ce-
chach rozwiazania, wktadu technicznego, czyli tego,
co dokladnie wnosi dane rozwiazanie do stanu tech-
niki i problemu, jakie ono rozwiazuje. Liczba dobra-
nych stéw kluczowych powinna by¢ tak okreslona, aby
uwzgledniaé tylko istotne cechy rozwiazania.

Stowa kluczowe wykorzystywane sa w procesie wy-
boru klas (podgrup) w celu ograniczenia obszaru po-
szukiwan oraz w poszukiwaniu dokumentéw w zbiorach
przynaleznych do wybranych klas. W tych dwoéch eta-
pach poszukiwan czesto wykorzystywane sa rézne ze-
stawy stéw kluczowych.

Wiekszo$¢ dokumentacji patentowych ma wersje
w jezyku angielskim. Dlatego przy poszukiwaniach
zwiazanych z badaniem stanu techniki nowych rozwia-
zan zalecane jest stosowanie stéw kluczowych w jezyku
angielskim. Jezeli sa one odpowiednikami stéw w jezy-
ku polskim, to nalezy zwracaé¢ uwage na kontekst, w ja-
kim wystepuja, gdyz wplywa to na sposéb tlumacze-
nia. Poszukiwania z wykorzystaniem stow kluczowych
w jezyku polskim sa mozliwe tylko w bazie Urzedu Pa-
tentowego RP, jednak obecnie jest to duze ograniczenie
obszaru poszukiwan i zalecane jest stosowanie baz mig-
dzynarodowych.

Ad 4) Wybér klas w celu ograniczenia obszaru
poszukiwan

Dla realizacji tego zadania dokonuje sie wyboru sys-
temu klasyfikacji patentowej, a nastepnie znajduje sie
odpowiednie klasy (podgrupy) wtasciwe dla danego roz-
wiazania. W Polsce najczesciej wykorzystywana jest
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MKP oraz CPC. Czesto zdarza sieg, ze zgloszonemu roz-
wiazaniu mozna przydzieli¢ rozne klasy i wyszukac roz-
wiazania zaklasyfikowane w réznych klasach.

Zaawansowanym narzedziem wyszukiwawczym udo-
stepnianym przez UPRP jest Espacenet Patent Search
[9]. Po wyborze opcji wyboru klas i wpisaniu stéw klu-
czowych otrzymywana jest lista klas, ze wskazaniem
szczegdlnie tych mocno zwigzanych ze stowami kluczo-
wymi.

Wybor klas dokonywany jest na podstawie opiséw
ujawnianych przy przechodzeniu przez kolejne poziomy
klasyfikacji. Na tym etapie nie sa analizowane tresci do-
kumentéw. Wpisywane stowa kluczowe oddzielone sa
spacja, co odpowiada spojnikowi koniunkcji. W przy-
padku uzycia zbyt duzej liczby stéw kluczowych narze-
dzie wyszukiwawcze nie znajdzie zadnych klas, a przy
zbyt malej liczbie stoéw, narzedzie zwréci duza liczbe
klas, co utrudni proces poszukiwan.

Wykorzystywane sa takze inne narzedzia wyszuki-
wawcze odpowiednie dla MKP oraz CPC (IPC STATS
Search, Depatisnet, Epoquenet), jednak nie sa one ogél-
nodostepne, a ich uzytkowanie wymaga wykupienia od-
powiednich licencji.

Istnieje réwniez inny systemem klasyfikacji — japon-
ski FI/F-term. Ma on odmienng strukture i wymaga
innych, specjalnych narzedzi poszukiwawczych. Jest to
system klasyfikacji zapewniajacy duza skutecznosé po-
szukiwan, jednak w Polsce i Europie jest malo popu-
larny, a jego wykorzystanie wymaga takze wykupienia
licencji.

Ad 5) Formulowanie zapytania w celu znalezie-
nia najblizszego stanu techniki (CPA)

Po ograniczeniu obszaru poszukiwan w ramach
wskazanych klas poszukiwane sg dokumenty umozliwia-
jace znalezienie najblizszego stanu techniki CPA (ang.
the closest prior art). W tym celu stosowane sa narze-
dzia wyszukiwawcze takie same jak przy wyborze klas.
Sukces tego procesu zalezy w duzym stopniu od doboru
stéw kluczowych. Sposob formutowania zapytan zalezny
jest od stosowanego narzedzia. W przypadku narzedzia
Espacenet podobnie jak przy wyborze klas wpisuje sie
stowa kluczowe oddzielone spacjami np.: stowol* sto-
wo2* stowo3* stowos *.

Symbol gwiazdki ,*7 uzyty przy kazdym ze stéw
kluczowych oznacza, ze poszukiwanie ma obejmowac to
stowo z ciagiem znakéw o dowolnej dlugosci na koncu
stowa (np. memory, memories, momorize itp.). Mozliwe
jest takze wstawienie symbolu krzyzyka ,#”, oznacza-
jacego stowo kluczowe z doktadnie jednym znakiem na
konicu oraz symbolu znaku zapytania ,,?”, ktéry oznacza
stowo kluczowe z dokladnie jednym lub bez znaku na
koncu stowa. Narzedzie Espacenet pozwala ograniczac
obszar poszukiwan do wskazanych klas. Wyszukiwanie
moze obejmowaé tytuly dokumentéw albo tytuty i tre-
$ci opisu stanowiacego poczatkowy fragment dokumen-
tacji patentowej. Mozliwe jest tez wyszukiwanie wedtug
nazwisk autoréw, daty, numeru zgloszenia lub patentu.

Tak jak to byto sygnalizowane poprzednio, stowa
kluczowe powinny uwzgledniaé tylko istotne cechy roz-

”
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wiazania. W przypadku doboru zbyt duzej liczby stow
kluczowych narzedzie wyszukiwawcze nie znajdzie wia-
sciwych dokumentéw, a przy zbyt malej liczbie stéw,
narzedzie zwroci obszerna ilo$é dokumentéw, z ktérych
trudno wyodrebnié¢ te wlasciwe.

Ad 6) Dokumenty w bazach PL posiadajace ce-
chy zbiezne z analizowanym rozwigzaniem

Narzedzie wyszukiwawcze wskazuje dokumenty za-
wierajace wskazane stowa kluczowe. Dalszy etap nie jest
juz realizowany automatycznie, nalezy kazdy dokument
analizowaé oddzielnie. Jezeli wérdd nich nie bedzie tych
wlasciwych dla znalezienia najblizszego stanu techni-
ki nalezy kontynuowaé poszukiwania przy zmienionych
stowach kluczowych w tej samej lub w innej bazie. Pra-
widlowy dobor stéw kluczowych mozna oceni¢ na pod-
stawie wyszukanych dokumentéw. Jesli znalezione do-
kumenty dotycza rozwiazan, ktére nie sa zbiezne, to
nalezy zmieni¢ klase, stowa kluczowe lub zapytanie. Do-
kument okreslony jako CPA ujawnia mozliwie najwie-
cej cech zbieznych z cechami analizowanego rozwiaza-
nia. Dodatkowo nalezy przeszuka¢ bazy na okolicznosé
istnienia cech nieujawnionych w dokumencie CPA.

W procesie poszukiwan dokumentéw umozliwiaja-
cych znalezienie najblizszego stanu techniki mozna po-
mina¢ etap wyboru klas ograniczajacych obszar poszu-
kiwan. Jednak w takim przypadku liczba otrzymanych
dokumentéw moze by¢ duza i znalezienie tych wtasci-
wych moze okazaé si¢ niezwykle trudnym zadaniem.

5. Ocena stanu techniki
studium przypadku

5.1. Charakterystyka rozwigzania

Poszukiwanie informacji o stanie techniki przepro-
wadzono dla wkretaka tensometrycznego. Innowacja
dotyczy modyfikacji znanego wyrobu, jakim jest wkre-
tak, inaczej popularnie nazywany $rubokretem. Mody-
fikacja przeprowadzona zgodnie z idea wynalazku obej-
muje wyposazenie wkretaka w uktad mierzacy moment
skrecajacy dzialajacy na wkrecany lub wykrecany ele-
ment srubowy. Pomiar momentu odbywa sie z wykorzy-
staniem zestawu tensometréow oporowych naklejonych
na trzpien roboczy. Biezacy wynik odczytywany jest na
wyswietlaczu umieszczonym na rekojeéci wkretaka. Na-
lezy zwréci¢ uwage, ze zastosowany uklad wedlug wyna-
lazku jedynie informuje o wartosci aktualnego momentu
skrecajacego i nie ogranicza go. W takim rozumieniu
nie jest to wiec zabezpieczenie przed dziataniem zbyt
duzym momentem, a jedynie informacja o nim.

Na rysunku 7. pokazano schemat ideowy uktadu po-
miarowego. Sygnal pomiarowy z tensometréw oporo-
wych w ukladzie elektronicznym zawierajacym mikro-
procesor przetwarzamy jest na wynik i wyswietlany jest
na ekranie wyswietlacza w jednostkach momentu. Zré-
dtem energii elektrycznej niezbednej do funkcjonowania
ukladu jest maty akumulator. Akumulator moze by¢
dotadowywany z zewnetrznego zrédla w sposéb bezsty-
kowy. Uklad elektroniczny moze by¢ sterowany z ze-
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wnatrz za pomoca pilota. Sterowanie to wykorzystywa-
ne jest w procesie kalibracji urzadzenia oraz ustawiania
wartosci granicznych.

Sterowanie
zewnetrzne

A 4
Uklad
elektroniczny
7'}

A 4
A 4

Tensometry Wyswietlacz

Akumulator

A

Zasilanie
zewngtrzne

Rys. 7. Schemat ideowy uktadu pomiarowego
(na podstawie [14, s. 96])

Na rysunku 8. pokazano przykladowy wkretak wy-
posazony w tensometryczny uklad pomiaru momentu
skrecajacego. Wkretak ten ma trzpien wykonany ze sta-
li nierdzewnej, utwardzana oraz szlifowana czes¢ robo-
cza oraz pobijak. Rekojes¢ wykonana z twardego two-
rzywa sztucznego z elastycznymi naktadkami. Na reko-
jesci umieszczony jest wyswietlacz wskazujacy aktual-
na warto$¢ momentu skrecajacego. Planowana jest pro-
dukcja calej rodziny wkretakéw rézniacych sie wielko-
Scig oraz rodzajem koncoéwki robocze;j.

Ostona Uktad elektroniczny
Cewka sterujaca

Cewka zasilajaca

Tensometry

Pobijak

Trzpien

. Rekojesé
Wyswietlacz Akumulator o

Rys. 8. Wyglad i konstrukcja przyktadowego egzemplarza
wkretaka (na podstawie [14, s. 97])

Na powierzchni trzpienia przyklejonych jest 8 ten-
sometrow oporowych o malych wymiarach, pozwala-
jacych na pomiar momentu skrecajacego. Tensome-
try sa polaczone miedzianymi izolowanymi przewodami
z uktadem elektronicznym umieszczonym w rekojesci
wkretaka. Tensometry oraz przewody sa zabezpieczo-
ne przed uszkodzeniem za pomoca ostony wykonanej z
tworzywa sztucznego. Uklad elektroniczny steruje pra-
ca wyswietlacza. Natomiast konfiguracje i ustawienia
uktadu elektronicznego przeprowadza sie z wykorzysta-
niem cewki sterujacej i pola magnetycznego generowa-
nego przez pilota. Zasilanie ukladu elektrycznego i wy-
Swietlacza zapewnia akumulator doladowywany z wy-
korzystaniem cewki zasilajacej i zasilacza magnetycz-
nego umieszczonego w stacji dokujacej. Przedstawiony
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ukltad jest nierozbieralny i nienaprawialny, ale za to jest
doskonale zabezpieczony przed uszkodzeniami mecha-
nicznymi [14].

5.2. Ocena stanu techniki
dla wkretaka tensometrycznego

Postepujac zgodnie z metodyka poszukiwania infor-
macji o stanie techniki przedstawiona w rozdziale 4.,
zrealizowano nastepujace etapy badan:

a) Okreslono istote rozwiazania — przedmiotem roz-
wigzania jest wkretak potocznie zwany Srubokretem
o ruchu roboczym uzyskiwanym poprzez obracanie re-
kojesci, wyposazony dodatkowo w uklad do monitoro-
wania i wy$wietlania aktualnej warto$ci momentu skre-
cajacego zadanego recznie przez operatora.

b) Wybér bazy literatury patentowej — wybra-
no ogélnodostepna baze Espacenet odpowiednia dla
Wspdlnej Klasyfikacji Patentowej.

¢) Dobér stéw kluczowych — dla analizowanego roz-
wiazania dobrano nastepujace slowa kluczowe:

Srubokret — screwdriver, moment obrotowy — torque,
skrecanie — torsion, sila — force, wySwietlacz — display,
wskazanie — indication, pomiar — measure, czujnik —
sensor, detektor — detector, czujnik tensometryczny —
strain gauge.

Ze wzgledu na poszukiwania w miedzynarodowych
bazach stowa te przetlumaczono na jezyk angielski.
Czes$¢ stéow wynika bezposrednio z opisu urzadzenia,
cze$¢ stanowi ich synonimy. Jest to rozbudowany ze-
staw stow kluczowych i nie wszystkie musza by¢ wyko-
rzystywane w procesie poszukiwan.

d) Wybdr klas w celu ograniczenia obszaru poszu-
kiwan — wybor klas ograniczajacych obszar poszukiwan
analizowanego rozwiazania przeprowadzono z uzyciem
narzedzia informatycznego, jakim jest Espacenet (do-
stepne na stronach UPRP) w wersji polskojezycznej
(https://pl.espacenet.com/). Po wybraniu opcji: Wy-
szukiwanie wedlug klasyfikacji i wpisaniu stéw kluczo-
wych: screwdriver® torsion® force*, narzedzie wyszu-
kiwawcze zwroécilo zestaw dziesigciu réznych pozycji
(rys. 9).

- %% [ ] B25B23000  Details of, or accessories for, spanners, wrenches, screwdrivers (bolt tensioners

B25B 29/02]

< %%  [] B25B 15/00 Scmwdnvers (hand-driven gear-operated B25B 17/00; impact screwdrivers B25B 19/00;
riable power-driven B25B 21/00; {screwdrivers specially adapted for osteosynthesis

A61 B 17/8875})
- ["] B25G 1/00 Handle constructions

- [] B25B 21/00 Portable power-driven screw or nut setting or loosening tools; (details or components, e.g
casings, bodies, of portable power-driven tools not particularly related to the operation
performed B25F 5/00; {for mounting or dismounting wheels B60B 29/006}); Attachments for
drilling apparatus serving the same purpose (machines B23P 19/06)

- [] F16D 41100  Freewheels or freewheel clutches (cycle brakes controlled by back-pedaliing B62L 500; {
one-way linear clutches F168 2007/16})

— [] Fa2c 9100 Time fuzes; Combined time umi percussion or pressure-actuated fuzes; Fuzes for timed
self-destruction of ammunitio

- [] A61B17/00  Surgical instruments, devices or methods, e.g. (AG1B 18/00 takes
S T e, O e (e AG1F 6100; eye surgery AGTF 9/007;
ear surgery AB1F 11/00)
- [[] F16H 35000  Gearings or mechanisms with other special functional features
- [] EPEEWFREIN Details of constructional elements

- [] FI6B23100  Specially shaped {nuts or} heads of bolts or screws for rotations by a tool {(detachable
omamental heads for screws A47G 3/00. screwdrivers, wrenches B25B)}

Rys. 9. Wyszukiwanie klas [14]

Narzedzie wyszukiwawcze identyfikuje klasy wyste-
pujace najczeéciej w wynikach i podaje je w porzad-
ku malejacym, zgodnie z zaznaczonymi gwiazdkami
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(maksymalnie pie¢ gwiazdek, zaczynajac od najwaz-
niejszych). Po otwarciu listy grup i podgrup w wybra-
nych klasach, na podstawie opisow wybierane sa te, kt6-
re sa bliskie analizowanym rozwigzaniom.

W przypadku analizowanego wkretaka tensome-
trycznego sg to:

e B25B23/142 — { Arrangement of torque limiters or
torque indicators in wrenches or screwdrivers, spe-
cially adapted for hand operated wrenches or screw-
drivers};

e B25B15/02 — {Screwdrivers, operated by rotating the
handle}.

Strukture wykorzystywanej czesci klasyfikacji poka-
zano na rysunku 10., gdzie opisy podano w polskiej wer-
sji jezykowej.

e) Formulowanie zapytania w celu znalezienia naj-
blizszego stanu techniki — po wybraniu opcji: Wy-
szukiwanie zacwansowane, ograniczono wyszukiwanie
do wybranych klas, wpisujac w odpowiednim oknie:
B25B23/142/low B25B15/02/low, wpisano slowa klu-
czowe: screwdriver® torque™.

Dopisanie do wybranych klas stowa ,low” powodu-
je, ze poszukiwanie bedzie prowadzone w tej podgrupie
oraz innych podgrupach do niej nalezacych (rys. 11).
W naszym przypadku poszukiwanie bedzie obejmo-
walo rozwiazania, dla ktérych przydzielono klasyfika-

MKP

cje w wersji ze stycznia 2006 r., tj. wkretaki (reczne
z przekladnia zebata B25B 17/00; wkretaki uderzenio-
we B25B 19/00; wkretaki przenosne o napedzie mecha-
nicznym B25B 21/00) o ruchu roboczym uzyskiwanym
przez obracanie rekojesci B25B 15/02 oraz wkretaki
(reczne z przekladnia zebata B25B 17/00; wkretaki
uderzeniowe B25B 19/00; wkretaki przenosne o nape-
dzie mechanicznym B25B 21/00) o ruchu roboczym
uzyskiwanym przez obracanie rekojesci z grzechotka
B25B 15/04.

W przypadku wybrania opcji ,exact” (naci$niecie
lewym klawiszem myszy na ,low” i wybdér ,exact”
— rys. 12) poszukiwanie bedzie obejmowalo rozwiaza-
nia jedynie w podgrupie obejmujacej rozwigzania bez
grzechotki, tj. wkretaki (reczne z przekladnia zebata
B25B 17/00; wkretaki uderzeniowe B25B 19/00; wkre-
taki przenosne o napedzie mechanicznym B25B 21/00)
o ruchu roboczym uzyskiwanym przez obracanie reko-
jesci B25B 15/02.

f) Dokumenty w bazach posiadajace cechy zbiezne z
analizowanym rozwiazaniem — w wyniku przeprowadzo-
nych badan znaleziono 96 pozycji spelniajacych kryte-
ria wyszukiwania. Pozycje te przeanalizowano i wybra-
no jeden dokument (rys. 13) przedstawiajacy podobne
urzadzenie.

% PODKLASA |

|52551m l’m

[B25B15/02] ® 015!06| |BQEB23I142 PODGRUPA

B25B15/02

( B25B23/142 )

Whrelaki o ruchu

roboczym uzyskiwanym
przez obracanie
rekajesci

Urzadzenia przeznaczone
do wskazywania wartosci
momentu obrotowego,
przeznaczone dla whretakow

% Dokumenty

Rys. 10. Struktura klasyfikacji MKP dla wkretaka tensometrycznego

llow B25B15/02 [v] B25B 15/02

/ 5815/ . V] B25B 15/04
exact B2SB1502  asione ™
["] B25B 1506

B25B15/02 flow %

B25B23/142 flow % v [ B25G 1100
Clear v ["] B25B 21/00
| Find patents |
| Copy to search form |

- ["] F16D 41/00 Fr

*operated by rotating the handle
* e with ratchet action

*operated by axial movement of the handle

Handle constructions

Portable power-driven screw or nut setting or loosening tools; (details or components, e.g

casings, bodies, of portable power-driven tools not particularly related to the operation performed
B25F 5/00; {for mounting or dismounting wheels B60B 29/006}); Attachments for drilling
apparatus serving the same purpose (machines B23P 19/06)

Is or fr heel clutches (cycle brakes controlled by back-pedalling B62L 5/00; {

one-way linear clutches F16B 2007/16})

Rys. 11. Poszukiwanie z wybrana opcja ,low” [9]
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[V B25B 15102
[T] B25B 15/04

Selected classifications
[l B25B 15/08

B25B15/02 lexact X%

B25B23/142 flow X M L] B25G 1100
Clear v [] B25B 21/00
[ Find patents
| Copy to search form

v ["] F16D 41/00

*operated by rotating the handle
e with ratchet action

*operated by axial movement of the handle

Handle constructions

Portable power-driven screw or nut setting or loosening tools; (details or components, e.g
casings, bodies, of portable power-driven tools not particularly related to the operation performed

B25F 5/00; {for ing or

wheels B60B 29/006});

for drilling

apparatus serving the same purpose (machines B23P 19/06)

F or fr
one-way linear clutches F16B 2007/16})

Rys. 12. Poszukiwanie z wybrana opcja .exact” [9]

[]60. Screwdriver with torque limitation

W Twérca: Zgtaszajacy: CPC: MKP: Informacja o
OTMAR WIHA WERKZEUGE GMBH B25B15/02 B25B15/02 publikaciji:
KARLE B25B23/1422 |B25B23/142 CN102773827 (A)

2012-11-14
CN102773827 (B)
2016-03-16

Rys. 13. Wynik poszukiwann — CN102773827 [9]

Jest to chinski dokument nr CN102773827, ktory
ujawnia wkretak z ogranicznikiem momentu skrecaja-
cego, wyposazony w wyswietlacz, na ktérym wyswietla-
ne sa informacje o ilosci cykli obrotéw uchwytu wzgle-
dem czesci roboczej (rys. 14). W rozwiazaniu tym nie
jest mierzony moment skrecajacy, jest on jedynie ogra-
niczany do ustalonej wartosci z wykorzystaniem odpo-
wiedniego uktadu mechanicznego.

Kontynuujac poszukiwania wybrano inny zestaw
stow kluczowych i sformutowano zapytania: screwdri-
ver® strain® gauge*. Jednak dla tak szczegdlowego za-
pytania baza danych Espacenet nie znalazla zadnych
dokumentéw. Kolejnym zapytaniem z wykorzystaniem
innego zestawu stéw kluczowych byto: screwdriver* tor-
sion* force™*.

W wyniku zostalo znalezionych 6 pozycji, z kté-
rych podobne urzadzenie przedstawial amerykanski do-
kument nr US2005204877A1 (rys. 15).

Dokument ten ujawnia wkretak, ktéry mierzy i po-
daje w sposéb dzwigkowy informacje o aktualnym mo-
mencie skrecajacym, przy czym pomiar momentu skre-
cajacego realizowany jest za posrednictwem tensometru
(rys. 16).

[]5. TALKING SCREWDRIVER

=

TN l‘ ‘ [T
N

(cycle brakes controlled by back-pedalling B62L 5/00; {

Data pierwszenstwa
2011-04-14

Z

L
L7

...____
Ll
zzz

v,
7L

-
-

B0

I
L7

L=
AL

ZZ

N

—
78

777777

A
=

o8 k

ORI gt
s S,

=

Rys. 14. Rysunek z dokumentu CN102773827 [9]

W Tworca: Zgtaszajacy: CPC: MKP:
ROYKO B25B15/02 B25B15/02
JAMES A B25B23/1425 B25B23/14
[US] B25B23/142

Zeszyt 4 o Grudzien 2017

(+1)

Informacja o

publikacji:

Data pierwszenstwa
2004-03-17

US2005204877 (A1)

2005-09-22

Rys. 15. Wynik poszukiwan — US2005204877 [9]
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Rys. 16. Rysunek z dokumentu US2005204877 [9]
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[]5. Digital display screwdriver

W Tworca: Zgtaszajacy: CPC:
XIAOLING SHENZHEN TELIDE PREC TOOL
HUANG COLTD

MKP: Informacja o Data pierwszenstwa

B25B15/02 publikacji: 2011-10-24
B25B23/142]  CN102431001 (A)
2012-05-02
CN102431001 (B)
2013-12-18

Rys. 17. Wynik poszukiwan — CN102431001 [9]

Istotna réznica miedzy analizowanym rozwiazaniem
a znalezionym stanem techniki jest sposob przekazywa-
nia informacji o aktualnej warto$ci momentu skreca-
Jjacego.

Kontynuujac poszukiwania dobrano inny zestaw
stow kluczowych i sformulowano zapytania: screwdri-
ver* display*.

Sposrod 7 znalezionych pozycji wybrano chinski do-
kument nr CN102431001 (rys. 17).

Dokument ten ujawnia wkretak, ktory mierzy za po-
$rednictwem czujnika i podaje na wyswietlaczu infor-
macje o aktualnym momencie skrecajacym (rys. 18).

g ‘ .
ni SRR 2
N Ny I

H SRR T

A s,

Rys. 18. Rysunek z dokumentu CN102431001 [9]

Zmnalezione trzy dokumenty stanowia najblizszy stan
techniki dla analizowanego rozwiazania. Nie oznacza to
oczywiscie, ze nie istnieja inne podobne rozwiazania.
W celu ich ujawnienia konieczne jest kontynuowanie po-
szukiwan w bazach literatury patentowej i niepatento-
wej. W dalszych poszukiwaniach nalezy zmieniaé stowa
kluczowe i zapytania, wykorzystywac¢ inne klasyfikacje
(np. CPC) lub inne bazy danych. Poszukiwanie mozna
takze prowadzi¢ bez ograniczania do wybranych pod-
grup klasyfikacji. Daje to szanse znalezienia wigkszej
liczby dokumentow, jednak wymaga znacznie wigksze-
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go nakladu pracy. Przykladowo dla stéw kluczowych
screwdriver® torque* bez zawezania obszaru poszuki-
wan otrzymuje si¢ zestawienie 1384 dokumentéw, wsréd
ktérych nalezy szukaé tych wykazujacych podobienstwo
do analizowanego wkretaka tensometrycznego.

6. Podsumowanie

Ocena stanu techniki nazywana w postepowaniach
patentowych poszukiwaniem informacji o stanie techni-
ki jest ztozonym procesem. Efekty poszukiwan obarczo-
ne sa wysokim stopniem niepewnosci, co do kompletno-
Sci zbioru znalezionych dokumentéw. Ocena stanu tech-
niki jest standardowym dziataniem w badaniach zdol-
noéci patentowej. Jednoznacznym sygnatem dla zakon-
czenia poszukiwan jest znalezienie dokumentéw wyklu-
czajacych mozliwosé ochrony patentowej. W przeciw-
nym przypadku ekspert prowadzacy poszukiwania po-
dejmuje obarczong niepewno$cig decyzje o zaprzestaniu
dziatan. W procesie poszukiwan, przy doborze stéw klu-
czowych, ekspert kieruje si¢ doswiadczeniem i znajomo-
Scia stanu techniki. Najczesdciej stowa kluczowe dobiera
sie w jezyku angielskim, co skutkuje znalezieniem do-
kumentéw, ktére zawieraja takie stowa. W przypadku
rozwigzania znanego ze stanu techniki, ktére ujawnia
ten sam przedmiot rozwiazania zgloszonego do paten-
tu, ale opisanego innymi stowami kluczowymi, narze-
dzie wyszukiwawcze go nie znajdzie.

W przedstawionym przyktadzie poszukiwania pro-
wadzone byty tylko w bazie patentowej Espacenet z wy-
korzystaniem systemu klasyfikacji MKP. Szersze poszu-
kiwania wymagaja odniesienia sie takze do literatury
niepatentowej (NPL). Doswiadczenie praktyczne wska-
zuje takze na zasadnosé korzystania z innego systemu
klasyfikacji. Mimo, ze z zalozenia sa to systemy obej-
mujace ten sam lub przynajmniej bardzo podobny zbi6r
dokumentéw, to czasami réznice w uzyskiwanych wyni-
kach sa znaczace. Odnoszac sie do analizowanego przy-
ktadu dla stéw kluczowych screwdriver* torque*, przy
ograniczeniu poszukiwan tak jak poprzednio do klas
B25B23/142/low i B25B15/02/low, dla poszukiwan
z uwzglednieniem klasyfikacji CPC otrzymuje sie tylko
28 pozycji, wérod ktoérych nie ma istotnego w tym przy-
padku chinskiego dokumentu nr CN102773827. Wynika
to z faktu, ze CPC jest stosunkowo nowym systemem
klasyfikacji, powstalym z polaczenia klasyfikacji ECLA
(bardziej uszczegdlowionej klasyfikacji IPC) 1 USPC [5].
Sprawy, ktére zostaly zaklasyfikowane w IPC sg stop-
niowo przeklasyfikowywane na inne systemy klasyfika-
cji, stad tez réznice w liczbie znalezionych dokumentéw.
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Wydaje sie wiec, ze niezwykle wazna z punktu wi-

dzenia transferu technologii oraz badan zdolnosci pa-
tentowej jest ocena stanu techniki, ktora wymaga ba-
dan, prowadzacych do zmniejszenia stopnia niepewno-
Sci. Potrzebne jest opracowanie procedur lub narzedzi,
ktére pozwola skutecznie prowadzi¢ poszukiwania in-
formacji o stanie techniki nie tylko ekspertom w tym
zakresie, ale takze inzynierom — twércom innowacyj-
nych rozwiazan i tym, ktérzy zajmuja sie¢ transferem
technologii.
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