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ABSTRACT

Work safety, which is one of key priorities in industrial enterprises, tends to be determined by such factors as the technical condition of
a company’s stock of machines. Understandably, every employer would like their machines to be well operated and, at the same time, to
remain safe — in the broad meaning of this term — for operators who work on them. In case of new machines, safety issues are handled
by manufacturers, which are obliged by the law to produce equipment which meets the basic requirements in this respect. When it
comes to so-called old machines, however, i.e. the ones brought into the market before Poland’s EU accession, the situation is different.
Under a regulation which applies in that case, entities which keep such machines are responsible for adapting them to minimum safety
requirements. Otherwise, they will no longer be allowed to use the machines. There are a number of companies which have failed to satisfy
these requirements so far and continue to use their working tools in a way which is incompliant with the legal regulations.

Likely reasons for that may include a company’s poor financial standing as the adaptation of the machines which have been in use for
a long time can be quite expensive. In the absence of clear legal guidelines, it is not an easy task to establish whether minimum safety
requirements are met or not. A tool which may be used to evaluate the safety of a machine is a checklist. Such a list was devised, for
the needs of the paper, based on the Ordinance on Minimum Requirements related to Occupational Health and Safety for Operation
of Machines by Employees, the Ordinance on General OHS Regulations, the Labour Code and the Polish standards. A well-composed
checklist can be used to assess and review working conditions at a given workstation.

1. Wstep runku, korzystanie z parku maszynowego jest niedo-
zwolone. Istnieje jednak jeszcze wiele firm, ktore mimo
uplywu wielu lat od wiazacego terminu, nadal uzytku-
ja niedostosowane maszyny. Taka sytuacja moze wyni-
kaé ze stabej kondycji finansowej firmy, szczegdlnie, ze

adaptacja maszyn z wieloletnim przebiegiem jest kosz-

Przedsigbiorstwa przemyslowe posiadajace swdj
park maszynowy powinny zapewniaé¢ bezpieczenstwo
obstugujacym go pracownikom, poprzez umozliwienie

prawidlowej eksploatacji narzedzi pracy. Dobry stan
techniczny maszyn, swiadomo$é¢ zagrozen w $rodowi-
sku pracy oraz wysoki stopien kultury bezpieczenstwa
pozwala na bezwypadkowsa i efektywna prace. Na dro-
dze poprawy warunkéw pracy stoi ustawodawca, kté-
ry obliguje producentéw nowych maszyn do produk-
¢ji urzadzen spelniajacych wymagania bezpieczenstwa.
W przypadku maszyn tzw. starych, wprowadzonych
na rynek przed 2003 rokiem, za zapewnienie bezpie-
czenstwa operatorom maszyn odpowiada pracodawca.
Zgodnie 7z rozporzadzeniem w tej sprawie, dysponen-
ci takich urzadzen zostali zobligowani do dostosowania
ich do minimalnych wymagan bezpieczenstwa w cia-
gu trzech lat. W przypadku braku spelnienia tego wa-

towna. Ocena spelnienia minimalnych wymagan bez-
pieczenstwa jest trudna ze wzgledu na brak precyzyj-
nych wytycznych w prawie. W artykule przedstawiono
przykladowa liste kontrolna, uwzgledniajaca wymaga-
nia prawne, mogaca by¢ skutecznym narzedziem w po-
prawie bezpieczenstwa pracy.

2. Wymagania bezpieczenstwa
uzytkowania maszyn

Zgodnie z rozporzadzeniem w sprawie minimalnych
wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pra-
cy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw
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podczas pracy, za maszyny uwaza sie wszelkie urza-
dzenia techniczne, narzedzia oraz instalacje uzytkowa-
ne podczas pracy. Ustawodawca, jako uzytkowanie ma-
szyny, rozumie wykonywanie wszelkich czynnoéci zwia-
zanych z maszyna, w szczegdélnosci jej uruchamianie
lub zatrzymanie, poslugiwanie si¢ nia, transportowa-
nie, naprawianie, modernizowanie, modyfikowanie, kon-
serwowanie oraz obstugiwanie [8]. Minimalne wymaga-
nia dotycza elementéw sterowniczych, uktadu sterowa-
nia, uruchamiania maszyny, zatrzymania normalnego
i awaryjnego, ochrony przed wyrzucanymi przedmiota-
mi i emisjg gazu, oparéw, a takze pyléw oraz stateczno-
$ci maszyny. W rozporzadzeniu duza uwage poswieco-
no ochronie przed ruchomymi elementami, o$wietleniu
miejsca pracy, zabezpieczeniu przed wplywem mikro-
klimatu, znakom i sygnatom bezpieczenstwa oraz bez-
pieczenstwu konserwacji maszyn. Wymagania przedsta-
wione sa bardzo ogdlnie, nie zawieraja dokladnych wy-
tycznych, co daje wlascicielom tych urzadzen mozliwo-
Sci zastosowania wybranego rozwiazania [2]. Zgodnie
z Kodeksem pracy maszyny i inne urzadzenia technicz-
ne powinny by¢ utrzymywane przez pracodawce w ta-
kim stanie, aby zabezpieczyé pracownika przed ura-
zami, dzialaniem niebezpiecznych czynnikéw chemicz-
nych, porazeniem pradem elektrycznym, nadmiernym
hatasem, dziataniem drgan mechanicznych, promienio-
waniem oraz szkodliwym i niebezpiecznym dziataniem
czynnikow srodowiska pracy. Stosowane maszyny, urza-
dzenia techniczne powinny réwniez uwzglednia¢ zasady
ergonomii [11]. Proces dostosowania parku maszynowe-
2o do minimalnych wymagan bezpieczenstwa jest reali-
zowany w pieciu krokach. Zaczaé nalezy od przegladu
istniejacego stanu maszyny — typ, rodzaj, rok produkcji,
amortyzacja, jakos¢, przewidywany czas uzytkowania,
przydatnosé. Nastepnie trzeba dokonaé¢ oceny ogdlnej —
konfrontacja stanu obecnego z wymaganiami prawny-
mi, oszacowanie kosztow koniecznych zmian oraz czasu
potrzebnego na dostosowanie maszyny. Kolejnym kro-
kiem jest ocena szczegdtowa, czyli dokladna analiza ma-
szyny, ocena ryzyka, a takze plan dostosowania. Pézniej
realizowane sa dzialania techniczne i organizacyjne. Na
konicu powinno si¢ wykonaé¢ ocene rezultatéw dostoso-
wania maszyny do minimalnych wymagan bezpieczen-
stwa. Pracodawca jest zobowiazany przystosowaé ma-
szyne do wykonywanej na niej pracy przy najmniejszym
ryzyku [11].

3. Metodyka oceny bezpieczenstwa
maszyn

W obiegu krazy wiele tzw. uniwersalnych list kon-
trolnych. Ich tworcami sa specjalisci z instytucji zardw-
no rzadowych, jak i pozarzadowych. Kreatorzy takich
list znaja zagrozenia zwiazane z eksploatacja maszyn
oraz rozwiazania konstrukcyjne. Ze wzgledu na specy-
fike proceséw technologicznych, nie zawsze mozna pra-
widlowo ocenié rézne typy maszyn przy pomocy jedne-
go uniwersalnego arkusza kontrolnego. W takich sytu-
acjach zaleca sie korzystanie z norm, ktére szczegdétowo

wskazuja wybrane rozwigzania, dedykowane dla kon-
kretnych maszyn i urzadzen. W zwiazku z tym, istnieje
koniecznos¢ tworzenia list przeznaczonych dla danych
typOw maszyn.

W ramach pracy wlasnej opracowano i zweryfiko-
wano autorska liste kontrolna dotyczaca maszyn prze-
znaczonych do obrébki elementéw metalowych. Zostata
ona opracowana w oparciu o Rozporzadzenie Ministra
Gospodarki w sprawie minimalnych wymagan dotycza-
cych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytko-
wania maszyn przez pracownikow podczas pracy, Roz-
porzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w spra-
wie ogoélnych przepiséw BHP, Rozporzadzenie Ministra
Zdrowia i Opieki Spolecznej w sprawie przeprowadzania
badan lekarskich pracownikéw, zakresu profilaktycznej
opieki zdrowotnej nad pracownikami oraz orzeczen le-
karskich wydawanych do celow przewidzianych w Ko-
deksie pracy, Ustawe Kodeks pracy oraz polskie normy:
PN-EN 61310-3:2010 Bezpieczenstwo maszyn. Wskazy-
wante, oznaczanie i sterowanie Cze$¢ 3: Wymagania
dotyczgce umiejscowienia i dzialania elementow sterow-
niczych, PN-EN 61310-2:2010 Bezpieczenstwo maszyn.
Wskazywanie, oznaczanie i sterowanie Cze$é 2: Wyma-
gania dotyczgce oznaczania, PN-EN ISO 14120:2016-03
Bezpieczenstwo maszyn — Ostony — ogdlne wymagania
dotyczgce projektowania i budowy oslon stalych i ru-
chomych, PN-EN 12464-1:2012 Swiatlo i oswietlenie —
Oswietlenie miejsca pracy Czesé 1: Miejsce pracy we
wnetrzach, PN-EN 18374+A1:2009 Bezpieczernstwo ma-
szyn. Integralne oswietlenie maszyny. Dzieki licie kon-
trolnej, mozna poddaé ocenie i analizie warunki pracy
na stanowiskach roboczych. Lista zawiera pytania do-
tyczace 5 obszaréw analitycznych:

e clementy sterownicze,
e Srodki ochronne,

e konserwacja i naprawa,
e stanowisko pracy,

e pracownicy.

Formularz obejmuje 42 pytania przedstawione w ta-
beli 1. W obszarze elementéw sterowniczych pytania
odnosza sie miedzy innymi do widocznosci, prawidlo-
wego oznakowania i usytuowania elementéw sterowni-
czych oraz do wyposazenia w systemy awaryjnego za-
trzymania. Zagadnienia zwiazane ze $rodkami ochron-
nymi to przede wszystkim kwestie wyposazania maszyn
w ostony. W dziale ,konserwacja i naprawa” pytania
dotycza mozliwoéci prowadzenia napraw oraz zwiaza-
nej z tym dokumentacji. Najwiecej pytan zostalo uje-
tych w obszarze ,stanowisko pracy”. Pytania zwiazane
sg z oznakowaniem maszyny, jej uzytkowaniem, zabez-
pieczeniami przed zagrozeniami, bezpieczenstwem oséb
postronnych mogacych przebywaé¢ w strefach zagroze-
nia. W liscie kontrolnej poruszone sa rowniez kwestie
czystodci i porzadku na stanowisku pracy, prawidlowego
o$wietlenia stanowiska pracy oraz dostepnosci instruk-
cji obstugi maszyny. Ostatnim obszarem sg pracownicy,
a pytania dotycza badan lekarskich, ryzyka zawodowego
oraz wyposazenia pracownikéw w srodki ochrony indy-
widualne;j.
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Tab. 1. Autorska lista kontrolna dotyczaca spelniania minimalnych wymagan bezpieczefistwa przez maszyny przeznaczone do obrébki

elementéw metalowych

Pytanie (wymég prawny) |

Podstawa prawna

| Tak | Nie |

Analizowany obszar: Elementy sterownicze

. Czy elementy sterownicze sg w widocznym miejscu i czy sg latwo rozpoznawalne?

art.9.1 [1], art.52.3 [5], p.4 [§]

. Czy elementy sterownicze sg oznakowane zgodnie z wymaganiami polskich norm?

. Czy elementy sterownicze sg usytuowane poza strefami zagrozenia?

[
art.9.1 [1], art.53.3 [5], p.4 [§]
art.9.2 [1], art.52.4 [5], p.4 [8]

alw|no| -

. Czy w przypadku przewidywanej awarii uktad sterowania zapewnia bezpieczenstwo

pracownikom?

art.11 [1], art.56.1 [5]

. Czy maszyna wyposazona jest w urzadzenia stluzace do odlaczania Zrédetl energii?

art.18 [1], art.53.1 [5], p.4.1
[10], p.6.4 [10]

6. Czy uklad sterowania uniemozliwia niezamierzone uruchomienie? art.12 [1], art.56.1 [2]

7. Czy maszyna jest wyposazona w uklad sterowania przeznaczony do caltkowitego | art.13 [1], art.52.1 [5]
i bezpiecznego jej zatrzymywania?

8. Czy maszyna jest wyposazona w urzadzenia stuzace do zatrzymania awaryjnego? art.14.1 [1], art.52.2 [5]

Analizowany obszar: Srodki ochronne

17.

Czy ostony spelniaja wymagania polskich norm?

9. Czy maszyna zostala wyposazona w stosowne $rodki ochronny zbiorowej (ostony)? art.14.2-4 [1], art.4.4 [1],
art.39.3 [5], art.55.1-3 [5]

10. Czy zastosowane ostony maja mocna (trwala) konstrukcje? art.15.4 [1], p.5.5 [11]

11. Czy oslony nie stwarzaja zagrozenia? art.15.4 [1], p.4 [11]

12. Czy ostony nie moga by¢ tawo usuwane lub wylgczane ze stosowania? art.15.4 [1], p.3.2 [11]

13. Czy ostony sg usytuowane w odpowiedniej odleglosci od strefy zagrozenia? art.15.4 [1], p.8.4 [11]

14. Czy osltony nie ograniczaja pola widzenia cyklu pracy urzadzenia? art.15.4 [1], p.5.1.2 [11]

15. Czy ostony umozliwiaj wymiane czesci lub konserwacje?

16. Czy ostony ograniczaja dostep tylko do niebezpiecznej strefy pracy maszyny? art.56.4 [11]

18.

Czy sa stosowane $rodki ochrony indywidualnej zgodnie ze swoim przeznaczeniem?

art.39.3 [11] zalacznik 2 [11]

Analizowany obszar: Konserwacja i naprawa

rejestrowane i przechowywane?

19. Czy na stanowisku jest mozliwo$¢ przeprowadzenia konserwacji? art.16.1-4 [1], art.17.1 [1],
art.51.1 [11]

20. Czy prowadzony jest dziennik konserwacji maszyny? art.17.2 [1]

21. Czy maszyna poddawana jest okresowej lub specjalnej kontroli, a wyniki kontroli sa | art.27-28 [1],

22.

Czy obstuga, naprawa, remont lub konserwacja maszyny jest prowadzona przez osobe
upowazniong przez pracodawce, posiadajaca stosowne kwalifikacje?

art.29 [1], art.61.1 [11]

Analizowany obszar: Stanowisko pracy

23.

Czy zapewniona jest stateczno$é¢ maszyny?

art.15.1 [1], art.51.1 [11]

24.

Czy maszyne uzytkuje sie w procesach do ktorych jest ona przeznaczona?

art.16.4 [1]

25.

Czy maszyna jest wyposazona w oznakowanie stref niebezpiecznych (znaki ostrze-
gawcze, piktogramy)?

art.18.1 [1], art.55.4 [11]

26.

Czy maszyna jest zabezpieczona w celu ochrony przed pozarem, przegrzaniem lub
uwolnieniem sie ptynu, gazu oraz innych substancji?

art.19 [1], art.51.1 [11]

lub zatrzymaniem maszyny?

27. Czy maszyna jest zabezpieczona w celu ochrony przed zagrozeniami wynikajacymi | art.19.1 [1], art.215 [8]
z kontaktu z pradem elektrycznym?
28. Czy operator maszyny moze zweryfikowac czy nikt nie znajduje sie w strefie niebez- | art.10.1 [1]
piecznej?
29. Czy przy montazu uwzgledniono wymagania zawarte w dokumentacji techniczno- | art.51.2 [11]
ruchowej?
30. Czy pracownik ma mozliwo$é¢ unikniecia zagrozenia spowodowanego uruchomieniem | art.10.2 [1], art.56.1 [11],

art.56.3 [11], art.56.4 [11]

31.

Czy maszyny niesprawne, uszkodzone lub w trakcie naprawy sa zabezpieczone przed
przypadkowym uzyciem?

art.57 [11], art.58 [11]

32.

Czy stanowisko pracy (w tym maszyna) jest utrzymane w czystosci i porzadku?

art.14 [11], art.57 [11]

33.

Czy w pomieszczeniu nie wystepujg przekroczenia NDN, NDS na stanowisku pracy?

art.15 [11], art.215 [§]

34.

Czy stanowisko pracy jest odpowiednio o$wietlone?

art.16.1 [1], art.25-29 [11],
p.4.3 [6], tablica 5.2 [6],
zatacznik A [7]

35.

Czy sg zastosowane rozwigzania zapewniajace bezpieczny dostep i przebywanie pra-
cownikéw w obszarach produkcyjnych?

art.18.2 [1], art.45.1 [11]

oraz wystepowaniu sytuacji nietypowych?

36. Czy pracodawca zapewnia pracownikom dostep do instrukeji bezpieczenistwa pracy? | art.30.1 [1], art.51.1 [11],
art.41.1 [11]
37. Czy instrukcje zawieraja informacje o warunkach i zasadach uzytkowania maszyn | art.30.2 [1]

38

. Czy instrukcje sa zrozumiate?

art.30.3 [1], art.41.2 [11]
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Analizowany obszar: Pracownicy

szkodliwo$ci na stanowisku pracy?

39. Czy pracownicy posiadaja aktualne badania lekarskie, uwzgledniajace wystepowanie | art.229 [4], art.3 [9]

roboczej?

40. Czy pracownicy obslugujacy maszyne zostali wyposazeni w wlasciwy rodzaj odziezy | art.60.1 [11]

maszyny?

41. Czy pracownicy zostali poinformowani o ryzyku zawodowym zwiazanym z obstuga | art.31 [1], art.39.4 [11],

art.226.2 [10]

bezpieczenstwa i higieny pracy?

42. Czy pracownicy odbyli stosowne przeszkolenia i zostali zapoznani z zagadnieniami | art.32-33 [1], art.4.1 [1],

art.51.1 [5], p.4 [10],
p.-5 [10], art.94.4 [10],
art.2374 [10]

4. Weryfikacja przydatnosci autorskiej
listy kontrolnej

Liste kontrolng zweryfikowano na podstawie oceny
10 maszyn, bedacych wlasno$cia przedsiebiorstwa pro-
dukcyjnego. Analiza wykazala wiele niezgodnosci, spo-
$réd ktérych najistotniejsza okazal sig brak prawidtowe-
go oznakowania elementéw sterowniczych (rys. 1). Roz-
porzadzenie w sprawie minimalnych wymagan bezpie-
czenstwa wskazuje, aby elementy sterownicze majace
wplyw na bezpieczenstwo byly mozliwe do zidentyfi-
kowania, mialy prawidlowe oznakowanie oraz powinny
by¢ usytuowane poza strefami zagrozenia. W analizo-
wanych maszynach elementy sterownicze nie spetniaty
tych wymagan, m.in. ze wzgledu na ich dlugoletnig eks-
ploatacje.

Rys. 1. Przyktady nieprawidtowego oznakowania elementow
sterowniczych

10

Elementy sterownicze musza byé oznakowane ety-
kietami, symbolami lub tekstem w jezyku polskim z li-
terami o minimalnej wysokosci znakéw 30 mm. Miejsce
napisow jest na przyciskach lub bezposérednio nad nimi.
Przyciski nalezy oznaczy¢ kolorami, w celu utatwienia
okreslenia ich zastosowania. Elementy do uruchamiania
maszyny oznacza sie barwg zielona lub biala, do za-
trzymania kolorem czerwonym lub czarnym. Oznacze-
nie przycisku do zatrzymania awaryjnego bezwzgled-
nie musi by¢ w kolorze czerwonym, dodatkowo powinno
mieé¢ zolte tlo, ze wzgledu na konieczno$é wyrdzniania
sie ksztaltem. Elementy sterownicze nalezy lokalizowaé
poza strefami zagrozenia, z wyjatkiem przycisku do za-
trzymania awaryjnego. Dobrze jest, aby pulpit sterow-
niczy znajdowal sie¢ w bezpiecznej odleglosci od strefy
roboczej lub w razie braku takiej mozliwosci, byl osto-
niety.

W obszarze dotyczacym srodkéw ochronnych usta-
wodawca zobowiazuje uzytkownikéw do stosowania
oston lub innych urzadzen ochronnych, w przypadku,
gdy istnieje ryzyko niespodziewanego kontaktu z rucho-
mym elementem. Analizowane maszyny, w wickszo$ci
przypadkéw nie byly zabezpieczone przed tymi zagro-
zeniami, co moze by¢ przyczyna wypadku.

Tylko dwie maszyny byly wyposazone w oslony,
z czego jedna w subiektywnej ocenie nie spelniala wy-
magan ze wzgledu na niepewna konstrukcje i wytrzyma-
los¢. Pozostale maszyny nie byly wyposazone w tech-
niczne $rodki ochronne (rys. 2). Zgodnie z rozporza-
dzeniem wtlasciwym dla przedmiotowej sprawy, ostony
i inne urzadzenia ochronne musza spelnia¢ wiele wa-
runkéw. Jednym z nich jest mocna i trwata konstruk-
cja. Inne wytyczne to brak mozliwosci latwego demon-
tazu, lokalizacja w odpowiedniej odleglosci od strefy
niebezpiecznej czy brak ograniczania widoczno$ci. Pra-
widlowy dobér oston musi uwzgledniaé¢ rodzaj stwa-
rzanych zagrozen oraz czesto$¢ dostepu do maszyny.
Na tej podstawie mozna dokonaé¢ wyboru typu osto-
ny. W przypadku, gdy nie jest wymagany dostep do
strefy niebezpiecznej, stosuje sie ostone stala. Gdy jest
konieczny umiarkowany dostep ze wzgledu na obshuge
konserwacyjng urzadzenia lub jest to niezbedne w toku
produkcyjnym, montuje si¢ ostony ruchome sprzezone
z blokada lub blokujaco ryglujace. W sytuacji, gdy jest
wazne ciagle dojscie do strefy roboczej maszyny, korzy-
sta sie z oston zamykajacych sie samoczynnie lub oston
nastawnych. Mozna réwniez zamontowaé ostony miej-
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scowe, miejscowo odleglosciowe lub odlegto$ciowe cal-
kowicie odgradzajace. Ich wybor zalezy od liczby stref
niebezpiecznych oraz charakterystyki proceséw obréb-
ki wykonywanych na danych stanowiskach. Niezaleznie
od rodzaju wybranej ostony jej konstrukcja powinna
umozliwi¢ tatwe otwieranie oraz zamykanie. Jej rozmiar
i masa powinny by¢ jak najmniejsze. Material, z kté-
rego sa zbudowane, musi charakteryzowac sie odporno-
Scig mechaniczna na obrabiany material i odpady z nie-
go. Oslony nie moga zawiera¢ ostrych krawedzi, ani nie
powinny tworzy¢ tzw. pulapek, niewielkich przestrzeni
miedzy ostona a maszyna. Mocowanie ostony, czyli po-
taczenie z maszyna musi by¢ trwale, tak aby odrzucany
przedmiot, drgania czy nacisk nie zmienily potozenia
ostony. Ksztalt i polozenie ostony powinny umozliwi¢
kontrole procesu produkcyjnego.

Rys. 2. Przyklady nieprawidlowego zabezpieczenia stref
roboczych maszyny — brak oston

Obszar konserwacji i naprawy wskazuje, ze praco-
daweca jest zobowiazany do przeprowadzania konserwa-
¢ji parku maszynowego. Powinny byé¢ one wykonywa-
ne w czasie postoju maszyny. Wszelkie naprawy, prze-
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glady i wymiany plynéw eksploatacyjnych nalezy od-
notowywa¢ w dzienniku konserwacji maszyny. W tym
obszarze do stwierdzenia niezgodno$ci potrzebny jest
wglad do dokumentacji, czego nie zrobiono ze wzgledu
na specyfike przedsigbiorstwa. Stanowisko pracy, zgod-
nie z obowigzkami uzytkowania, powinno by¢ wyposa-
zone w znaki ostrzegawcze i piktogramy. Analizowane
maszyny nie spelnily tego wymagania. Wzory znakéw
zakazu, ostrzegawczych, nakazu i informacyjnych znaj-
duja sie w polskich normach. Oznakowanie stref nie-
bezpiecznych dopuszczalne jest wokdét maszyny, jednak
mozliwie najblizej miejsc mogacych powodowaé zagro-
zenie. W obszarach, gdzie jest ryzyko zwiazane z prze-
szkodami, upadkiem itp. stosuje sie pasy z6tto czarne
lub bialo czerwone. Powinny byé one namalowane pod
katem 45°. Stanowisko pracy powinno by¢ utrzymane
w czystosci i porzadku, co nie mialo miejsca na anali-
zowanych stanowiskach roboczych (rys. 3).

Rys. 3. Przyktad braku porzadku na stanowiskach pracy

Ostatnim obszarem branym pod uwage w ocenie
minimalnych wymagan bezpieczenstwa sa pracownicy.
Rozporzadzenie w sprawie ogdlnych przepisow bezpie-
czenstwa i higieny pracy naklada na pracodawce obo-
wiazek wyposazenia pracownikéw w odziez robocza
oraz érodki ochrony indywidualnej. Srodki te powinny
by¢ stosowne do zagrozenia, bezpieczne — niepowodu-
jace dodatkowego zagrozenia, przystosowane do panuja-
cych warunkéw na stanowisku pracy, mozliwie wygod-
nie, zgodne z ergonomia, dostosowane do stanu zdrowia
pracownika.

Na analizowanych stanowiskach pracy pracownicy
nie posiadali stosownych srodkéw ochrony indywidu-
alnej. W zaleznosci od specyfiki procesu produkcyjne-
go, operatorzy powinni by¢ wyposazeni w érodki och-
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rony twarzy i oczu, srodki ochrony stuchu, $rodki ochro-
ny uktadu oddechowego, $§rodki ochrony konczyn gor-
nych, $rodki ochrony konczyn dolnych, robocza odziez
ochronna.

5. Podsumowanie

Odpowiednio skonstruowana lista kontrolna daje
mozliwoé¢ dokladnej oceny spelnienia minimalnych
wymagan bezpieczenstwa, identyfikuje zagrozenia na
stanowisku pracy oraz wskazuje obszary wymagajace
wdrozenia odpowiednich rozwiazan technicznych i or-
ganizacyjnych. Przyktad wykorzystania autorskiej listy
kontrolnej pokazuje, jak wiele niezgodnosci i brakéw
mozna stwierdzi¢ w badanych obszarach. Maszyny po-
winny by¢ jak najszybciej dostosowane do obowigzu-
jacych wymagan, w celu zapewnienia ich prawidlowej
eksploatacji oraz spelnienia przepisow prawnych. Ce-
lem nadrzednym powinno by¢ jednak zagwarantowanie
pracownikom bezpiecznych i higienicznych warunkéw

pracy.
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