Rozmowa z Mariuszem Stoma, dyrektorem generalnym Metso Automation Polska Sp. z 0.0. I

Fot. Metso

Metso Automation jest jednym
z gtéwnych dostawcéw technologii
dla nowego bloku 460 MW na pa-
rametry nadkrytyczne w Elektrowni
tagisza. Jakie wyzwania postawita
przed Panstwem realizacja systemu
automatyki dla tego jednego z najno-
woczes$niejszych blokéw energetycz-
nych w Polsce i na $wiecie?

Nowy Blok w tagiszy zostat zbu-
dowany zgodnie z najlepszymi dostep-
nymi technologiami, wiec zatozeniem
dla systemu automatyki byto rowniez
zastosowanie najnowoczesniejszych
rozwigzan technologicznych. Nasz sys-
tem sterowania metsoDNA CR miat
spetni¢ szczegdlne wymagania sta-
wiane przez nadkrytyczne parametry

Realizacja systemu

pary $wiezej oraz zastosowang w tym
projekcie technologie fluidalng. W celu
osiggniecia optymalnego punktu pracy,
w ktérym uzyskuje sie wszystkie korzy-
Sci wynikajgce z technologii fluidalnej,
system musi kontrolowac jednocze-
Snie zmiany jakosci paliwa, przeptywu
powietrza do spalania, poziomu tlenu
w spalinach oraz temperatury ztoza.
Inwestor oczekiwat rowniez osiggania
przez nowy blok wysokiej sprawnosci
i dyspozycyjnosci, przy jednoczesnym
zachowaniu wymagan ochrony srodo-
wiska i wysokiej ekonomiki inwestyciji.

Jakie obszary technologiczne no-
wego bloku sg nadzorowane przez
metsoDNA CR?

automatyki

System metsoDNA CR jest jedno-
litg platformg automatyzacji dla catej
czesci technologicznej nowego bloku.
Monitoruje oraz steruje praca kotta, ze-
spotem generatora z turbing parowg
oraz instalacjami pomocniczymi, taki-
mi jak: uktad odpopielania i sorbentu
oraz ukfad naweglania. Nasz system
obstuguje tacznie ponad 15 tysiecy za-
instalowanych sygnatéw wejs¢/wyjs¢
i dzieki idei otwartego systemu oraz
zastosowaniu inteligentnych stacji ko-
munikacyjnych system metsoDNA jest
ptynnie zintegrowany z systemami po-
zostatych instalacji bloku 460 MW oraz
z zaktadowg siecig komputerowsg. Po-
nadto dla nowego bloku wdrozono pro-
jekt archiwizacji i przetwarzania danych
DNAhistorian dla ponad 10 tysiecy sy-
gnatéw, oparty o najnowoczesniejsze
technologie informatyczne.

Prosze przyblizy¢ role aplikaciji infor-
matycznych zintegrowanych z sys-
temem sterowania DCS.

Wdrozone w tym projekcie zaawan-
sowane aplikacje posiadajg funkcjonal-
ne, intuicyjne i zorientowane zadaniowo
interfejsy graficzne, a sposob prezen-
tacji zdarzen procesowych zapewnia
uzytkownikom ergonomiczng prace.
Zastosowane przez Metso aplikacje
i narzedzia softwarowe zachowuijg pet-
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Zaprojektowany

przez Metso system
zapewnia réwniez
wieloletnig zywotno$c¢
dostarczonej
technologii. Cechy
sytemu umozliwiajg
jego tatwg rozbudowe
i petng kompatybilno$¢
wstecz

ng kompatybilnos¢ ze standardowymi
rozwigzaniami systemu Windows, co
utatwia w ogromnym stopniu inzynie-
ring, dokonywanie diagnostyki systemu,
korzystanie ze zgromadzonych danych,
jak réwniez usprawnia wymiane infor-
macji w obrebie catej korporaciji. W ra-
mach projektu zrealizowalismy komu-
nikacje z systemami SAT, SOWE, WI-
RE oraz z np. systemem Smart Boiler
(Foster Wheeler). W podobny sposéb
realizujemy komunikacje z innymi syste-
mami i aplikacjami stosowanymi przez
naszych klientéw np. SAP czy IFS oraz
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innymi systemami optymalizacyjnymi
i prognozujgcymi. System metsoDNA
wykorzystywany do bezposredniego
nadzoru i sterowania wytwarzaniem

energii zawiera rowniez pakiet kom-
pleksowych aplikacji wspomagajgcych
zarzadzanie elektrownig. Aplikacje: Mo-
nitorowanie Sprawnosci Kotta, Turbiny,
Bloku i Podstawowych Urzadzen Po-
mocniczych umozliwiajg dostep do da-
nych zrodtowych oraz zaawansowang
analize pracy bloku na podstawie sze-
regu wielkosci wyliczanych opisujgcych
biezgcy oraz historyczny stan pracy
urzgdzen technologicznych.

W zakresie Metso lezata rowniez do-
stawa regulatora bloku koordynuja-
cego prace turbiny i kotta. Na czym
polega funkcja takiego regulatora?

Podstawowym zadaniem Nadrzed-
nego Regulatora Bloku (UMC) jest koor-
dynacja pracy uktadéw regulaciji i stero-
wania przeptywowego kotta fluidalnego
oraz ukfadoéw turbiny parowej. Regula-
tor UMC wraz z zaawansowang techni-
ka ,forsowania mocy” — wspomaga re-
gulacje obcigzenia bloku w sytuacjach
koniecznosci szybkich zmian mocy (np.
wynikajgcych z dziatania regulaciji pier-
wotnej majgcej na celu utrzymanie cze-
stotliwosci 50Hz w sieci elektroenerge-
tycznej). Uktad ten, poprzez odpowied-

nie przymykanie zaworéw na upustach
turbiny oraz zatrzymanie przeptywu kon-
densatu ze skraplacza, umoZzliwia regu-
lacje mocy bloku z dokfadnoscig do 1%

pomimo wyczerpania zapasu energii na
zaworach regulacyjnych turbiny.

Czy w automatyce bloku zastosowano
zaawansowane techniki regulacji?
Tradycyjny Nadrzedny Regulator
Bloku (UMC) wykorzystuje klasyczne
metody teorii sterowania (PID, sprze-
zenia w przdéd (feed-forward)) w ce-
lu skoordynowania gtéwnej odpowie-
dzi dynamicznej jednostki. Natomiast
zaawansowany Nadrzedny Regula-
tor Bloku (AUMC) zostat zrealizowany
w oparciu o technike sterowania pre-
dykcyjnego z modelem — MPC (Mo-
del Predictive Control), ktéra umozliwia
— poza sterowaniem ze sprzezeniem
zwrotnym — dodatkowo wykorzysta-
nie wielowymiarowego dynamicznego
modelu procesu. Model procesu po-
krywa swojg funkcjonalnoscig obszary
procesu technologicznego szczegolnie
istotne z punktu widzenia odpowiedzi




dynamicznej bloku na sygnaty steruja-
ce wypracowane przez Zaawansowa-
ny Nadrzedny Regulator Bloku. Bloki
funkcyjneregulatora predykcyjnego oraz
zastosowane samo adaptujgce struk-
tury regulacji zaliczajg sie do najnowo-
czesniejszych narzedzi inzynierskich.
Pracujg one na zasadzie ,uczenia sig”
poprzez dostosowywanie parametrow
i wartosci zadanych do przebiegu pro-
cesu technologicznego.

Jak mozna w prosty sposob wyjasni¢
zalety takiego regulatora?

Uzycie modelu procesu w MPC za-
pewnia przewidywanie zachowania pro-
cesu, biorgc pod uwage znang historie
oraz aktualne, jak i przyszte sterowa-
nie. Najlepsze sterowanie w kryterium
wskaznika jakoéci stosowanego przez
MPC otrzymywane jest poprzez opty-
malizacje przysztych sygnatbw steru-
jacych. Regulator predykcyjny bierze
pod uwage i wykorzystuje wzajemne
oddziatywanie zmiennych procesowych
i sterujgcych, jak réwniez w petni wy-
korzystuje dynamiczne rezerwy energii
jednostki. Innymi stowy rozwigzanie ta-
kie umozliwia ,przyspieszenie” dynamiki
bloku 460 MW.

Czy wdrozone przez Metso rozwia-
zanie systemu automatyki spetnito
oczekiwania PKE?

Inwestor natozyt na automatyke wy-
sokie wymagania co do dyspozycyjno-
Sci, niezawodnoéci i dynamiki w stero-
waniu procesem. Platforma metsoDNA
CR z zaawansowanymi algorytmami
sterowania spetnia, a nawet przewyz-
sza te wymagania. Rozwigzania tech-
niczne przyjete przez Metso Automation
sa w wielu punktach niestandardowe
i nadmiarowe. Wymuszone sg troskg
0 bezpieczenstwo niezwykle wazne-
go i strategicznego obiektu techno-
logicznego. Najistotniejsze z nich to
zwiekszone bezpieczenstwo zasila-
nia systemu, zwiekszone bezpieczen-
stwo funkcjonowania sieci systemo-
wej, zwiekszona wydajnos¢ systemu
(duzy zapas mocy obliczeniowej) oraz
zwigkszone bezpieczenstwo funkcjono-

wania systemu. Zaprojektowany przez
Metso system zapewnia réwniez wie-
loletnig zywotno$¢ dostarczonej tech-
nologii. Cechy sytemu umozliwiajg je-
go tatwg rozbudowe i petng kompaty-
bilnos¢ wstecz. Przyktadowo, stacje
operatorskie oparte sg nie o powszech-
nie stosowane komputery, a o sprzet
identyczny jak stacje procesowe met-
sOACN. Dzieki temu unikamy problemu
tak zwanego ,czasu zycia” produktu.
Jestesmy w stanie zapewni¢ dfugoter-
minowg dostepnos¢ czesci zamiennych
po okresie gwarancyjnym.

Zwracamy tutaj uwage na system,
ale bez ludzi i ich wiedzy nawet naj-
lepsze urzadzenie nie pracuje prawi-
dtowo. Czy mogtby Pan przyblizyé
nam role, jaka odegrat zespo6t inzy-
nierski w tak trudnym projekcie?
Ze wzgledu na rozmiar systemu, je-
go wdrozenie byto duzym i ambitnym
wyzwaniem dla naszego zespotu inzy-
nierskiego w Gliwicach. Realizacja pro-
jektu trwata ponad 3 lata i w tym czasie
zaangazowanych byto okoto kilkuna-
stu inzynieréw automatykdw ze strony
Metso. Dzieki wiedzy, do$wiadczeniu
i szybkiej wymianie informacji realiza-
cja projektu przebiegata sprawnie i w
dobrej atmosferze. Zespot byt bardzo
zmotywowany, aby przeprowadzi¢ ten
unikalny projekt profesjonalnie i termi-
nowo bez wzgledu na towarzyszgce
realizacji trudniejsze momenty. Warto
wspomnie¢, ze korzystalismy rowniez
z wiedzy naszych kolegow z Metso Au-
tomation z Tampere w Finlandii, gdyz
maja najwieksze na Swiecie doswiad-
czenie w automatyzaciji procesow spa-
lania w kottach ze ztozem fluidalnym.

A jak uktadata sig¢ wspétpraca z in-
westorem i innymi dostawcami?
Konieczna byta bardzo bliska wspot-
praca z dostawcami innych branz, z do-
stawcg kotta — firmg Foster Wheeler,
a takze dostawcg turbogeneratora Al-
stom Power oraz Elektrobudowg, odpo-
wiedzialng za czes¢ elektryczna. Przy-
ktadowo, kazdy z dostawcow miat inne
standardy dokumentaciji, ktére trzeba

byto przekonwertowac na jeden wspol-
ny jezyk informatyczny. Szczegodlnie
trzeba podkresli¢ bardzo duze zaan-
gazowanie, motywacje i dobrg wspot-
prace z inwestorem i inzynierem kon-
traktu. Jak zawsze w takich projektach
najwazniejsza jest che¢ kooperacji oraz
konstruktywne, wspdlne opracowywa-
nie rozwigzan dla zmieniajgcych sie
zatozen.

Czy moze Pan opowiedzieé¢ o innych
doswiadczenia Metso z technologii
fluidalnych?

Rosnace wymagania zwigzane
z ochrong $rodowiska i spalaniem réz-
norodnych paliw spowodowaty, ze tech-
nologie spalania w kottach fluidalnych
zostaty zaadaptowane i wykorzystane
do produkciji ciepta i energii elekirycznej
w wielu elektrowniach i elektrocieptow-
niach na catym $wiecie. Metso posiada
duze doswiadczenie inzynierskie i refe-
rencje w automatyzaciji takich blokéw
energetycznych. Scisle wspdtpracuje-
my z wiodgcymi producentami kottow
CFB i BFB, takimi jak Foster Wheeler
i RAFAKO. Naszymi polskimi klientami,
ktérzy wykorzystujg kotty CFB sg: Elek-
trocieptownia Starogard, PKE SA — Elek-
trownia Siersza, Vattenfall Heat Poland
SA — EC Zeran, Polish Energy Partners
SA - EC Saturn, Swiecie. W zmieniaja-
cych sie warunkach biznesowych i pro-
cesowych kotty fluidaline dajg praktycz-
ne mozliwosci zwigkszenia konkuren-
cyjnosci naszych klientdow. Od kilku lat
dostawcg technologii kottow fluidalnych
jest rowniez Metso Power.

Jak wyglada perspektywa 2010 r. dla
Metso Automation Polska?
W chwili obecnej realizujemy okoto
10 projektow, zardwno dla branzy ener-
getycznej, jak rowniez dla papiernictwa
i chemii. Wiele projektow dotyczy ener-
getyki odnawialnej — opartej 0 spalanie
biomasy. Spodziewamy sie, ze polskie
uwarunkowania formalno-prawne bedg
nadal sprzyja¢ zainteresowaniu polskiej
energetyki takimi projektami.
Rozmawiata: Dorota Kubek
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