
N OWO C Z E S N E  R O Z W I Ą Z A N I A

Minimalizacja negatywnego wpływu na środowisko to jedno 
z najważniejszych zadań współczesnego górnictwa surowcowego. Dzięki 
zastosowaniu wysokiej jakości materiałów i trwałej konstrukcji wywrotka 
Scania z zabudową W1RB KH-KIPPER pozostaje dłużej w eksploatacji. 
Lżejsza zabudowa transportuje większą ilość ładunku, oszczędza paliwo 
i zwiększa produktywność.
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Wywrotka kopalniana Scania to solidny part-
ner opracowany specjalnie z myślą o zopty-
malizowanej wydajności w najtrudniejszych 

warunkach, w każdym środowisku górniczym. Mimo 
stosunkowo niskiej masy własnej, nasza wywrotka 
charakteryzuje się ładownością do 40 ton, zapewniając 
wysoką niezawodność oraz komfort i bezpieczeństwo 
pracy kierowcy. Osiągnęliśmy to dzięki specjalnie za-
projektowanej zabudowie kopalnianej W1RB marki KH-

ROCK BULL
– ZWIĘKSZAJĄC WYDAJNOŚĆ WYDOBYCIA

-Kipper oraz zastosowaniu wysokiej trwałości istotnych 
elementów układu napędowego i zawieszenia. Wzmoc-
nione komponenty podwozia i zabudowy zapewniają 
dłuższy czas pracy bez przestojów, wydłużają żywotność 
pojazdu, a przede wszystkim gwarantują niskie koszty 
serwisowo-naprawcze R&M pojazdu i całej floty. 

Floty naszych ciężkich wywrotek pracują w kopal-
niach na całym świecie, m.in. w Brazylii, Indiach, Rosji 
czy w krajach UE. Zdobywamy na tym polu ogromne 
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doświadczenie i podkreślamy fakt, że przy zwiększonej 
ładowności (jako najbardziej widocznej korzyści) na-
sze wywrotki do kopalni charakteryzują się dłuższym 
czasem sprawności, żywotnością pojazdu, wyższą war-
tością rezydualną i znacznie lepszą ogólną ekonomiką 
eksploatacji. 

Niższe koszty oraz redukcja śladu węglowego
W porównaniu z konwencjonalnym wozidłem 

technologicznym wywrotka kopalniana Scania jest 
dużo lżejsza, przy czym przenosi dwa razy więcej 
ładunku niż jej masa własna. Skutkuje to znacznie 
niższym zużyciem paliwa, co wpływa na obniżenie 
kosztu tony przewożonego ładunku nawet do 15%. 
Co równie ważne, wysoka produktywność i niska 
emisji CO₂ oznacza do 60% mniejszy ślad węglowy 
w porównaniu z wozidłem.

Nadszedł czas na mniejsze, inteligentniejsze 
i bardziej wydajne rozwiązania, które pomagają eli-
minować straty i ograniczać wpływ na środowisko. 

Scania dostarcza solidne i dostosowane do potrzeb 
produkty i usługi, wzmacniając zrównoważony roz-
wój oraz wartość biznesową dla naszych klientów. 
Niezależnie od warunków i wymagań górniczych, dwa 
wspólne mianowniki są zawsze niezbędne: komplek-
sowe rozwiązania infrastrukturalne oraz wytrzymałe 
i oszczędne paliwowo pojazdy. Wspólnie działają one 
na rzecz skrócenia przestojów i zatrzymań produkcji, 
jednocześnie zwiększając bezpieczeństwo i rentow-
ność kopalni.

Wywrotka nastawiona na efektywność
Wywrotka z zabudową W1RB sprosta najbardziej 

wymagającym zadaniom. Zaprojektowano ją do jak 
najbardziej efektywnego transportu urobku z miejsca 
wydobycia do kruszarki. To wysokowydajny sprzęt, 
który pozwala na sprawny załadunek łyżką o dowolnej 
objętości, bezpieczny rozładunek w trudnym i grząskim 
terenie, a także bezproblemowe poruszanie się po ogra-
niczonych przestrzeniach, w tym ciasnych zakrętach 
dróg technologicznych.

Nowatorska konstrukcja, wykorzystująca właści-
wości produkowanej przez szwedzką hutę SSAB stali 
HARDOX 500 TUF, oraz 4-krotnie mniejsza liczba spoin 
gwarantują wyjątkową wytrzymałość na zużycie, twar-
dość i udarność oraz zapewniają maksymalnie długi 
okres eksploatacji.

„
Niżej osadzona skrzynia i znajdująca się niżej 
górna krawędź burt bocznych sprzyjają wygodzie 
załadunku, zmniejszając ryzyko uderzeń w burty

K L U C Z O W E  K O R Z Y Ś C I

KOMFORT  PRACY

BEZPIECZEŃSTWO

WYDAJNOŚĆ
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ZRÓWNOWAŻONY ROZWÓJ

SKRZYNIA ROCK 
BULL
to najnowsze 
dziecko w ofercie 
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zaprojektowana 
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urobku 
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Dzięki zastosowaniu siłownika hydraulicznego HYVA 
czas podnoszenia i opuszczania skrzyni został zoptymali-
zowany do 30-35 sekund. System hydrauliczny uzupełnia 
urządzenie HYVA DTS Guide, które monitoruje każdy cykl 
wywrotu, wspierając kierowcę w podejmowaniu lepszych 
decyzji, poprawiając bezpieczeństwo i wydajność przed 
i podczas operacji przechylania.

Niżej osadzona skrzynia, a co za tym idzie – znajdują-
ca się niżej górna krawędź burt bocznych, sprzyjają wy-
godzie załadunku, zmniejszając ryzyko uderzeń w burty. 

Minimalizacja negatywnego wpływu na środowi-
sko to jedno z najważniejszych zadań współczesnego 
górnictwa surowcowego. Dzięki zastosowaniu wysokiej 
jakości materiałów do produkcji skrzyni oraz jej trwałej 
konstrukcji wywrotka pozostaje dłużej w eksploatacji. 
Lżejsza zabudowa transportuje większą ilość ładunku, 
oszczędza paliwo i zwiększa produktywność.

Model zabudowy W1RB znajduje się na liście zareje-
strowanych wzorów wspólnotowych EUIPO (European 
Union Intellectual Property Office). 

WZMOCNIONY 
DACH
chroni 

kabinę przed 
spadającymi 

głazami podczas 
załadunku, 

zapewniając 
operatorom 
bezpieczną 

pracę

NOWATORSKA KONSTRUKCJA
wykorzystująca właściwości stali HARDOX 500 TUF oraz 4-krotnie mniejsza liczba 
spoin gwarantują wyjątkową wytrzymałość na zużycie, twardość i udarność oraz 
zapewniają maksymalnie długi okres eksploatacji

SIŁA, WYDAJNOŚĆ, WYTRZYMAŁOŚĆ
to cechy, bez których żaden pojazd w kopalni nie przetrwa
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